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前  言 

本大纲依据TZ 6—2021《农业机械专项鉴定大纲编写规则》编制。 

本大纲为首次制定。 

本大纲由江苏省农业农村厅提出。 

本大纲由江苏省农业机械试验鉴定站技术归口。 

本大纲起草单位：江苏省农业机械试验鉴定站。 

本大纲主要起草人：杨皓勇、刘颖、陆庆刚、张琳。 
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鲜花打包机 

1 范围 

本大纲规定了鲜花打包机专项鉴定的鉴定内容、方法和判定规则。 

本大纲适用于分级后的鲜切月季花打包机的推广鉴定，其他鲜切花卉的打包机械可参照执行。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

鲜花打包机 

人工按照一定规格排列上花，通过鲜花转盘夹持机构输送，完成隔板纸上料、鲜花收拢、自动切根、

自动扎根及瓦楞纸包覆成花束状的机械。 

3.2  

机损 

设备打包过程中，由机械对鲜花造成的花瓣撕裂或损坏或根部表皮损伤。 

3.3  

打包成功 

使用设备包装，完成根部扎捆、切根、外层瓦楞纸包装等一系列动作，花束不散乱或破损。 

3.4  

打包整齐 

经过设备包装后，由10枝花组成的一束花中最高花头与最低花头的顶部高度差小于10 mm。 

3.5  

打包良品 

打包完成后，打包整齐且无机损的花束。 

4 基本要求 



DG32/Z 036—2022 

2 

4.1 需提供的文件材料 

除申请时提交的材料之外，需补充提供以下材料： 

a) 产品规格表（见附录 A）一份； 

b) 样机照片（左前方 45°、右前方 45°、正后方、产品铭牌各 1张）； 

c) 创新性证明材料（整机或部件的发明专利、实用新型专利、科技成果评价证书、科技成果查新

报告之一）； 

d) 符合大纲要求的检验检测报告（如适用）； 

e) 符合大纲要求的实地试验验证报告（如适用）。 

以上材料需加盖制造商公章。 

4.2 样机确定 

样机由制造商无偿提供且应是12个月以内生产的合格产品，样机数量为1台（套）。样机应在制造

商明示的合格品存放处获得，也可在使用现场获得，由鉴定人员验样并经制造商确认后，方可进行鉴定。

试验鉴定完成且制造商对鉴定结果无异议后，样机由制造商自行处理。 

5 鉴定内容和方法 

5.1 一致性检查 

5.1.1 检查内容和方法 

一致性检查的项目、允许变化的限制范围及检查方法见表1。制造商填报的产品规格表的设计值应

与产品执行标准、产品使用说明书所描述的一致。对照产品规格表的设计值对样机的相应项目进行检查。 

表1 一致性检查项目、限制范围及检查方法 

序号 检查项目 限制范围 检查方法 

1 型号名称 一致 核对 

2 结构型式 一致 核对 

3 上花方式 一致 核对 

4 应用范围 一致 核对 

5 花束规格 允许偏差为 3%  测量 

6 设备尺寸（长×宽×高） 允许偏差为 3% 测量 

7 电压 一致 核对 

8 功率 一致 核对 

9 适用枝条直径范围 一致 核对 

10 适用长度范围 一致 核对 

11 花头直径范围 一致 核对 

12 包装材料 一致 核对 

13 捆扎材料 一致 核对 

14 终端设备 

隔板纸储料仓 一致 核对 

隔板纸入料模组 一致 核对 

扎根模组 一致 核对 

切根模组 一致 核对 

喷胶模组 一致 核对 
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表2 一致性检查项目、限制范围及检查方法（续） 

序号 检查项目 限制范围 检查方法 

14 终端设备 
瓦楞纸储料仓 一致 核对 

包装模组 一致 核对 

5.1.2 判定规则 

一致性检查的全部项目结果均满足表1要求时，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.2 创新性评价 

5.2.1 评价方法 

5.2.1.1 创新性评价依据创新产品应用领域、技术创新点的情况，采用材料评审方式或专家组评价方

式之一进行评价。 

5.2.1.2 材料评审方式，依据制造商提供以下材料之一进行评价： 

a) 发明专利； 

b) 实用新型专利； 

c) 科技成果评价证书； 

d) 科技成果查新报告。 

5.2.1.3 专家组评价方式，由省级以上农机事业单位或农机学会（协会）等组织专家组成评审组，对

制造商提供的创新性材料进行评价，专家组人数为单数且不少于 3名。 

5.2.2 判断规则 

5.2.2.1 材料评审的，经评价该产品具有创新性，结论为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.2.2.2 专家组评价的，专家组形成创新性评价意见，2/3以上的专家评价该产品具有创新性，结论

为符合要求；否则，结论为不符合要求。 

5.3 安全性检查 

5.3.1 安全防护 

5.3.1.1 对可能造成人身伤害的运动部件，安全防护装置应确保人体不能触及这些运动部件。 

5.3.1.2 防护装置应具有足够的机械强度，不应出现明显变形、损坏。 

5.3.1.3 机具上应配备急停开关和碰撞停止传感器。 

5.3.2 安全信息 

5.3.2.1 在产品电机、传动件和运动部件等危险部位，应在附近明显位置上设置安全警示标志。 

5.3.2.2 机具上应有防止触电的警示标志，应具有可靠的接地装置且有明显接地标志。 

5.3.2.3 使用说明书中应有安全注意事项，产品上设置的安全警示标志应符合 GB 10396 的规定，并

在使用说明书中复现。 

5.3.3 安全要求 

5.3.3.1 电气装置及线路连接应正常，接头应可靠，不应因振动而松脱，不应发生短路或断路。 

5.3.3.2 开关按钮应操作方便，工作可靠，不应因振动而自行接通或关闭。 

5.3.3.3 电线应捆扎成束，布置整齐，固定卡紧，接头牢固，并有绝缘套。在导线穿过孔洞时应装绝

缘套管。 
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5.3.3.4 插接件、传动件和防护装置等应做防潮防腐蚀处理。 

5.3.4 判定规则 

安全防护、安全信息、安全要求检查符合5.3.1、5.3.2、5.3.3规定时，安全检查结论为符合要求；

否则，结论为不符合要求。 

安全性检查可采信具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、团体标准或

企业标准出具的符合本大纲要求的安全性检查报告。 

5.4 适用地区性能试验 

适用地区性能试验可采信县级以上农机主管部门、鉴定、推广、科研等单位开展的实地试验验证报

告，相关性能可以采信用具有资质的检验检测机构依据相关国家标准、行业标准、地方标准、团体标准

或企业标准出具的检验检测报告；报告中至少应包括本大纲所规定的性能试验项目。 

5.4.1 试验内容 

适用性评价内容和要求见表2。 

表3 适用性评价内容和要求 

序号 项  目 单位 要求 

1 生产率 把/小时 ≥150 

2 打包成功率 / ≥90% 

3 打包良品率 / ≥90% 

4 机损率 / ≤1% 

注：花束均以每把10枝花（规格为5×2）计算。 

5.4.2 作业性能试验 

5.4.2.1 试验条件 

a) 试验场所应具有电力供应，通风良好；场所空间长应不小于5 m，宽应不小于5 m， 高度不小于

3 m，保证设备正常摆放。 

b) 鲜花准备：花根长度：450 mm～900 mm，花梗粗度：4 mm～15 mm，花头直径：28 mm～43 mm。

2个品种鲜切月季花，每个品种500枝。 

c) 对测试的花进行分级：每个品种的花按照花头直径分大中小3个等级，等级一：28 mm～33 mm；

等级二：33 mm～38 mm；等级三：38 mm～43 mm；在每个等级中，根据花根的长度，将花根的长度相近

的花分类到一起；根据花头开放度，将同等开放度的花分类到一起。 

d) 根据分类等级在设备上进行参数设置，将对应的花在设备中进行包装。 

试验开始前允许熟练操作员按照使用说明书的规定对样机进行调整。 

5.4.2.2 试验方法 

采用2个品种鲜花，人工将花放到上料位，设备自动打包。包装完成后对100把进行全数检查，分别

记录打包成功把数和打包良品把数。按公式（1）计算生产率𝐸，按公式（2）计算打包成功率𝑅𝐶，公式

（3）计算打包良品率𝑅𝐿。 

𝐸 =
𝑄

𝑇
 ……………………………………………………（1） 

式中： 

𝐸——生产率，单位为把每小时； 
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𝑄——打包总把数，单位为把； 

𝑇——打包时间，单位为小时（h）。 

𝑅𝐶 =
𝑄𝐶

𝑄
× 100%………………………………………（2） 

式中： 

𝑅𝐶——打包成功率； 

𝑄𝐶——打包成功把数，单位为把。 

𝑅𝐿 =
𝑄𝐿

𝑄
× 100%………………………………………（3） 

式中： 

𝑅𝐿——打包良品率； 

𝑄𝐿——打包良品把数，单位为把。 

5.4.3 判定规则 

试验结果满足表2要求，或制造商提供的检验检测报告、实地试验验证报告满足表2要求时，适用地

区性能试验结论为符合大纲要求；否则，适用地区性能试验结论为不符合大纲要求。 

5.5 综合判定规则 

5.5.1 产品一致性检查、创新性评价、安全性检查、适用地区性能试验为一级指标，其包含的各检查

项目为二级指标。指标分级与要求见表 3。 

表4 综合判定 

一级指标 
二级指标 

序号 项目 单位 要求 

一致性检查 1 见表1 / 符合本大纲表1的要求 

创新性评价 1 见5.2.1 / 符合本大纲5.2.2的要求 

安全性检查 

1 安全防护 / 符合本大纲5.3.1的要求 

2 安全信息 / 符合本大纲5.3.2的要求 

3 安全要求 / 符合本大纲5.3.3的要求 

性能试验 

1 生产率 把/小时 ≥150  

2 打包成功率 / ≥95% 

3 打包良品率 / ≥90% 

4 机损率 / ≤1% 

5.5.2 一级指标均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通过；否则，结论为不通过。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

产品规格表 

表A.1 产品规格表 

序号 项目 单位 设计值 

1 型号名称 /  

2 结构型式 /  

3 上花方式 /  

4 应用范围 /  

5 花束规格 mm  

6 设备尺寸（长×宽×高） mm  

7 电压 V  

8 功率 kW  

9 适用枝条直径范围 mm  

10 适用长度范围 mm  

11 花头直径范围 mm  

12 包装材料 /  

13 捆扎材料 /  

14 终端设备 

隔板纸储料仓 个  

隔板纸入料模组 个  

扎根模组 个  

切根模组 个  

喷胶模组 个  

瓦楞纸储料仓 个  

包装模组 个  

备注  

制造商负责人：                       （公章）                       年    月    日 

_________________________________ 
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