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[bookmark: _Toc226517627][bookmark: _Toc179271437][bookmark: _Toc12541699][bookmark: SectionMark2]前    言
本文件按照TZ 1—2025《农业机械推广鉴定大纲编写规则》的规定起草。
本文件替代DG/T 033—2019《脱粒机械》，与DG/T 033—2019相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
——更改名称为脱粒机，补充了适用机具范围；
——规定了术语定义；
——给出了大小机型划分方法，鉴定机型等级划分；
——将原产品技术参数依据全喂入、半喂入、玉米脱粒机三大类，合并为全喂入、半喂入并依据作物种类进行分类指引；
本文件由农业农村部农业机械化管理司提出。
本文件由农业农村部农业机械化总站归口。
本文件起草单位：山西省农业机械发展中心
本文件主要起草人：
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——DG/T 033—2016、DG/T 033—2019。
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[bookmark: SectionMark4]脱粒机
[bookmark: _Toc179271439][bookmark: _Toc12541701][bookmark: _Toc226517628]1　范围
本文件规定了脱粒机械推广鉴定的鉴定内容、方法和判定规则。
[bookmark: _Toc4396861][bookmark: _Toc3083345][bookmark: _Toc4425380][bookmark: _Toc3083897][bookmark: _Toc510155203][bookmark: _Toc34030010][bookmark: _Toc510154842][bookmark: _Toc4383325][bookmark: _Toc3081116][bookmark: _Toc3882139][bookmark: _Toc3082619][bookmark: _Toc4396910][bookmark: _Toc3082637][bookmark: _Toc226517629][bookmark: _Toc3083689][bookmark: _Toc4378193][bookmark: _Toc4423716][bookmark: _Toc3083602]本文件适用于对稻麦、玉米、大豆、葵花、谷子、高粱、油菜等粮油作物的脱粒机产品推广鉴定。
[bookmark: _Toc179271440][bookmark: _Toc12541702]2　规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
[bookmark: _Toc226517630]GB/T 5262—2008  农业机械  试验条件测定方法的一般规定
GB 10396  农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械  安全标志和危险图形  总则
[bookmark: _Toc523131834][bookmark: _Toc179271441]3　术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc179271442][bookmark: _Toc140073918]3.1　
脱粒机
对粮油物料通过揉搓、梳脱、锤打等方式将物料同作物秸秆、穗（芯）进行机械化脱粒获得籽粒的机具，依据物料进入脱粒滚筒程度分为全喂入、半喂入机型，依据对脱粒后籽粒的处理分为简式脱粒机、复式脱粒机。
[bookmark: _Toc179271443]3.2　
全喂入脱粒机
物料全部进入脱粒滚筒完成脱粒作业的脱粒机。
3.3 
半喂入脱粒机
仅物料籽粒端进入脱粒滚筒完成脱粒作业的机械。该类机型按物料喂入方式分为非机械夹持、机械夹持。
3.4
简式脱粒机
对脱粒后籽粒不进行处理，或进行不完善分离、简单清选（如底筛、风机分离清选）功能的脱粒机。
3.5
复式脱粒机 
对脱粒后籽粒进行分离、清选功能，或对部分杂余进行清选、复脱等功能的脱粒机。
[bookmark: _Toc179271444]4　初次鉴定
4.1 基本要求
4.1.1　需补充提供的材料
在申请时提交材料的基础上，需补充提供以下材料（均需加盖制造商公章）：
a) 产品规格表（见附录A）；
b) 样机彩色照片（左前方45°、右前方45°、正后方、产品铭牌、选配件各1张）；
c) 用户名单[内容应至少包括购买者姓名、通讯地址、联系电话、产品型号名称、出厂编号、购机日期等。购买的脱粒机产品应是6个月以上，且作业至少满一个季节（或作业100h以上），数量为10台（适用多作物机型，应包含适用作物；同一购买者购买多台时，大型脱粒机最多认可2台，中小型认可1台）]；
d) 产品生产一致性保证能力表；
e) 配套发动机符合国家环保部门相关要求的排气污染物检验报告复印件或环保信息社会公开文件复印件（适用时）；
以上材料需加盖制造商公章。
[bookmark: _Toc179271447][bookmark: _Toc179271448]4.2　机型规格（大小）划分
按主要技术参数划分机型的大小，见表1。
表1　机型大小划分
	机型种类
	主要技术参数
	机具类型

	
	
	大型
	中型
	小型

	全喂入
	玉米
	生产率E（kg/h）；
滚筒长度L（mm）；
机型结构
	E≥25
复式；
L≥1500
	10≤E＜25；
复式；
800≤L＜1500
	E＜10；
简式；
L＜800

	
	稻麦及其它
	生产率E（kg/h）；
滚筒长度L（mm）；
机型结构
	E≥2
复式；
L≥2000
	1≤E＜2；
复式；
1000≤L＜2000
	E＜1；
简式；
L＜1000

	半喂入
	稻麦及其它
	生产率E（kg/h）；
滚筒长度L（mm）；
喂入方式
	E≥2.5
机械夹持；
L≥1500
	0.8≤E＜2.5；
机械夹持；
800≤L＜1500
	E＜0.8；
人工；
L＜800


注1：适应多作物脱粒机适用作物包含玉米、稻麦时，以玉米、稻麦脱粒机技术参数进行划分，适用作物无玉米时，依据“其它”划分。
注2：条件中指标全部符合要求时，划分对应机型，如不满足时机具类型降至满足条件最多的档位。
4.3　机型配置
4.3.1 同种机型，适用多种作物，喂入方式、脱粒滚筒数量及结构型式、分离清选结构型式相同的脱粒机，可选配分离（清选）筛，以最大生产率机型为试验鉴定机型，对选配清选筛、分离筛规格按照5.1.2进行一致性检查，并对适用作物进行适用性性能指标考查。符合要求时选配。不符合要求，不予选配。
4.4　生产量和销售量
初次申请推广鉴定产品的生产量和销售量均应不少于15台。
4.5　样机确定
样机由制造商无偿提供且应是12个月以内生产的合格产品。鉴定机构在制造商明示的产品存放处随机抽取，抽样基数不少于5台（大型脱粒机可在已销用户名单中抽取，采用名单抽取时基数不少于10台）。抽样数量为中小型2台，1台用于试验鉴定，1台备用，大型数量为1台。样机由制造商按约定的时间送达指定地点，由鉴定人员验样并经制造商确认后，方可进行鉴定。
[bookmark: _Toc179271449]4.6　参数准确度及仪器设备
所选用仪器设备的量程和准确度应与被测参数的要求相匹配。试验用仪器设备应经过计量检定或校准且在有效期内。
[bookmark: _Toc179271450]5　初次鉴定
[bookmark: _Toc12541707][bookmark: _Toc179271451]5.1　一致性检查
5.1.1　产品生产一致性保证能力检查
产品一致性保证能力检查项目、要求及检查方法见表2。产品一致性保证能力应满足申报鉴定产品 的生产需求。
表2　产品生产一致性保证能力检查项目、要求及检查方法
	序号
	项目
	限制范围
	检查方法

	1
	生产场地
	用于保障申请机型生产的零部件加工、组装区、检验区的厂房建筑面积不少于Hm2，为自有或租赁，自申请鉴定之日起距到期时间须在3年以上
	核对

	2
	工作人员
	设计及技术、生产、质量管理等岗位缴纳社保的固定工作人员不少于5人
	抽取5人，核对岗位,查验属地社保证明

	3
	生产设备
	拥有零部件、板材加工设备，满足整机装配流水线或装配区域及对应设备。
	核对

	4
	质量控制
	动平衡试验台
	满足申报机型脱粒滚筒平衡检测的试验所需
	核对

	
	
	静平衡试验台
	满足带轮、风机（适用时）等运转件的试验所需
	核对

	
	
	生产图纸
	有申报产品总装图、核心零部件图，配件图纸
	核对

	
	
	质量管理
	整机、核心零部件（滚筒、筛板）质量要求、进（出）厂检验文件等
	核对

	注1：生产、检验设施设备应为自有。
注2：H=外形尺寸长×外形尺寸宽×占地面积系数+200m2。其中：H为保障生产能力基本占地面积，单位为平方米（m2）；占地面积系数：30（大型）、60（中型）、200（小型）。


[bookmark: _Toc226517669][bookmark: _Toc226517656]5.1.2　产品一致性检查
产品一致性检查的项目、限制范围及检查方法见表3。制造商填报的产品规格表的设计值应与其提供的产品执行标准、产品使用说明书所描述的产品技术规格值相一致。对照产品规格表的设计值对样机的相应项目进行一致性检查。

表3　产品一致性检查项目、限制范围及检查方法
	序号
	检查项目
	限制范围
	检查方法

	1
	型号名称
	一致
	核对产品铭牌

	2
	结构型号
	一致
	核对

	3
	外形尺寸（长×宽×高）
	小型：允许偏差为5%；
大中型：允许偏差为3%；
	测量（包容样机最小长方体的长、宽、高）

	4
	配套动力型式
	一致
	核对

	5
	配套动力功率
	一致
	核对

	6
	配套动力输入额定转速
	一致
	核对

	7
	以电动机为动力时功率（范围）
	一致
	核对

	8
	上料（喂入）机构型式
	一致
	核对

	9
	脱粒滚筒数量
	一致
	核对

	10
	主（副）滚筒结构型式
	一致
	测量

	11
	主（副）滚筒尺寸（外径×长度）
	小型：允许偏差为5%；
大中型：允许偏差为3%；
	核对

	12
	主（副）滚筒额定转速
	一致
	核对

	13
	脱粒凹板型式
	一致
	核对

	14
	分离机构型式
	一致
	核对

	15
	清选机构型式
	一致
	核对

	16
	清选筛数量
	一致
	核对

	17
	清选筛体尺寸（长×宽）
	小型：允许偏差为5%；
大中型：允许偏差为3%；
	核对

	18
	分离（清选）风机数量
	一致
	核对

	19
	分离（清选）风机直径
	小型：允许偏差为5%；
大中型：允许偏差为3%；
	测量风机叶轮外径

	20
	卸粮方式
	一致
	核对

	21
	生产率
	一致
	核对

	22
	适用作物
	一致
	核对

	备注
	注：检查项目按机型的实际情况进行，不适用检查项目填“/”。


5.1.3　判定规则
产品一致性保证能力检查的全部项目结果均满足表4要求时，产品一致性检查的全部项目结果均满足表3要求，一致性检查结论为符合大纲要求；否则，一致性检查结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc179271452]5.2　安全性评价
5.2.1  安全性能
   以电机为试验动力（配套动力为柴油机、汽油机及拖拉机的机型，均采用以电动机为动力时功率（范围）内的电机为试验动力），在额定动力输入转速±5%范围内，在距机器表面1m、距地面高度1.5m的前、后、左、右4点，测定脱粒机的空运转噪声，声级计采用A计权慢档，每点测3次，取平均值。噪声应符合表4的相关要求。
表4　空运转噪声指标限值
	序号
	结构型式
	单位
	空载噪声指标限值

	1
	全喂入
	无分离、清选
	dB(A)
	≤85.0

	
	
	有分离、清选
	
	≤88.0

	
	
	有分离、清选、机械喂入
	
	≤90.0

	
	
	复式、机械喂入
	
	≤92.0

	
	
	复式、机械喂入和卸粮
	
	≤95.0

	2
	半喂入
	非机械夹持
	无分离清选
	
	≤85.0

	
	
	
	有分离清选
	
	≤88.0

	
	
	机械夹持
	无卸粮装置
	
	≤90.0

	
	
	
	有卸粮装置
	
	≤92.0


5.2.2　安全防护
5.2.2.1　外露的传动（带）轴、带（链）轮、齿轮、链条、风扇进风口、输送螺旋等操作者可能触及到的危险部位应有防护罩。
5.2.2.2　出厂配带动力的脱粒机，以电机为动力时，应设置漏电保护装置；以柴（汽）油机为动力时，发热部件应有防护措施，蓄电池的非接地端应进行绝缘防护。
5.2.2.3　人工喂入的喂入口防护装置应满足以下要求：
a） 全喂入脱粒机（稻麦及其它）：喂入台长度（喂入台外端至脱粒滚筒外缘的最小距离）应不小于850mm，喂入罩长度（喂入罩外端至脱粒滚筒外缘的最小距离）应不小于550mm。对于只能在喂入台正面喂入的机型，允许减小喂入罩长度至不小于450mm。
b） 玉米脱粒机：从喂料口上方不应直接观察到脱粒滚筒。人工轴向单穗喂入的微型玉米脱粒机，喂入口直径（或最大尺寸）不大于110mm，喂入罩长度不小于130mm。
c）半喂入脱粒机（稻麦及其它）：喂入台长度应不小于450 mm。喂入防护装置外端至脱粒滚筒外缘的最小水平距离应不小于450mm。
5.2.2.4　机械喂入的脱粒机防护装置应满足以下要求：
a）采用输送带或输送链喂入的脱粒机，输送装置周边应进行防护；
b）采用螺旋输送器喂入的脱粒机，螺旋输送槽应高于螺旋叶片的最高点；
C）采用夹持输送器喂入的半喂入式脱粒机，非夹持段应进行防护。
5.2.3　安全信息
5.2.3.1　安全标志
[bookmark: _Toc175130085][bookmark: _Toc223343455][bookmark: _Toc222300477][bookmark: _Toc170635648][bookmark: _Toc183453355][bookmark: _Toc226517657]5.2.3.1.1 在喂入口、排草（排杂、排风）口、风机进风口、输粮搅龙、防护罩等有危险的传动件和工作部件及其防护装置，应在其附近固定安全警示标志。
5.2.3.1.2 其安全警示标志应符合GB 10396的规定，并在产品使用说明书中复现。
5.2.3.1.3 在脱粒滚筒传动轮附近明显位置应设置滚筒旋转方向、严禁超速等醒目的标识。
5.2.3.2　安全使用说明
产品使用说明书中应有安全注意事项说明，应包含或指出以下信息：
a）安全操作注意事项；
b）机器运转时靠近的危险；
c）安全标志样式及粘贴位置；
d）使用现场注意安全防火；
e）清除堵塞使用的工具和遵循规则（包括在进行任何手动清理堵塞前，应首先关闭发动机的提醒）；
f）在重新启动前需要关闭、紧固防护装置；
g）出厂未配置动力时，对动力安全防护装置的要求（适用时）。
[bookmark: _Toc222300480][bookmark: _Toc226517660][bookmark: _Toc175130098][bookmark: _Toc223343458][bookmark: _Toc183453368]5.2.4　判定规则
[bookmark: _Toc521489205][bookmark: _Toc523131845][bookmark: _Toc179271453][bookmark: _Toc140073927][bookmark: _Toc16515647][bookmark: _Toc518285821][bookmark: _Toc513453024][bookmark: _Toc519066808][bookmark: _Toc12541710][bookmark: _Toc17104494][bookmark: _Toc522091781]安全性能、安全防护和安全信息均满足要求时，安全性评价结论为符合大纲要求；否则，安全性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc179271454]5.3　适用性评价
5.3.1　评价方法
适用性评价采用作业性能试验与适用性用户意见调查相结合的方法进行。根据产品的适用范围，选择有代表性的物料进行试验，重点考核产品对物料品种、含水率、喂入量等不同条件的适用能力。对于适用于多种作物的脱粒机，应分别对适用作物进行性能试验，用户调查应覆盖所适用的作物种类。
5.3.2　评价内容
评价内容包括总损失率、未脱净率、破碎率、含杂率等作业性能和用户调查的适用性意见。
5.3.3　作业性能试验
5.3.3.1　试验条件
试验条件应满足以下要求：
a） 按产品使用说明书的规定选择试验物料，物料应均匀、产量中等以上。作物条件要求件表5.调查取3个样品进行测定，结果取平均值。试验喂入量应为产品明示喂入量（或按明示生产率折算喂入量）的0.9～1.1倍。
表6 作物条件具体要求
	物料品种
	籽粒含水率
	穗幅差
	草谷比

	水稻
	15%～20%
	≤350（半喂入机型适用）
	1.0～2.4（全喂入机型适用）

	小麦
	15%～20%
	≤350（半喂入机型适用）
	0.8～1.2（全喂入机型适用）

	谷子
	12.5%～20%
	≤200
	/

	高粱
	13%～20%
	≤300
	/

	葵花
	15%～35%
	/
	/

	油菜
	10%～20%
	/
	/

	大豆
	15%～20%
	/
	0.5～1.5（全喂入机型适用）

	玉米
	东北冻玉米籽粒：25%～30%
	/
	/

	
	其它：14%～20%
	
	


b） 样机调整到正常工作状态；以电机为试验动力（配套动力为柴油机、汽油机及拖拉机的机型，均采用整机配套电机时，以电动机为动力时功率范围内的电机为试验动力）；
c） 试验电压应为电动机额定电压，偏差不超过±5%，平均负荷程度应在额定功率的85%～110%范围内；
d） 试验场地应符合产品使用说明书的作业要求；
5.3.3.2 试验方法
性能试验进行一次，试验物料量应不少于脱粒机每小时处理量的15%，试验时应均匀喂入物料， 从出粮口、杂余口、清选（排糠）口、排草口、次粮口等处分别接取小样，用于计算含杂率、破碎率。
接取的样品按以下方法进行处理： 
a) 从出粮口接取的样品中随机取小样100 g（玉米、大豆、葵花、高粱为200 g，油菜为1000 g），选出其中的断穗籽粒、 破碎籽粒、包壳籽粒（小麦、大豆) 、带柄籽粒和其他杂质，；
b) 选出排草口样品中的未脱净籽粒和夹带籽粒；
c) 分别选出清选口、次粮口和二次处理口样品中的所有籽粒； 
d) 选出杂余口样品中的所有籽粒；
e) 收集取样时间内溅出机外的籽粒。
检验项目及其限值指标根据机型作物不同见表7。
表7 试验项目及其限值指标表
	机型及作物类别
	总损失率
	破碎率
	含杂率
	未脱净率
	吨料电耗
	生产率

	全喂入
	小麦
	复式≤1.5%；
	复式≤1.2%；
简式：≤0.5%
	复式≤1.5%
	简式≤1.0%
	复式≤6.2；
简式：≤4.5
	达到企业明示值

	
	水稻
	复式≤2.5%
	≤1.2%
	复式≤1.5%
	简式≤1.0%
	复式≤6.6；
简式：≤5.5
	

	
	大豆
	复式≤1.5%；
	≤2.5%
	≤1.5%
	简式≤1.0%
	
	

	
	葵花
	复式：≤1.5%
	简式：≤0.5;%
复式：≤1.2%
	复式：≤1.5%
	简式：≤1%
	≤1.5
	

	
	高粱
	≤2.0%
	≤3.5%
	≤1.5%
	/
	≤6.0
	

	
	谷子
	≤4.0%
	≤1.5%
	≤1.5%
	/
	≤7.5
	

	
	油菜
	≤4.0%
	/
	≤4%
	/
	≤7.5
	

	
	玉米

	含水率 25%～30%：

	有分离清选：≤2.0%

	有分离清选：≤3.5%
	≤1.0%
	无分离清选：≤1.0%
	有分离清选：≤1.2
无分离清选：1.6
	

	
	
	
	
	无分离清选：≤3.0%
	
	
	
	

	
	
	含水率 14% ～20%

	有分离清选：≤2.0%

	有分离清选：≤3.5%
	≤1.0%
	无分离清选：≤1.0%
	
	

	
	
	
	
	无分离清选：≤3.0%
	
	
	
	

	半喂入
	小麦
	机械夹持：≤3.0%
非机械夹持：≤2.5%
	≤0.5%
	（有清选机构）≤1.5%
	/
	机械夹持：≤4.0
非机械夹持：≤3.7
	

	
	水稻
	机械夹持：≤2.0%
非机械夹持：≤1.5%
	≤0.5%
	（有清选机构）≤1.5%
	/
	机械夹持：≤3.1
非机械夹持：≤2.8
	

	
	油菜
	≤4.0%
	/
	≤4.0%
	/
	
	



破碎率、含杂率、未脱净率、总损失率、生产率、吨料电耗按式（1）～式（7）计算。
a） 生产率
样机负荷试验运转稳定后，开始计时并接去出粮口排出物，带喂入口物料全部进入机体内时停止计时，停止接去排粮口物质。
[image: ]（1）
Wc  = Wh (1 − Zz ) …………………………………………………（2）
式中：
E ——生产率，单位为千克每小时（kg/h）；
t ——工作时间，单位为秒（s）。
Wc ——出粮口籽粒质量，单位为克（ g）；
Wc i ——次粮口籽粒质量，单位为克（ g）；
2）吨料耗电
同生产率同时测定，记录生产率计时时间段内耗电量。

…………………………………………………………(3)
式中：
Q——吨料电耗，单位为千瓦每吨[（kW·h）/t]
G——耗电量，单位为千瓦每吨[（kW·h）/t]
W——籽粒总质量（W = Wc   + Wci   + Ww  +Wj+Wq  + Wf   + We），单位为千克（kg）；
Wj ——夹带损失籽粒质量，单位为千克（kg）；
Wq ——清选损失籽粒质量，单位为千克（kg）；
Wf  ——飞溅损失籽粒质量，单位为千克（kg）；
We ——二次处理籽粒质量，单位为千克（kg）；
Wh ——出粮口混合籽粒质量，单位为千克（kg）。
b) 含杂率
[image: ]（4）
式中：
Zz ——含杂率；
Wxz ——小样杂质质量，单位为克（g）；
Wxh ——小样混合籽粒质量，单位为克（g）。
c）破碎率
[image: ]（5）
式中：
Zp ——破碎率；
WP ——小样中破碎籽粒质量，单位为克（g）；
Wx ——小样籽粒质量，单位为克（ g）。
d）未脱净率
[image: ]…………………………………………………(6)
式中：
sw ——未脱净损失率；
W ——总籽粒质量，单位为克（ g）；
Ww ——未脱净损失籽粒质量，单位为克（ g）。

e）总损失率
[image: ](7)
式中：
s ——总损失率；
5.3.4　适用性用户意见
对制造商提供的10个用户进行适用性用户意见调查。调查可采用实地、信函、电话和信息化手段等方式之一或组合方式进行。调查内容见附录C。
5.3.5　判定规则
[bookmark: _Toc175130106][bookmark: _Toc183453376]当作业性能试验结果满足要求，且适用性用户意见调查结果中评价为“好”和“中”两项合计占比不小于调查结果总数的80%时，适用性评价结论为该作物脱粒作业符合大纲要求；否则，适用性评价结论为该作物脱粒作业不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc179271455]5.4　可靠性评价
5.4.1　评价方法
可靠性评价采用生产查定与可靠性用户意见调查相结合的方法进行。
5.4.2　评价内容
评价内容包括生产查定的有效度和用户满意度。
5.4.2.1　有效度
对样机进行累计作业时间为18 h的生产查定,可结合采用样机自带的视频、信号反馈等作业状态监测设备，或生产场所装配的视频监控设备进行生产查定。记录作业时间、调整保养时间、样机故障情况及修复时间，按公式（8）计算。在生产查定过程中，不得发生导致机具功能完全丧失、危及作业安全、造成人身伤亡或重大经济损失的致命故障，以及主要零部件或重要总成（如：脱粒滚筒、电动机、轴承、机架等）损坏、报废，导致功能严重下降，无法正常作业的严重故障。


% ……………………………………（8）
式中：

 ——有效度；

 ——样机作业时间，单位为小时（h）；

 ——样机故障修复时间，单位为小时（h）。
5.4.2.2　用户满意度
可靠性用户意见调查和适用性用户意见调查同时进行，按公式（9）计算用户满意度S。

 …………………………………………（9）
式中：

 ——用户满意度；

 ——调查的用户数；

 ——第i个用户赋予的满意度分值。
5.4.3　判定规则
5.4.3.1　有效度不小于98%，用户满意度不小于80分，且生产查定和用户调查中未发生本大纲5.4.2.1所述的严重故障、致命故障时，可靠性评价结论为符合大纲要求；否则，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
5.4.3.2　在生产查定中如果发生本大纲5.4.2.1所述的严重故障、致命故障，试验不再继续进行，可靠性评价结论为不符合大纲要求。
[bookmark: _Toc179271456]5.5　综合判定规则
[bookmark: _Toc12541713][bookmark: _Toc16515651][bookmark: _Toc226517685]5.5.1　一致性检查、安全性评价、适用性评价、可靠性评价为一级指标，其包含的各检查项目为二级指标。指标分级与要求见表8～表 6。
表8　综合判定
	一级指标
	二级指标

	
	序号
	项目
	单位
	要求

	一致性检查
	1
	见表2、表3
	/
	符合本大纲5.1.3的要求

	安全性评价
	1
	安全性能(空载噪声)
	dB(A)
	符合本大纲5.2.1的要求

	
	2
	安全防护
	/
	符合本大纲5.2.2的要求

	
	3
	安全信息
	/
	符合本大纲5.2.3的要求

	适用性评价
	1
	总损失率
	/
	符合本大纲表7的要求

	
	2
	未脱净率
	/
	符合本大纲表7的要求

	
	3
	破碎率
	/
	符合本大纲表7的要求

	
	
	
	/
	符合本大纲表7的要求

	
	4
	含杂率
	/
	符合本大纲表7的要求

	
	5
	吨料电耗
	（kW·h）/t
	符合本大纲表7的要求

	
	6
	生产率
	t/h
	符合本大纲表7的要求

	
	7
	适用性用户意见
	/
	调查结果为“好”、“中”的占比不小于80%

	可靠性评价
	1
	有效度
	/
	≥98%

	
	2
	用户满意度
	/
	≥80分

	
	3
	故障情况
	/
	在生产查定和用户调查中均未发生严重故障、致命故障

	备注
	未注明作物的性能指标为，所有作物均适用。


5.5.2　一级指标均符合大纲要求时，推广鉴定结论为通过；否则，推广鉴定结论为不通过。
5.5.3  产品性能符合表8要求的大型玉米脱粒机、大型半喂入水稻脱粒机产品可依据其性能指标测试值对产品分级。指标分级见表9.
表9 产品分级表
	机型
	机型及指标

	
	等级
	项目
	单位
	要求

	全喂入玉米脱粒机
	1
	吨料电耗
	（kW·h）/t
	≤0.8

	
	
	生产率
	t/h
	≥40

	
	2
	吨料电耗
	（kW·h）/t
	0.8≤Q＜1.0

	
	
	生产率
	t/h
	≥35

	
	3
	吨料电耗
	（kW·h）/t
	1.0≤Q＜1.2

	
	
	生产率
	t/h
	≥25

	半喂入水稻脱粒机
	1
	总损失率
	/
	≤0.6

	
	
	吨料电耗
	（kW·h）/t
	≤2.0

	
	2
	总损失率
	/
	≤0.9

	
	
	吨料电耗
	（kW·h）/t
	≤2.8


[bookmark: _Toc179271457]6　产品变更
[bookmark: _Toc140073932][bookmark: _Toc179271458]6.1　通过推广鉴定的产品，在证书有效期内其产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求见表10。
表10　产品结构和特征参数变化情形、变化幅度和要求
	[bookmark: _Toc140073933]序号
	项目
	变化情形
	变化幅度和要求
	检查方法

	
	
	
	
	

	1
	型号名称
	不允许变化
	/
	/

	2
	结构型号
	不允许变化
	/
	/

	3
	外形尺寸（长×宽×高）
	允许变化
	变化幅度：大中型≤10%
变化幅度：小型≤20%
	/

	4
	配套动力型式
	允许变化
	允许增加
	/

	5
	配套动力功率
	不允许变化
	/
	/

	6
	配套动力输入额定转速
	允许变化
	变化幅度≤5%
	/

	7
	以电动机为动力时功率（范围）
	不允许变化
	/
	/

	8
	上料（喂入）机构型式
	允许变化
	允许增加
	/

	9
	脱粒滚筒数量
	不允许变化
	/
	/

	10
	主（副）滚筒结构型式
	不允许变化
	/
	/

	11
	主（副）滚筒尺寸（外径×长度）
	允许变化
	允许增加，变化幅度≤3%
	/

	12
	主（副）滚筒额定转速
	不允许变化
	变化幅度≤5%
	/

	13
	脱粒凹板型式
	允许变化
	允许增加
	/

	14
	分离机构型式
	不允许变化
	/
	/

	15
	清选机构型式
	允许变化
	允许增加
	/

	16
	清选筛数量
	不允许变化
	/
	/

	17
	清选筛体尺寸（长×宽）
	允许变化
	面积变化幅度≤5%
	/

	18
	分离（清选）风机数量
	允许变化
	允许增加
	/

	19
	分离（清选）风机直径
	允许变化
	允许增加
	/

	20
	卸粮方式
	允许变化
	允许增加
	/

	21
	生产率
	不允许变化
	/
	/

	22
	适用作物
	不允许变化
	/
	/

	


[bookmark: _Toc179271459]6.2  产品结构和特征参数的变更符合表5要求的，企业自主变更并保存变更批准文件。为鼓励产品技术升级，未列入表5的其他结构和特征参数，企业可自主变更。
[bookmark: _Toc528940223]6.3  表10中允许变化但需检查确认的，企业按相关规定申报变更。
[bookmark: _Toc140073934][bookmark: _Toc179271460]6.4  因执行国家法律法规提出的新要求或强制性标准新要求而造成产品结构和特征参数变化，与表5要求不一致的，应申报变更确认。
[bookmark: _Toc3472]7  大纲变更
本文件实施后，依据2019大纲开展鉴定并获得证书的产品在到期注册时，企业自主确认，并依据本文件变更产品规格表，在现大纲允许变更范围内、无需检查确认时，产品变更符合要求。需检查确认时，原证书失效，制造商可依据本文件的规定自愿重新申请鉴定。
产品分级不适用于依据2019版大纲开展鉴定的脱粒机。
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附  录  A
[bookmark: _Toc387326971][bookmark: _Toc222300512][bookmark: _Toc226517711][bookmark: _Toc234227230][bookmark: _Toc436606695][bookmark: _Toc226517686][bookmark: _Toc523131855][bookmark: _Toc519066814][bookmark: _Toc448961256][bookmark: _Toc518285827][bookmark: _Toc522091791][bookmark: _Toc242935852][bookmark: _Toc175130128][bookmark: _Toc521489211][bookmark: _Toc140073936][bookmark: _Toc183453403][bookmark: _Toc448374143][bookmark: _Toc17104504][bookmark: _Toc12541714][bookmark: _Toc390950143][bookmark: _Toc16515652][bookmark: _Toc513453030][bookmark: _Toc223343486][bookmark: _Toc234233990]（规范性）
产品规格表
表A.1规定了产品规格内容。
表A.1 产品规格表

	序号
	[bookmark: _GoBack]项目
	单位
	设计值

	
	
	
	

	1
	型号名称
	/
	

	2
	结构型号
	/
	□全喂入      □半喂入
□固定式    □牵引移动式    □自走式
□机械喂入     □机械
□其他：

	3
	外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	

	4
	配套动力型式
	/
	□柴（汽）油机  □拖拉机  □电动机
□其他：

	5
	配套动力功率
	kW
	

	6
	配套动力额定输入转速
	r/min
	

	7
	以电动机为动力时功率（范围）
	kw
	

	8
	上料（喂入）机构型式
	/
	□人工  □机械喂入  □机械夹持

	9
	脱粒滚筒数量
	个
	

	10
	主（副）滚筒结构型式
	/
	

	11
	主（副）滚筒尺寸（外径×长度）
	mm
	

	12
	主（副）滚筒额定转速
	r/min
	

	13
	脱粒凹板型式
	/
	

	14
	分离机构型式
	/
	

	15
	清选机构型式
	/
	

	16
	清选筛数量
	个
	

	17
	清选筛体尺寸（长×宽）
	mm
	

	18
	分离（清选）风机数量
	个
	

	19
	分离（清选）风机直径
	mm
	

	20
	卸粮方式
	/
	□人工   □机械

	21
	生产率
	kg/h
	

	22
	适用作物
	/
	□玉米   □水稻   □小麦   □大豆   □高粱   □谷子   □油菜

	注1：以电动机为动力时功率（范围）限于配套动力为非电机情况下。
注2：适用于多种作物的生产率均应填写。
注3：本表需按申报机型的实际情况进行填写，未涉及的参数填写“/”。
注4：外形尺寸为最小状态下外形尺寸。



[bookmark: _Toc448961257][bookmark: _Toc522091792][bookmark: _Toc242935853][bookmark: _Toc387326972][bookmark: _Toc390950144][bookmark: _Toc17104505][bookmark: _Toc436606696][bookmark: _Toc448374144][bookmark: _Toc16515653][bookmark: _Toc12541715][bookmark: _Toc140073937][bookmark: _Toc518285828][bookmark: _Toc523131856][bookmark: _Toc521489212][bookmark: _Toc519066815][bookmark: _Toc513453031]制造商负责人：                       （公章）                        年    月    日
[bookmark: _Toc226517687][bookmark: _Toc521587323]

附  录  B
[bookmark: _Toc387326974][bookmark: _Toc223343488][bookmark: _Toc234233994][bookmark: _Toc183453405][bookmark: _Toc140073939][bookmark: _Toc450570288][bookmark: _Toc226517713][bookmark: _Toc242935855][bookmark: _Toc448961261][bookmark: _Toc521586906][bookmark: _Toc226517688][bookmark: _Toc521587324][bookmark: _Toc436606700][bookmark: _Toc234227232][bookmark: _Toc390950148][bookmark: _Toc448374148][bookmark: _Toc454355663][bookmark: _Toc222300516][bookmark: _Toc518744062]（规范性）
[bookmark: _Toc454355664][bookmark: _Toc450570289][bookmark: _Toc226517714][bookmark: _Toc234233995][bookmark: _Toc226517689][bookmark: _Toc242935856][bookmark: _Toc390950149][bookmark: _Toc387326975][bookmark: _Toc448961262][bookmark: _Toc518744063][bookmark: _Toc521586907][bookmark: _Toc436606701][bookmark: _Toc448374149][bookmark: _Toc140073940][bookmark: _Toc234227233][bookmark: _Toc521587325]产品生产一致性保证能力参数
表B.1规定了产品生产一致性保证能力规格内容。
表B.1 产品生产一致性保证能力参数
	序号
	项目
	技术参数

	1
	生产场地
	用于保障申请机型生产的零部件加工、组装区、检验区的厂房建筑面积：       ㎡，有效期：   年  月；□自有   □租赁   

	2
	工作人员
	设计及技术、生产、质量管理等岗位固定工作人员数量：      人。

	3
	生产设备
	主要生产设备及数量：

	4
	质量控制
	动平衡试验台
	最大装载直径×长度：         mm

	
	
	静平衡试验台
	最大装载直径×长度：         mm

	
	
	生产图纸
	□申报产品总装图□核心零部件图□配件图纸

	
	
	质量管理
	出厂程序：
零部件管理程序：



制造商负责人：                       （公章）                        年    月    日


附  录  C
（规范性）
用户调查表
表B.1规定了用户调查内容。
表B.1 用户调查表
[bookmark: _Toc170786007]调查单位：                           调查人：            调查日期：     年    月    日
	[bookmark: _Toc170786008]用户情况
	[bookmark: _Toc170786009]姓名
	

	
	联系电话
	

	
	[bookmark: _Toc170786013]通讯地址
	

	机具情况
	型号名称
	

	
	生产企业
	

	
	出厂编号
	

	
	购机时间
	

	[bookmark: _Toc170786051]
	配套动力
	

	
	作业季（时间）
	
	作业作物
	

	适
用
性
	物料品种的适用情况
	□ 好
	□ 中
	□ 差

	
	草谷比情况（全喂入）□
穗幅差情况（半喂入）□
	□ 好
	□ 中
	□ 差

	
	含水率的适用情况
	□ 好
	□ 中
	□ 差

	
	生产率适用情况
	□ 好
	□ 中
	□ 差

	
	损失情况
	□ 好
	□ 中
	□ 差

	
	含杂情况
	□ 好
	□ 中
	□ 差

	可
靠
性
	故障
情况
	故障情况描述
	故障分类

	
	
	
	□致命故障    次

□严重故障    次

□一般故障    次

	
	用户满意度
	□ 好［5分］   □ 较好［4分］   □ 中［3分］    □ 较差［2分］   □ 差［1分］

	调查方式
	□实地     □信函  
□电话     □信息化手段
	用户签字
	

	
	
	主叫号码
	

	注：1.调查内容有选项的，在所选项上划“√”，故障分级由调查人员填写。调查方式为实地、信函时，用户应签字；
2.调查方式为电话时，应记录主叫号码。
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