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一、研发类项目
项目一：400马力轮式双电机混联式混动拖拉机
（一）需求描述
针对国产拖拉机技术短板、难以适配现代农业精细化作业需求、智能化水平低等痛点，研制油电混动智能拖拉机，充分利用我国新能源汽车技术优势，变道解决国产纯燃油拖拉机在无级变速技术上“卡脖子”难题，并为大垄密植栽培技术适配农用动力机具。
（二）研究内容 
研制400马力轮式双电机混联式混动拖拉机，以拖拉机双电机混联式混动技术、北斗高精定位技术为核心，集成双电机混联式混动系统构型设计、机具一体化数据共享、无人智能控制作业技术、闭心式液压系统、能量管理分配技术、多模式控制技术、负载观测器的主动控制技术、整机总线控制技术、AI智能作业路径规划、卫星定位和环境感知技术、无人化智能控制技术。创新解决国产400马力轮式拖拉机在双电机混联式混动系统控制方法、拖拉机与配套农具一体化协同、自动驾驶控制单元及控制系统、整机总线控制单元及控制技术，并熟化定型推广应用。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
（1）无级变速0-40km/h；
（2）总功率≥294kW；最大提升力≥70.6kN；最大牵引力≥105.9kN；动力输出轴标定功率≥177kW；液压输出流量≥200L/min；最小离地间隙≥600mm；电力输出功率≥60kW；
（3）液压输出组数：5组；配备外部充电接口；外部供电插口：DC-AC220V/380V；
（4）MTBF≥250h；
（5）节油率≥13%（较传统机械挡拖拉机节油）。
2.产业化指标
（1）建立熟化应用基地2个；
（2）产业化销售6台；
（3）推广应用作业面积3万亩。
（四）经费预算
中央资金960万元。项目实施主体配套资金不低于458万元。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月

项目二：高耐磨特种入土部件
（一）需求描述
传统耕作部件在黏重土和砂土环境作业时易变形和磨损，导致深松深度不足、碎土不均、脱附困难等问题；现有国产入土部件硬度、韧性及耐磨寿命低于进口产品水平，难以满足高强度连续作业需求。该项目研发制造高耐磨特种入土部件，通过创新材料和加工工艺提升部件抗损性，实现关键核心部件国产化，推动集成多工序联合作业模块，减少机械进地次数，助力黑土耕地质量提升。
（二）研究内容 
研究寒地旱田耕种机械入土部件深松铲、耙片和圆盘切刀的作业特性，进行结构优化设计并开发适应耕种机械高速作业、耐冲击、耐磨损的高性能入土部件材料及其相应生产技术，重点突破高耐磨入土部件低成本制备关键技术；对入土部件性能进行硬度、耐磨、强度等性能的试验和评价，攻克不同土壤环境下入土部件的强度、韧性和耐磨性的协调统一，延长部件使用寿命，补齐国内领域短板；优选耐磨减黏效果综合性能良好的材料制造部件，并适配配套机具，形成具有自主知识产权的高耐磨入土部件系列产品。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
（1）研发入土部件专用材质2种；
（2）研制深松铲、耙片、圆盘切刀3种产品，具体参数达到以下要求：
深松铲：刃口局部硬度：HRC60-64，本体硬度：HRC50-52；磨损率≤0.08 mm/h（石英砂试验，载荷50N）；寿命≥750h（黑土）、≥650h（砂土）；深松深度≥30cm；有效度≥98%。   
耙片：刃口硬度：HRC58-60，盘体HRC50-52；磨损率≤0.10 mm/h；寿命≥800h（黑土）、≥700h（砂土）；有效度≥98%。                       
圆盘切刀：涂层附着力≥45MPa ，刃口硬度HRC58-62，盘体硬度HRC48-52；涂层磨损率≤0.05 mm/h；寿命≥800h（黑土）、≥700h（砂土）；有效度≥98%。    
2.产业化指标
（1）建立熟化应用基地3个；
（2）产业化销售300台（装配深松铲整机100台、装配耙片整机100台、装配开沟圆盘整机100台）；
（3）推广应用作业面积5万亩。
（四）经费预算
中央资金475万元。项目实施主体配套资金不低于227万元。
（五）实施周期 
2025年11月—2028年6月

项目三：基于雷达测速反馈的电驱气吹式精量播种机
（一）需求描述
围绕东北平原地区大面积高速精量播种需求，着力解决传统播种作业车轮转速测算精度不足，导致种子分布均匀性差、重播漏播率高问题，研发基于高精度对地测速雷达的智能电驱气吹式精量播种机，进一步提高机械化播种质量，实现苗齐、苗匀、苗壮目标。
（二）高精度对地测速雷达
1.研究内容
重点突破田间复杂作业环境条件下，高速精量播种机作业速度的精准实时采集和传输技术。研发和集成发射接收阵列、主发射接收元件、主芯片、电源芯片、信号处理运算芯片、高频电路、输出驱动电路等关键部件；合理规划电气元件空间布局；定义应用复杂环境壳体防护等级；形成高速精量播种机对地测速雷达，通过系统逻辑算法和采集信号曲线修正，完成地波信号与速度信号的有效转换。实现高速播种机核心关键部件国产化，为高速电驱智能播种机大面积推广应用提供核心部件支撑。
2.产品技术指标
（1）适应速度范围0.5-40km/h；
（2）测速误差≤±3%；
（3）响应速度≤200ms；
（4）响应距离≤305mm；
（5）有效度≥98%。
（三）电驱气吹式播种机
1.研究内容
基于高精度对地测速雷达，研发电驱气吹式精量播种机。重点突破高速带式排种器、耐磨减阻开沟器、低功耗调速伺服电机等关键零部件；攻克智能监控监测等关键技术；解决排种器、排肥器转速与播种机前进速度自适应调控算法；研发高速播种机作业路径优化及智能作业调度与决策系统；集成研发电驱气吹式精量播种机。实现速度精准获取、电机能耗显著降低、播种作业运行条件智能感知、排肥排种精准决策，作业数据智能获取并可控；播种机与配套动力系统实现互联互通，播种作业质量远程监控监测。实现关键零部件国产化，同时支持电驱气吹式播种机推广应用。
2.产品技术指标
（1）创制电驱气力式播种机2种：播种行数18行（配套动力147-176.4kW，排种、投种两个阶段均采用气吹式）；播种行数6行（配套动力73.5-99.23kW，排种阶段采用气吸式、投种阶段采用带式）；
（2）作业速度12-15km/h，单体驱动电机功耗≤30W；
（3）播种单粒率≥99%，种子破损率≤0.5%（非金属材料排种器）、种子破损率≤1.5%（金属材料排种器）；
（4）播种深度合格率≥90%，粒距合格指数≥95%，各行排肥一致性变异系数≤13%；
（5）有效度≥98%。
（四）经费预算
中央资金1435万元（其中，高精度对地测速雷达335万元，电驱气吹式播种机1100万元）。项目实施主体配套资金不低于684万元。
（五）产业化指标
1.建立熟化应用基地2个；
2.产业化销售20台（6行15台、18行5台）；
3.推广应用作业面积2万亩。
（六）实施周期 
2025年11月—2028年6月

项目四：机械式行株间一体化除草机
（一）需求目标
减少农药用量是现代农业发展的必然方向，欧美等国家已普遍应用除草机来代替化学除草，避免农药带来的缓苗期，该项目研制机械式智能除草装备，通过机器视觉与深度学习算法实现农作物精准除草，助力农业发展全面绿色转型。
（二）研究内容
重点突破视觉传感器、自动控制器、电控液压、除草刀等关键零部件，研发智能识别、智能控制、精准除草等关键技术，搭载北斗导航终端，面向智能化和信息化智慧农业发展，研发机械式行株间一体化智能除草机，适用于绿色有机种植的玉米、白菜等多种旱田作物苗期除草，实现智能除草机产业化应用，加快解决我国农业生产中机械除草短板不足。同时支持智能除草机推广应用。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
（1）配套动力：132.4-161.8kW；
（2）作业行数≥6行，行距65cm-130cm可调节；
（3）除草机作业速度≥4km/h；
（4）机器视觉苗识别准确率≥95%，苗定位精度±1cm；
（5）杂草去除采用机械除草刀，除草率≥90%，伤苗率≤1.5%；
（6）有效度≥98%；
（7）智能控制响应速度≤0.1s。
2.产业化指标
（1）建立熟化应用基地2个；
（2）产业化销售10台；
（3）推广应用作业面积1万亩。
（四）经费预算
中央资金570万元。项目实施主体配套资金不低于272万元。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月

项目五：牵引式激光除草机
（一）需求目标
减少农药用量是现代农业发展的必然方向，欧美等国家已普遍应用除草机来代替化学除草，避免农药带来的缓苗期，该项目研制激光智能除草装备，通过机器视觉与深度学习算法实现农作物精准除草，助力农业发展全面绿色转型。
（二）研究内容 
创新研制高端智能牵引式激光除草设备，通过精准识别杂草和作物，利用激光辐照杂草达到除草效果，并在零污染的情况下可以提高作物质量和产量。针对大田高效智能除草作业任务需求，研制田间杂草精确识别与定位、激光除草动态定位误差补偿等核心算法；研制大视场高频响同轴激光振镜、“驱动－控制－感知”一体化激光控制器等关键部件；研制与主流动力装备配套的牵引式宽幅智能激光除草机，实现绿色有机种植的蔬菜、鲜食玉米等2种及以上旱田场景除草示范应用，并支持智能激光除草装备推广应用。
（三）考核指标
1.产品技术指标
（1）配套动力≥106.6 kW；
（2）作业幅宽≥4m；激光器数量≥2个/行；
（3）作业速度≥1km/h，能够在夜间作业；
（4）机器视觉识别秧苗和杂草，杂草识别准确率≥95%；
（5）杂草定位精度≤5mm；伤苗率≤1%；除草率≥95%；
（6）单株杂草平均烧蚀时间≤250ms；
（7）杂草平均检测识别时间（每帧图像检测时间）≤10ms；
（8）单个激光器平均工作效率≥1万株/h；
（9）有效度≥98%。
2.产业化指标
（1）建立熟化应用基地2个；
（2）产业化销售5台；
（3）推广应用作业面积0.2万亩。
（四）经费预算
中央资金960万元。项目实施主体配套资金不低于458万元。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月

项目六：加装测产系统的轮履复合大型收获机
（一）需求描述
针对我国收获机械智能测产技术存在短板、缺少减损收获智能控制技术、履带行走装置存在弱项、现有技术收获损失大、作业效率低、作业适应性差、大型高端产品被国外垄断等问题，研制基于北斗的智能测产系统，实现大型智能收获机精细化作业管理；研发突破低损玉米收割台、挠性大豆收割台、轴流滚筒柔性脱粒分离装置、减损收获智能控制系统等关键部件，研发制造推广应用轮履复合大型智能收获机，打造自主制造全产业链，支撑大型高端收获机批量制造实现产业化应用。市场化推广应用将实现同类产品替代进口，打破国外品牌市场垄断。
（二）联合收获机智能测产评估系统
1.研究内容
重点突破玉米、大豆籽粒含水量在线检测、产量在线检测等关键技术，研发流量传感器、含水量传感器、割台高度传感器、地速传感器、升运器速度传感器、控制器等关键零部件，基于北斗卫星导航系统，研制大型联合收获机智能测产评估系统，通过测定收获谷物的质量和收获农田的面积，计算单位面积的谷物产量，用产量图软件生成谷物产量图，实现精细农业生产。
2.产品技术指标
（1）籽粒含水量监测准确率≥95%；
（2）谷物流量监测准确率≥90%；
（3）产量监测准确率≥90%；
（4）有效度≥95%。
（三）轮履复合大型收获机
1.研究内容
重点突破倒伏玉米收割、大豆挠性低割、智能化减损收获等关键技术，研发轮履复合行走底盘、倒伏玉米减损收割台、挠性大豆收割台、纵轴流滚筒柔性脱粒分离装置、横流多级风筛自平衡清选系统等关键部件；研发减损收获智能控制系统；研发集成北斗导航自动驾驶系统、基于人机交互界面的作业状态监控及故障诊断系统。具有北斗定位下测产信息采集及远程上传云平台功能，实现轮履复合行走，提升大型收获机复杂作业环境、多作物收获适应能力。
2.产品技术指标
（1）额定功率≥264.7kW；
（2）喂入量≥15kg/s；秸秆粉碎还田；粮仓容积≥10000L；
（3）工作行数≥10行（玉米割台）；工作幅宽≥7.6m（大豆挠台）；
（4）卸粮速度≥100L/s；
（5）履带接地比压≤40kPa；
（6）玉米：总损失率≤2%，籽粒破碎率≤4%，籽粒含杂率≤2%；
（7）作业效率≥6hm2/h；
（8）MTBF≥85h；
（9）有效度≥95%。
（四）经费预算
中央资金1440万元（其中，籽粒联合收获机测产系统480万元，轮履复合大型收获机960万元）。项目实施主体配套资金不低于686万元。
（五）产业化指标
建立熟化应用基地2个，产业化销售6台，推广应用作业面积2万亩。
（六）实施周期
2025年11月—2028年6月

项目七：仿生摘穗鲜食玉米收获机
（一）需求目标
当前，国内鲜食玉米产业快速发展，但普通机械收获作业损伤率高，尤其是水果玉米产品附加值高，损伤后经济效益下降，严重制约了产业扩张。研制仿生摘穗鲜食玉米收获机，实现从“抢收”向“精收”升级，降低生产成本，保障果穗完整度和新鲜度，推动鲜食玉米产业从田间到市场的全程机械化转型，助力农业增效与农民增收。
（二）研究内容 
重点突破鲜食玉米仿生低损摘穗、负压杂余粉碎清选、高速全履带底盘及双流变速箱、全变量液压驱动等关键技术。研发具有主动保护、信息感知（包括作业工况、发动机运行工况、液压系统工况、电控系统工况等）、故障诊断、辅助驾驶等功能的人机控制系统，产品提升鲜食玉米机械化收获短板弱项。同时支撑鲜食玉米收获机推广应用。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
（1）额定功率：191kW；
（2）4行割台；
（3）摘穗型式：上夹持对辊分离仿生摘穗；
（4）底盘结构：全履带底盘；
（5）作业效率：0.67hm2/h；
（6）损伤率：≤1.8%（糯玉米、甜糯玉米）、≤3%（甜玉米）；
（7）含杂率：≤1.5%，损失率：≤2.8%；
（8）有效度：≥98%。
2.产业化指标
（1）建立熟化应用基地2个；
（2）产业化销售5台；
[bookmark: _GoBack]（3）推广应用作业面积1万亩以上。
（四）经费预算
中央资金960万元。项目实施主体配套资金不低于458万元。
（五）实施周期 
2025年11月—2028年6月

项目八：智能化木耳采摘机
（一）需求目标
近年来，我省黑木耳食用菌产业发展较好，牡丹江等地已形成产业发展集群，但黑木耳耳片质地脆弱、极易破损，目前采摘环节严重依赖人工操作，严重制约了食用菌产业发展。该项目研发智能化木耳采摘机，提高木耳采收机械化生产水平，推动黑木耳产业由劳动密集型向智能标准化转型，为食用菌产业集群升级提供装备支撑。
（二）研究内容 
研制智能化木耳采摘机，重点创新研发木耳采摘过程中电动自走式底盘、菌包拾取装置、采摘装置、菌包摆放装置、输送机构、料仓和自卸抛晒机构、以及基于激光雷达和机器视觉的环境感知与低速驾驶技术等系列关键技术。采用自动控制的方式，实现木耳采大留小和持续循环采摘，菌包拾取不伤木耳，连续摆放后菌包直立不倒，作业速度与喂入量、摆放等操作的智能控制技术，能够智能统计采摘菌包数量及采摘木耳重量等作业数据，并且采收后能够完成自卸、转运、抛晒等作业。适应当下地栽木耳采收，对不同摆放密度的菌地有良好的适应性，工作中只需人工控制机器行走采摘，提高工作效率，节省人力，解决黑木耳采摘“无机可用”问题。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
（1）研发1个型号木耳采摘机；
（2）生产效率≥4800袋/h；
（3）料仓载重≥1t；
（4）采净率≥90%；
（5）损伤率≤10%；
（6）伤基率≤5%；
（7）伤芽率≤8%；
（8）损失率≤8%。
（9）有效度≥98%；
（10）平均无故障工作时间≥1500h；
（11）行走方式：四轮驱动，四轮转向；
（12）采摘机构型式：多采摘单元同时作业；每个菌包的采摘分两步，梳刷式大面积采摘、软体夹爪+视觉精准采摘；
（13）整机功率：≤35 kW。
2.产业化指标 
（1）建立熟化应用基地2个；
（2）产业化销售6台；
（3）处理量2000万袋。
（四）经费预算
中央资金765万元。项目实施主体配套资金不低于365万元。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月

二、熟化类项目
项目一：28米宽幅自走式喷杆喷雾机
（一）需求目标
针对玉米等高秆作物规模化种植中植保作业盲区多、农药飘流失控、全周期管护适配性弱等核心问题，研制具备喷杆高度自适应调节能力、精准变量施药控制的大型自走式高地隙植保机并批量推广应用，助力规模化农业生产提质增效与生态环境协同保护，提高植保作业管理精细化水平。
（二）熟化内容 
重点突破精准变量施药、药剂低飘移、对地喷杆高度自动仿形调整、药液搅拌、喷杆自平衡调节、自平衡悬架等关键技术；研发轮距液压自动四轮同步调节、变量喷洒、液量实时监控和预警等系统，可根据作业速度实现单位面积定量精准喷药、作业状态实时监控和预警，改进优化关键零部件及整机制造工艺，提升整机作业性能，集成研发制造高地隙自走式喷杆变量喷雾机，并实现产业化应用。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
（1）发动机功率≥147.1kW；
（2）药箱容积4000L；
（3）喷幅28m；
（4）离地间隙1.5-1.8m；
（5）喷药作业速度≥20km/h；
（6）自平衡调节喷雾高度误差≤10cm；
（7）药液沉积率≥85%；
（8）变量喷雾量控制误差≤5%；
（9）单位面积喷量相对误差≤5%；
（10）喷杆上各喷头喷雾量变异系数≤10%；
（11）沿喷杆喷雾量分布均匀性变异系数≤10%；
（12）喷头、阀门、伺服电机、液压泵等关键零部件国产化率≥90%；
（13）有效度≥98%。
2.产业化指标
（1）建立熟化应用基地2个；
（2）产业化销售10台；
（3）推广应用作业面积2万亩。
（四）经费预算
中央资金960万元。项目实施主体配套资金不低于458万元。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月

项目二：木耳自动套袋窝口插棒一体机
（一）需求目标
近年来，我省黑木耳食用菌产业发展较好，牡丹江等地已形成产业发展集群，但人工套袋插棒效率低下、菌包生产标准化程度不足。该项目研发木耳自动套袋窝口插棒一体机，提高菌包制备等机械化生产水平，推动黑木耳产业由劳动密集型向智能标准化转型，为食用菌产业集群升级提供装备支撑。
（二）熟化内容 
研制木耳自动套袋窝口插棒一体机，重点创新突破菌包制作全程自动化，完成制袋、套袋、装填、倒浮料、窝口、插棒、拍平等一系列操作，无需人工干预，节省人力，提高生产效率等关键技术；解决菌料装填过程中制袋、套袋、填料、倒浮料、窝口、插棒和拍平的速度相适应调控算法、通过软件编程实现精准控制，同时在运行条件下实现人机交互连续设定菌包密度、菌包长度并计数的功能，并且能够对机器运行状态进行监控，在机器出现问题时停机报警并显示问题点、指导解决问题，通过感应进料多少和菌包出料在后续工序是否堵料，机器自身智能启停；加设交互接口与整个生产线智能联控，提高黑木耳生产效能。同时支持木耳自动套袋窝口插棒一体机推广应用。
（三）考核指标 
1.产品技术指标
研发套袋窝口插棒一体机2种（单工位、双工位两种型号）。
（1）单工位一体机
作业效率≥1000袋/h；
作业质量：菌包最大相对质量差≤8%；
菌包破损率≤3%；
平均无故障工作时间≥1500h。
（2）双工位一体机
作业效率≥1600袋/h；
作业质量：菌包最大相对质量差≤8%；
菌包破损率≤3%；
平均无故障工作时间≥1500h。
2.产业化指标
建立熟化应用基地3个；产业化销售50台（单工位一体机30台，双工位一体机20台）；累计处理量2000万袋。
（四）经费预算
中央资金475万元。项目实施主体配套资金不低于227万元。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月

三、提升鉴定检测能力条件建设项目
（一）需求描述
聚焦鉴定能力短板弱项，加强试验鉴定能力和信息化鉴定手段建设，解决大型高端智能农机装备鉴定供需问题，提升鉴定工作效能，为高端智能农机装备的研发制造、熟化定型、推广应用提供鉴定检测设施设备条件，为农机购置与应用补贴政策的实施和农机化高质量发展提供技术支撑。
（二）建设内容 
建设高端智能农机装备试验鉴定检测能力，满足600马力以下拖拉机、辅助驾驶（系统）设备、自动驾驶农机装备等高端智能农机装备试验鉴定。建设智能化、信息化试验鉴定系统，全面提升鉴定服务效能。
高端智能农机装备试验鉴定检测能力建设内容包括：购置移动PTO试验设备、综合测试仪、无人驾驶牵引负荷车、轮廓仪、液压提升试验台、液压输出测试仪、视野测量仪、振动测试仪、深松耕层断面激光测绘仪、多星座导航信号模拟源、北斗高精度农机鉴定接收机、数据采集器、数据处理分析软件、配套传感器及辅助工具、CAN总线分析仪、精密声级计、钳形功率计及与高端智能农机装备鉴定相关的检测设备等。
智能化、信息化试验鉴定系统建设内容为：实现对试验鉴定关键环节（如适用性性能试验、生产查定、用户调查等）和鉴定过程的远程监控测试及数据采集、传输、处理及报告自动生成等。
（三）考核指标 
1.移动PTO试验设备：最大测试功率为600马力，最大测试扭矩4750Nm，测试精度0.5%。
2.综合测试仪：牵引力量程为100kN和200kN，精度为±0.5%FS；速度测量范围为0.2～120km/h，精度为±0.5%；牵引功率量程为0.5～999.99 kW，分辨率为0.01 kW。
3.无人驾驶牵引负荷车：车速测试范围为2～16km/h，恒车速加载控制精度为±3%FS；牵引力测试范围为0～250kN，恒牵引力加载控制精度为±2%FS；牵引负荷为25～220kN，加载稳定性≤3kN。
4.轮廓仪：测量范围0～30米，±0.5%；测量准确度30mm。
5.液压提升试验台：提升力：0～150kN，±1%；提升高度：0～1300mm，±0.5%；液压油温度：0～150℃，±0.5℃；压力：0～35MPa，±2%。
6.液压输出测试仪：液压系统流量：2～300L/min，±2%；液压系统压力：0～35MPa，±2%；液压系统温度：0～150℃，±2℃。
7.振动测试仪：测量加速度范围0.05 m/s2-10 m/s2，分辨率0.01 m/s2，误差范围2.5%。
8.视野测量仪：测量角度范围0°~180°，角度分辨率<0.1°，距离测量范围200mm~4000mm，距离分辨率<1mm。
9.深松耕层断面激光测绘仪：激光测距传感器采样频率：1000Hz，测距精度：±3mm。
10.多星座导航信号模拟源：模拟源信号输出： 24个通道星座模拟器；模拟源最大相对速度：±30,000 m/s；模拟源最大相对加速度：±2,000 m/s2；模拟源伪距精度：3mm RMS。
11.北斗高精度农机鉴定接收机：可实现GPS+BDS+Glonass+Galileo四星解算，支持北斗三代，静态模式平面精度为±(2.5+ 0.5×10-6×D) mm，高程精度为±(5+0.5×10-6×D) mm。
12.数据采集器、数据处理分析软件、配套传感器及辅助工具：数据采集器可进行加速度、六分力传感器等电压信号传感器采集；数据处理分析软件可实现流程保存及后台批处理分析功能。配套传感器及辅助工具的三向加速度传感器横向灵敏度精度为≤3%；位移传感器精度为±0.15%FS。
13.CAN总线分析仪：接口符合CAN 2.0B规范，兼容CAN 2.0A；CAN报文时间精度为1us；波形最大采样率为100M。
14.智能化、信息化试验鉴定系统：可实现生产查定物联网检验及报告自动生成、质量调查和人员管理等功能。
（四）经费预算
中央资金1000万元。项目实施主体无需配套资金。
（五）实施周期
2025年11月—2028年6月
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