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	6.2.1　评价方法
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	6.2.1.2　材料评审方式，依据制造商提供以下材料之一进行评价：
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	6.2.2　判定规则
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	6.3　安全性检查
	6.3.1　安全性能
	6.3.1.1　噪声应不大于80dB(A)。噪声测量与作业性能试验同时进行。食用菌菌棒脱袋机周围不应放置障碍物，且与
	6.3.1.2　带电端子与机体间的绝缘电阻应不小于20 MΩ。检查方法：用绝缘电阻测试仪500 V档位测量电机接线端
	6.3.2　 安全防护
	6.3.2.1　食用菌菌棒脱袋机应有配电控制箱（柜），醒目位置处应有启动和急停按钮，急停装置并工作可靠。
	6.3.2.2　配电控制箱（柜）应有过载、漏电保护和接地装置；布线应整齐、清晰、合理，各电器接头应联接牢固，操作按钮
	6.3.2.3　对操作及相关人员可能触及到的外露旋转、传动部件，应设置安全防护装置。防护装置的安全距离应符合GB /
	6.3.2.4　机器配备的光电感应装置应工作可靠。
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	6.4.2.4　脱袋合格率
	6.4.2.5　菌种穴去除合格率（适用时）
	6.4.3　实地验证试验
	6.4.4　 判定规则
	性能试验满足表2要求时，性能试验结论为符合大纲要求；否则，性能试验结论为不符合大纲要求。


	6.5　综合判定规则
	6.5.1　一致性检查、创新性评价、安全性检查、性能试验为一级指标，其包含的各项检查项目为二级指标。指标分级与要
	6.5.2　一级指标均符合大纲要求时，专项鉴定结论为通过；否则，专项鉴定结论为不通过。
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