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畜牧养殖饲喂加工智能化成套设备

技术规范（征求意见稿）

1 范围

本文件规定了畜牧养殖饲喂加工智能化成套设备的术语和定义、建设

与布局要求、建设类型、生产流程与设备配置、运行调试和验收的基本要求。

本文件适用于对畜牧养殖场（园区）建设使用的饲喂加工智能化成套

设备（以下简称“成套设备”）的建设、安装、运行及验收技术指导。

2 规范性引用文件

GB 50029-2014 压缩空气站设计规范

GB 50054-2011 低压配电设计规范

GB 50171-2012 电气装置安装工程盘、柜及二次回路接线施工及验

收规范

GB/T 2518-2019 连续热镀锌和锌合金镀层钢板及钢带

GB/T 3274-2017 碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带

GB/T 13869-2017 用电安全导则

GB/T 37519-2019 粮油机械 斗式提升机

JB/T 11438-2013 全混日粮搅拌机

JB/T 13133-2017 饲料机械 圆筒清理筛

JB/T 13614-2018 饲料机械 永磁筒式磁选机

JB/T 14988-2025 饲料粉碎系统用袋式除尘器

JB/T 9822.1-2018 锤片式饲料粉碎机 第 1部分：技术条件
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JB/T 9822.2-2018 锤片式饲料粉碎机 第 2部分：锤片

NY/T 1024-2006 饲料混合机质量评价技术规范

ASTMA240/A240M 压力容器和一般用途的铬和铬镍不锈钢板、薄

板和带材

Q/BQB 420-2009 连续热镀锌/锌铁合金镀层钢板及钢带

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 成套设备

根据畜牧养殖规模和物种、种群结构需要，建设的具备饲草料自动称

重、物料输送、配方执行、日粮制备、过程监控、数据追溯及远程管理功

能的设备总成。主要包括加工系统、仓储系统、输送系统及智能控制系统

等设备设施。

3.2 加工系统

通过粉碎机、混合机、全混合日粮制备机等机械设备，实现全混合日

粮加工的设备设施。

3.3 仓储系统

用于存储和管理物料的设备设施的集合，包括但不限于粗、精饲料仓

和控制系统。

3.4 输送系统

通过搅龙、提升机、刮板机等机械设备，将物料从仓储系统输送至混
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合加工系统、成品仓和饲喂单元的设备设施。

3.5 智能控制系统

通过粉碎模块、配方配料模块、混合模块、存储模块、全混合日粮制

备及补料模块，实现对物料计量、粉碎、混合、存储、补料及输送全流程

的精准协同控制的软硬件设备设施。

3.6 环境控制系统

通过脉冲除尘器、风机及管道等降低饲料加工过程中产生的粉尘污染，

保障作业区人员健康、设备稳定运行及周边生态合规的设备设施。

4 建设与布局要求

4.1 建设要求

场地选址需满足：地形坡度≤2°、地质承重≥15 t/m²（设备区）、380

V动力电源及独立水源接入；设施建设面积≥50 m²，宜靠近玉米、粗饲

料存储区。场地及进出道路在设施设备安装投入使用后应硬化平整。

4.2 布局要求

4.2.1 总体布局要求

设施总体布局需满足生产工艺要求，做到布置紧凑，提高空间利用率；

安装牢固可靠，保障运行安全；同时便于施工、日常运行及后期管理维护；

符合生产、生物安全，物料流动严格遵循“原料清洁区→加工区→成品输

送→饲喂区”的单向路径，杜绝交叉污染。
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4.2.2 设备系统布局要求

成套设备应按照生产流程依次布置，确保加工环节衔接顺畅，减少物

料和人员的无效流动。

4.2.3 软件系统布局要求

设置独立的软件操作室，操作室应选择在环境相对稳定、便于观察设

备运行状态的位置。

4.2.4 电力系统布局要求

现场须具备电源二级柜，满足 380 V—400 V电压，以保障成套设备

的正常运行。

5 建设类型

依据畜牧养殖规模和种群结构与设备产能相匹配进行成套设备配置

布局。以奶牛养殖为例，如 1000头泌乳牛需匹配≥15 m³/h处理能力的饲

料混合机；泌乳牛、干奶牛及犊牛的分群管理要求系统支持多配方独立执

行（至少存储 5种配方）。本文件建设类型分为四种，见表 1。
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表 1 建设类型

成套设备

建设类型

核心设备配置

全日粮时产
适用规模（头）

（以奶牛为例）

饲料粉碎机 饲料混合机 全混合日粮制备机 智能软件系统

生产率
数量

（台）

混合室

容积

数量

（台）

搅拌仓

容积
数量（台） 配置

Ⅰ型 ≥1600 kg/h 1 ≥9 m
3

2 ≥12 m
3

1 / 全日粮时产≥4吨 ≤1000

Ⅱ型 ≥2300 kg/h 1

≥1 m
3

1

≥20 m
3

1

包括颗粒料粉碎模

块、配方料配料模

块、成品料储存模

块、TMR 日粮机补

料模块。

全日粮时产≥8吨 1001～3000≥2.5 m
3

1

≥9 m
3

1

Ⅲ型 ≥3500 kg/h 1

≥2.5 m
3

1

≥30 m
3

2

包括颗粒料粉碎模

块、配方料配料模

块、微量配料模块、

成品料储存模块、

TMR 日粮机补料模

块。

全日粮时产≥15 吨 3001～7000

≥23 m
3

1

Ⅳ型 ≥5000 kg/h 1

≥5 m
3

1

≥30 m
3

2

包括颗粒料粉碎模

块、配方料配料模

块、微量配料模块、

成品料储存模块、

TMR 日粮机补料模

块。

全日粮时产≥25 吨 7001～10000

≥23 m
3

1
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6 生产流程与设备配置

饲喂加工智能化成套设备各组件，附属各链条、胶带、缆索、轴系、链轮、带轮、传动轴和万向节等运动件，风扇

进风口、割刀端部等操作者能意外触及的部位，高空通道、楼梯，对于暴露在外的高压管路（金属管路及低压软管除外）

及其附件应有防护措施及警示标志；高压气罐应设置安全阀；对散热器等特殊部位需用网眼防护的，其网眼内切圆直径

不大于 4mm，防护距离不小于 2mm。

6.1 Ⅰ型成套设备

Ⅰ型生产流程图

序号 产品名称 数量

01 集料仓 1

02 饲料上料器 1

03 饲料粉碎机 1

04 饲料上料器 1

05 饲料上料器 1

06 饲料混合机 2

07 饲料上料器 2

08 全混合日粮制备机 1

09 皮带机输送机 1

10 PLC 控制柜 1
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Ⅰ型设备配置

序号 产品名称 数量 单位 配置要求

01 集料仓 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.料仓容积：≥14 m³。

02 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥12 t/h；

3.功率：≥3 kW。

03 饲料粉碎机 1 台

1.执行标准：JB/T 9822-2018；

2.功率：≥45 kW；

3.生产率：≥1600 kg/h。

04 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥3 kW。

05 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20t/h；

3.功率：≥3 kW。

06 饲料混合机 2 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥9 m³；

3.单台功率：≥7.5 kW。

07 饲料上料器 2 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥12 t/h；

3.单台功率：≥4 kW。

08 全混合日粮制备机 1 台

1.执行标准：JB/T 11438-2013；

2.搅拌仓容积：≥12 m³；

3.具备称重及显示功能，称重范围：0～20000kg，精度：

C3；

4.功率：≥37 kW。

09 皮带机输送机 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.功率：≥3 kW。

10 PLC 控制柜 1 套

1.执行标准：GB 50171-2012；安全防护：GB 50054-2011，

GB/T 13869-2017；

2.主要电器原件：触摸屏/1 台、PLC 及模块/1 套、智能网

关/1 套、品牌电器元件。

注：饲料上料器及皮带机输送机长度根据养殖场实际安装布局确定。
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6.2 Ⅱ型成套设备

Ⅱ型生产流程

序号 产品名称 数量

01 集料仓 1

02 饲料上料器 1

03 饲料细粉粉碎机组 1

04 饲料混合机 1

05 饲料上料器 1

06 脉冲除尘器 1

07 饲料混合机 1

08 原料配料仓 4

09 饲料上料器 4

10 原料配料秤 1

11 脉冲除尘器 1

12 提升机 1

13 脉冲除尘器 1

14 饲料混合机 1

15 机架 1

16 刮板输送机 1

17 刮板输送机 1

18 自清料式电动闸门 4

19 饲料上料器 4

20 饲料储料仓 4

21 饲料上料器 4

22 刮板输送机 1

23 提升机 1

24 栈桥 1

25 刮板输送机 1

26 自清料式电动闸门 3

27 精饲料暂存仓 3

28 振动卸料器 3

29 饲料上料器 3

30 全混合日粮制备机 1

31 皮带输送机 1

32 气泵 1

33 PLC 控制柜 1

34 智能软件系统 1
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Ⅱ型设备配置

序号 产品名称 数量 单位 配置要求

01 集料仓 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.料仓容积：≥14 m³。

02 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥12 t/h；

3.功率：≥3 kW。

03

饲料细

粉粉碎

机组

饲料粉碎机 1 台

1.执行标准：JB/T 9822-2018；

2.功率：≥45 kW；

3.生产率：≥2300 kg/h。

粉碎机机架 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

闭风器 2 台

1.单台功率：≥1.1 kW；

2.输送能力：≥9 L/转；

3.转速：≥24 r/min。

风机 1 台
1.功率：≥3 kW；

2.风量：1.2～3.6 m³/min。

旋风除尘器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.处理风量：1830-2840 m³/h；

3.除尘率：≥99%。

闭风式输送器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥3 kW。

04 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥9 m³；

3.功率：≥7.5 kW。

05 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥3 kW。

06 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

07 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥1 m³

3.配套动力：≥5.5 kW。

08 原料配料仓 4 台
1.材质标准：Q/BQB 420-2009；

2.单仓容积：≥15 m³。

09 饲料上料器 4 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.单台输送量：≥20 t/h；

3.单台功率：≥5.5 kW。

10 原料配料秤 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.具备称重及显示功能，称重范围：0～20000kg，精度：C3。
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序号 产品名称 数量 单位 配置要求

11 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

12 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h

3.功率：≥5.5 kW。

13 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

14 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥2.5 m³；

3.功率：≥18.5 kW。

15 机架 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

16 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

17 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

18 自清料式电动闸门 4 台 1.单台功率：≥150 W。

19 饲料上料器 4 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.单台功率：≥2.2 kW。

20 饲料储料仓 4 台

1.材质标准：Q/BQB 420-2009；

2.单仓容积：≥34 m³；

3.配套动力：≥7.5 kW；

4.仓内配置螺旋输送轴，物料可随螺旋转子在仓底进行补

仓，物料随螺旋转子上下循环。

21 饲料上料器 4 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.单台功率：≥3 kW。

22 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

23 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

24 栈桥 1 套 1.材质标准：GB/T 3274-2017。
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序号 产品名称 数量 单位 配置要求

25 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

26 自清料式电动闸门 3 台 1.单台功率：≥150 W。

27 精饲料暂存仓 3 台
1.材质标准：Q/BQB 420-1999；
2.单仓容积：≥9 m³。

28 振动卸料器 3 台
1.材质：GB/T 2518-2019；
2.功率：≥0.37 kW。

29 饲料上料器 3 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.单台输送量：≥20 t/h；

3.单台功率：≥5.5 kW。

30 全混合日粮制备机 1 台

1.执行标准：JB/T 11438-2013；

2.搅拌仓容积：≥20 m³；
3.功率：≥75 kW；

4.具备称重及显示功能，称重范围：0~20000kg，精度：C3。

31 皮带输送机 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.功率：≥4 kW。

32 气泵 1 台
1.功率：≥7.5 kW；
2.压力：1.25～1.58 MPa；
3.排气量：0.55～1.0 m³/min。

33 PLC 控制柜 1 套

1.执行标准：GB 50171-2012；安全防护：GB 50054-2011、

GB/T 13869-2017；

2.主要电器元件：触摸屏/1 台、PLC 及模块/1 套、智能网

关/1套、品牌电器元件。

34

智能

软件

系统

颗粒料粉碎模块 1 套

实现颗粒料粉碎、配方料配料、成品料储存、TMR 日粮机补

料控制功能，触屏控制，数据显示。

配方料配料模块 1 套

成品料储存模块 1 套

TMR 日粮机补料模块 1 套

注：饲料上料器及皮带机输送机长度根据养殖场实际安装布局确定。
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6.3 Ⅲ型成套设备

Ⅲ型生产流程
序号 产品名称 数量

01 集料仓 1

02 饲料上料器 1

03 饲料细粉粉碎机组 1

04 饲料混合机 1

05 饲料上料器 1

06 原料配料仓 4

07 饲料上料器 4

08 原料配料秤 1

09 脉冲除尘器 1

10 微量配料机组 1

11 提升机 1

12 提升机 1

13 饲料混合机 1

14 脉冲除尘器 1

15 机架 1

16 刮板输送机 1

17 提升机 1

18 栈桥 1

19 刮板输送机 1

20 自清料式电动闸门 4

21 饲料储料仓 4

22 振动卸料器 4

23 饲料上料器 4

24 刮板输送机 1

25 提升机 1

26 栈桥 1

27 刮板输送机 1

28 自清料式电动闸门 4

29 精饲料暂存仓 4

30 振动卸料器 4

31 饲料上料器 4

32 全混合日粮制备机 2

33 皮带输送机 2

34 螺杆泵 1

35 PLC 控制柜 1

36 智能软件系统 1
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Ⅲ型设备配置

序号 产品名称 数量 单位 设备参数（修改）

01 集料仓 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.料仓容积：≥14 m³。

02 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥12 t/h；

3.功率：≥3 kW。

03

饲料细

粉粉碎

机组

饲料粉碎机 1 台

1.执行标准：JB/T 9822-2018；

2.功率：≥55 kW；

3.生产率：≥3500 kg/h。

粉碎机机架 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

闭风器 2 台

1.单台功率：≥1.1 kW；

2.输送能力：≥9 L/转；

3.转速：≥24 r/min。

风机 1 台
1.功率：≥7.5 kW；

2.风量：1.2～3.6 m³/min。

旋风除尘器 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

闭风式输送器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥3 kW。

04 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥23 m³；

3.功率：≥7.5 kW。

05 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥3 kW。

06 原料配料仓 4 台
1.材质标准：Q/BQB 420-2009；

2.单仓容积：≥15 m³。

07 饲料上料器 4 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.单台输送量：≥20 t/h；

3.单台功率：≥5.5 kW。

08 原料配料秤 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017

2.具备称重及显示功能，称重范围：0～8000kg，精度：C3。

09 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9 孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

10
微量配

料机组
微量配料仓 7 台

1.材质标准：ASTMA 240/A240M；

2.单仓容积：≥1.2 m³；

3.单仓功率：≥1.5 kW。
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序号 产品名称 数量 单位 设备参数（修改）

微量配料秤 1 台

1.材质标准：ASTMA 240/A240M；

2.具备称重及显示功能，称重范围：0～2000kg，精度：C3；

3.功率：≥2.2 kW。

提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：3 ～ 6 t/h；

3.功率：≥2.2 kW。

旋转分配器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：35 t/h ～ 50 t/h；

3.功率：≥0.55 kW。

脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9 孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：12 ～ 30t/h；

3.功率：≥2.2 kW。

11 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：3 ～ 6 t/h；

3.功率：≥2.2 kW。

12 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

13 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥2.5 m³；

3.功率：≥18.5 kW。

14 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9 孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

15 机架 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

16 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥3 kW。

17 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

18 栈桥 1 套 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

19 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

20 自清料式电动闸门 4 台 1.单台功率：≥150 W。
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序号 产品名称 数量 单位 设备参数（修改）

21 饲料储料仓 4 台
1.材质标准：Q/BQB 420-2009；

2.单仓料仓容积：≥34 m³。

22 振动卸料器 4 台
1.材质：GB/T 2518-2019；
2.功率：≥0.37 kW。

23 饲料上料器 4 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.单台输送量：≥20 t/h；
3.单台功率：≥3 kW。

24 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

25 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

26 栈桥 1 套 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

27 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

28 自清料式电动闸门 4 台 1.单台功率：≥150 W。

29 精饲料暂存仓 4 台
1.材质标准：Q/BQB 420-1999；

2.容积：≥9 m³。

30 振动卸料器 4 台
1.材质：GB/T 2518-2019；
2.功率：≥0.37 kW。

31 饲料上料器 4 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.单台输送量：≥20 t/h；

3.单台功率：≥5.5 kW。

32 全混合日粮制备机 2 台

1.执行标准：JB/T 11438-2013；
2.搅拌仓容积：≥30 m³；
3.单台功率：≥110 kW；
4.具备称重及显示功能，称重范围：0～30000kg，精度：C3。

33 皮带输送机 2 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.单台功率：≥4 kW。

34 PLC 控制柜 1 套

1.执行标准：GB 50171-2012；

2.主要电器元件：触摸屏/1 台、PLC 及模块/1 套、智能网

关/1 套、品牌电器元件；
3.安全防护：符合 GB 50054-2011，GB/T 13869-2017。

35 螺杆泵 1 台

1.执行标准：GB 50029—2014；

2.储气罐容积：≥1 m³；

3.功率：≥22 kW。

36
智能软
件系统

颗粒料粉碎模块 1 套

实现颗粒料粉碎、配方料配料、微量配料、成品料储存、TMR
日粮机补料控制功能，触屏控制，数据显示。

配方料配料模块 1 套
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序号 产品名称 数量 单位 设备参数（修改）

微量配料模块 1 套

成品料储存模块 1 套

TMR 日粮机补料模
块

1 套

注：饲料上料器及皮带机输送机长度根据养殖场实际安装布局确定。
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6.4 Ⅳ型成套设备

Ⅳ型生产流程图
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序号 产品名称 数量 序号 产品名称 数量 序号 产品名称 数量 序号 产品名称 数量 序号 产品名称 数量

01 下料地坑栅筛 1 10 饲料上料器 1 19 旋转分配器 1 28 脉冲除尘器 1 37 全混合日粮制备机 2

02 脉冲除尘器 1 11 提升机 1 20 原料筒仓 5 29 机架 1 38 皮带输送机 2

03 刮板输送机 1 12 集料仓 1 21 饲料上料器 6 30 刮板输送机 1 39 螺杆泵 1

04 提升机 1 13 饲料上料器 1 22 原料配料秤 1 31 提升机 1 40 PLC控制柜 1

05 初清筛 1 14 饲料细粉粉碎机组 1 23 刮板输送机 1 32 栈桥 1 41 智能软件系统 1

06 永磁筒 1 15 饲料混合机 1 24 提升机 1 33 刮板输送机 2

07 提升机 1 16 刮板输送机 1 25 微量配料机组 1 34 自清料式电动闸门 4

08 塔架 1 17 提升机 1 26 提升机 1 35 饲料储料仓 4

09 原粮仓 1 18 塔架 1 27 饲料混合机 1 36 栈桥 2
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Ⅳ型设备配置

序号 产品名称 数量 单位 配置要求

1 下料地坑栅筛 1 台 1.网眼内切圆直径：4 ～5 cm。

2 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；
2.规格：36 孔；
3.过滤面积：14.8/22/29.6 m³；
4.处理风量：5800～8400 m³/min。

3 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

4 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：30 ～ 50 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

5 初清筛 1 台

1.执行标准：JB/T 13133-2017；
2.生产率：40～60 t/h；
3.功率：≥1.5 kW；
4.网眼内切圆直径：18 ～20 mm。

6 永磁筒 1 台
1.执行标准：JB/T 13614-2018；
2.磁芯：4000 GS。

7 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：30 ～ 50 t/h；

3.功率：≥15 kW；

8 塔架 1 台 1.材质标准：GB/T 2518-2019。

9 原粮仓 1 台
1.材质标准：GB/T 2518-2019；
2.容积；≥280 m³。

10 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

11 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥3 kW。

12 集料仓 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.料仓容积：≥14 m³。

13 饲料上料器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥12 t/h；

3.功率：≥3 kW。

14
饲料细

粉粉碎
饲料粉碎机 1 台

1.执行标准：JB/T 9822-2018；

2.生产率：≥5000 kg/h；

3.功率：≥90 kW。
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序号 产品名称 数量 单位 配置要求

机组
粉碎机机架 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

闭风器 2 台

1.单台功率：≥1.1 kW；

2.输送能力：≥9 L/转；

3.转速：≥24 r/min。

风机 1 台
1.功率：≥7.5 kW；

2.风量：1.2～3.6 m³/min。

旋风除尘器 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

闭风式输送器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥20 t/h；

3.功率：≥3 kW。

15 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥23 m³；

3.功率：≥7.5 kW。

16 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

17 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：30 ～ 50 t/h；

3.功率：≥15 kW。

18 塔架 1 台 1.材质标准：GB/T 2518-2019。

19 旋转分配器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：35 t/h ～ 50 t/h；

3.功率：≥0.55 kW。

20 原料筒仓 5 台
1.材质：GB/T 2518-2019；
2.单仓容：≥93 m³。

21 饲料上料器 6 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.输送量：≥35 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

22 原料配料秤 1 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.具备称重及显示功能，称重范围 0～6000kg，精度：C3。

23 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～70 t/h；

3.功率：≥7.5 kW。

24 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。
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序号 产品名称 数量 单位 配置要求

25
微量配

料机组

微量配料仓 7 台

1.材质标准：ASTMA 240/A240M；

2.单仓容积：≥1.2 m³；

3.单仓功率：≥1.5 kW。

微量配料秤 1 台

1.材质标准：ASTMA 240/A240M；

2.功率：≥2.2 kW；

3.具备称重及显示功能，称重范围：0～2000kg，精度：C3。

提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：3 ～ 6 t/h；

3.功率：≥2.2 kW。

旋转分配器 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：35t/h ～ 50 t/h；

3.功率：≥0.55 kW。

脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9 孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：12 ～ 30t/h；

3.功率：≥2.2 kW。

26 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：3 ～ 6 t/h；

3.功率：≥2.2 kW。

27 饲料混合机 1 台

1.执行标准：NY/T 1024-2006；

2.混合室容积：≥5 m³；

3.功率：≥37 kW。

28 脉冲除尘器 1 台

1.执行标准：JB/T 14988-2025；

2.规格：9 孔；

3.过滤面积：≥3.7 m³；

4.处理风量：1900～2500 m³/min；

5.功率：≥1.5 kW。

29 机架 1 台 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

30 刮板输送机 1 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.功率：≥3 kW。

31 提升机 1 台

1.执行标准：GB/T 37519-2019；

2.生产率：15 ～ 30 t/h；

3.功率：≥5.5 kW。

32 栈桥 1 套 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

33 刮板输送机 2 台

1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.生产率：50 ～ 70 t/h；

3.单台功率：≥5.5 kW。
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序号 产品名称 数量 单位 配置要求

34 自清料式电动闸门 4 台 1.单台功率：≥150 W。

35 饲料储料仓 4 台
1.材质标准：Q/BQB 420-2009；

2.单仓容积：≥4 m³。

36 栈桥 2 套 1.材质标准：GB/T 3274-2017。

37 全混合日粮制备机 2 台

1.执行标准：JB/T 11438-2013；
2.搅拌仓容积：≥30 m³；
3.单台功率：≥110 kW；
4.具备称重及显示功能，称重范围：0～30000kg，精度：C3。

38 皮带输送机 2 台
1.材质标准：GB/T 3274-2017；

2.功率：≥4 kW。

39 螺杆泵 1 台

1.执行标准：GB 50029-2014；

2.储气罐容积：≥1 m³；
3.功率：≥22 kW；
4.压力：1.25～1.58 MPa；
5.排气量：0.55～1.0 m³/min。

40 PLC 控制柜 1 套

1.执行标准：GB 50171-2012；安全防护：GB 50054-2011，GB/T

13869-2017；

2.主要电器元件：触摸屏/1 台、PLC 及模块/1 套、智能网关/1

套、品牌电器元件。

41
智能软

件系统

颗粒料粉碎模块 1 套

实现颗粒料粉碎、配方料配料、微量配料、成品料储存、TMR
日粮机补料控制功能，触屏控制，数据显示。

配方料配料模块 1 套

微量配料模块 1 套

成品料储存模块 1 套

TMR 日粮机补料模块 1 套

注：饲料上料器及皮带机输送机长度根据养殖场实际安装布局确定。

7 运行调试

7.1 物料准备
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1.玉米、精饲料等原料需符合存储要求，玉米含水率≤14%，避免结块导致

出料搅龙堵塞。

2.微量添加剂需提前通过微量配料仓提升机输送至指定位置，确保旋转分配

器出料口对应正确料仓。

7.2 单机运行

1.检查设备启动是否平稳，运行旋向是否与设计一致；

2.监听设备运行过程中有无异响、杂音，若有异常需停机检查；

3.查看设备各运动部件（如搅拌轴、输送皮带等）是否运转灵活，有无卡顿

现象；

4.检查设备密封部位是否存在漏油、漏料等情况。

7.3 联动运行

1.在单机调试合格后，进行全机组联动调试；

2.检查各设备之间的联动配合是否顺畅，如储存设备出料、输送设备转运、

搅拌设备加工的衔接是否精准；

3.测试控制系统对各设备的启停、参数调节是否有效，确保整体运行流程符

合设计要求；

4.运行中通过触摸屏实时监控各设备电流、产量、料位等数据，当出现超差

时系统自动报警并暂停相关设备，分析查找原因并调整正常；

5.持续运行一定时间，观察机组整体运行状态，记录有无异常情况。

8 验收

8.1 验收组织
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1.在成套设备安装调试完成后，建设主体先自行组织相关人员按本规范规定

的验收方法进行初验，并准备齐全验收资料。

2.初验完成后，项目具备全部竣工验收条件，建设主体可向当地县级农机主

管部门提出验收申请，由县级农机主管部门组织（委托）机械设备、财务核算等

方面的有关专家组成第三方验收组开展验收。

3.验收组赴现场实地验收，听取各有关单位的项目情况汇报，对照本规范附

录成套设备建设验收表核验成套设备清单、单机主要性能指标、成套设备购置合

同、发票及其它相关资料等。验收组应汇总整理验收材料、设备验收清单等，形

成验收报告。验收报告由验收组组长与建设主体负责人双方签字确认。

8.2 验收方法

1.查验成套设备的技术文件（主要包括设备平面布置图纸、使用说明书（包

括单机）、合同和相关设备性能检验报告等）中的技术要求是否符合本规范的有

关要求。

2.核对发票、设备生产企业、设备型号、出厂编号、设备数量与实际购置设

备的数量及铭牌信息是否相符。

3.验收地点：成套设备建设地点。
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附录

（资料性）

成套设备建设验收表

类别 目录 内容

应用主体

基本信息

应用主体名称

地址

应用主体性质 养殖场□ 家庭农场□ 其他：

申报规模 Ⅰ类□ Ⅱ类□ Ⅲ类□ Ⅲ类□

统一社会信用代码

负责人姓名 性别
男□

女□
身份证号 手机号

验收内容

验收资料

购销合同 有 □ 无□

工商营业执照 有 □ 无□

购机者发票 有 □ 无□

成套设备（包括单机）

说明书
有 □ 无□

售后服务承诺书 有 □ 无□

成

套

设

备

主

要

单

机

验

收

设备名称 对照实物 数量 性能指标

集料仓 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

原料配料仓 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

精料出料搅龙 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

饲料粉碎机 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

饲料混合机 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□
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成套设备建设验收表（续）

类别 目录 内容

成

套

设

备

主

要

单

机

验

收

全混合日粮制备机 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

脉冲除尘器 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

提升机 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

皮带输送机 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

PCL控制柜 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

智能控制系统 有 □ 无□
设计数量 实际数量 指标值

符合□

不符合□

运行状况 有异常□ 无异常□

验收意见

年 月 日

验收人员

年 月 日

备注
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