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双季稻区农机购置与应用补贴稻谷烘干中心
成套设施装备建设规范（试行）
[bookmark: _Toc119046689]前 言
为规范江西、湖南、湖北、广东和广西等5省（区）双季稻烘干中心成套设备建设，为各地出台双季稻烘干中心成套设备补贴提供技术支撑，加快提升双季稻产区稻谷产后干燥机械化水平、助力稻谷产区粮食减损保质增收，特制定本规范。
1　 [bookmark: _Toc119046690]范围
本规范规定了双季稻区稻谷烘干中心成套设备建设通用技术规范的术语和定义、工艺流程、建设要求、成套设备配置及投资估算、安全与环保、安装与调试和使用验收等的基本要求。
本规范适用于江西、湖南、湖北、广东、广西五省双季稻产区家庭农场、农民合作社、稻谷加工企业等新型农业生产经营主体所使用的稻谷烘干中心建设和验收，改（扩）建可参照执行。
2　 [bookmark: _Toc119046691]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 1350 稻谷
GB3096声环境质量标准
GB 4053.1 固定式钢梯及平台安全要求 第1部分:钢直梯
GB 4053.3 固定式钢梯及平台安全要求 第3部分:工业防护栏杆及钢平台
GB 10395.1 农林机械安全第一部分：总则
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械安全标志和危险图形总则
GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准
GB 13495.1 消防安全标志 第1部分：标志
GB 15577 粉尘防爆安全规程
GB 14784 带式输送机 安全规范
GB 15630 消防安全标志设置要求
GB 17440 粮食加工、储运系统粉尘防爆安全规程
GB 19517 国家电气设备安全技术规范
GB 40159 埋刮板输送机 安全规范
GB 50016 建筑设计防火规范
GB 50037 建筑物防雷设计规范
GB 50140 建筑灭火器配置设计规范
GB 50205 钢结构工程施工质量验收标准
GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
GB/T 2893.5 图形符号安全色和安全标志第５部分：安全标志使用原则与要求
GB/T 7723 固定式电子衡器
GB/T 9969 工业产品使用说明书总则
GB/T 10595 带式输送机
GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 12706 《额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件》
GB/T 16714 连续式粮食干燥机
GB/T 17891 优质稻谷
GB/T 21015稻谷干燥技术规范
GB/T 23821 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离
GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
GB/T 26894 粮油机械 振动清理筛
GB/T 37513 粮油机械 低破碎斗式提升机
GB/T 37519 粮油机械 斗式提升机
NY/T 1640农业机械分类标准
NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
NY/T 2844 双层圆筒初清筛
JB/T 9800 装配式金属筒仓
JB/T 10216 电控配电用电缆桥架
JB/T 10268 批式循环谷物干燥机
JB/T 11934 饲料机械埋刮板输送机
JB/T 13628 循环式粮食干燥机
AQ4229 粮食立筒仓粉尘防爆安全规范
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则
T/HSSX 0009 空气源热泵干燥机组通用技术规范
NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
烘干机（塔）房建设工作指引（试行）
DG/T 017 谷物烘干机
3　 [bookmark: _Toc119046692]术语和定义
[bookmark: _Toc110602300][bookmark: _Toc110600255]下列术语和定义适用于本文件。
3.1　 [bookmark: _Toc110600256][bookmark: _Toc110602301][bookmark: _Toc110602302][bookmark: _Toc110600257]双季稻烘干中心 
双季稻烘干中心（以下简称烘干中心）是按一定的规模建设，可实现湿稻谷称重、清选、干燥、暂存等的工程项目。一般由烘干中心成套设备与干燥机（塔）房、除尘室、配电室、锅炉房、办公用房和检验室等附属设施所组成，本文件中稻谷干燥机是指循环式干燥机。
3.2　 [bookmark: _Toc110600258][bookmark: _Toc110602303][bookmark: _Toc110602304][bookmark: _Toc110600259]烘干中心规模
是指烘干中心循环式干燥机单批次处理湿稻谷最大重量，一般按单批次多少吨计算，稻谷容重按0.56 t/m3计算。
3.3　 [bookmark: _Toc110602305][bookmark: _Toc110602307][bookmark: _Toc110600260][bookmark: _Toc110600262][bookmark: _Toc110600263][bookmark: _Toc110602308]批处理量
按有效容积一次装满干燥机的湿稻谷重量，单位为t，稻谷容重按0.56 t/m3计算。
3.4　 烘干中心成套设备
完成湿稻谷称重、清选、干燥、暂存等作业的主要设施设备及附属设施设备的统称。一般由汽车衡（或称地磅）、清选、干燥、烘前暂存、烘后暂存等分项成套设备所组成。
3.5　 汽车衡成套设备
对湿稻谷进行整车称重的衡器，又称地磅。主要由承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件组成。
3.6　 清选成套设备
去除稻谷杂质的成套设备，主要包括卸粮斗、地坑格栅、提升机、清理筛（圆筒初清筛或组合式清理筛）等设备。
3.7　 干燥成套设备
实现稻谷干燥作业的成套设备，主要包括稻谷干燥机主体及配套的热源、进料提升机、进料刮板（皮带）输送机、出料刮板（皮带）输送机、电控系统等设备。
3.8　 稻谷烘前暂存成套设备
稻谷干燥前用于湿稻谷暂存的成套设备，主要包括钢板仓、提升机及塔架、出料刮板（皮带）输送机、通风系统等设施设备。
3.9　 稻谷烘后暂存成套设备
稻谷干燥后用于干稻谷暂存的成套设备，主要包括钢板仓、提升机及塔架、出料刮板（皮带）输送机、通风系统等设施设备。
3.10　 干燥机（塔）房
用于安置干燥成套设备的设施。
3.11　 除尘室 
烘干中心进行粉尘集中沉降的设施，根据各地环保要求，具体除尘方式可采用重力沉降、重力结合喷淋、重力结合布袋除尘等不同的方式。
4　 [bookmark: _Toc119046693]工艺流程
[image: ]
图1 烘干中心工艺流程
5　 [bookmark: _Toc119046694]建设要求
烘干中心各生产性建筑的设计使用年限不低于25年、各生产性设备的设计使用年限不低于10年，参照烘干机（塔）房建设工作指引（试行）。
5.1　 建设规模 
[bookmark: _Toc110602310][bookmark: _Toc110600265]5.1.1 建设规模
烘干中心应具备一定的规模，通过对五个省的现状与需求调研，按照规模适度、充分利用的原则，共提出七种烘干中心建设规模，以干燥机最大批处理量作为烘干中心规模的确定依据。干燥机干燥能力按照平均降水幅度为10%，小时降水率0.5%—0.6%计算。烘干中心规模按每天干燥1批稻谷计算。建设规模具体见表1。
表1  烘干中心建设规模分级情况表
	建设规模
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型
	Ⅳ型
	Ⅴ型
	Ⅵ型
	Ⅶ型

	批处理量（t）
	40
	60
	80
	120
	180
	240
	300


5.1.2 热源燃料
根据5个省的情况，烘干中心一般采用燃料主要为生物质颗粒燃料和热泵，也有少量的燃油和天然气。
5.1.3 主要技术指标
烘干中心设施设备主要包括干燥成套设备、干燥房、储藏库、湿粮暂存仓（棚）、晒场、维修间、配电室、燃料库（罐）、办公室、检验化验室等。不同规模的烘干中心应具备一定的条件，本规范只规定优先满足干燥成套设备建设的基本条件，具体见表2。
[bookmark: _Toc110602312][bookmark: _Toc110600267]表2  烘干中心规模及技术指标
	[bookmark: _Toc110600268][bookmark: _Toc110602313]序号
	[bookmark: _Toc110602314][bookmark: _Toc110600269]规模指标
	[bookmark: _Toc110602315][bookmark: _Toc110600270]Ⅰ型
	[bookmark: _Toc110602317][bookmark: _Toc110600272]Ⅱ型
	Ⅲ型
	[bookmark: _Toc110602318][bookmark: _Toc110600273]Ⅳ型
	[bookmark: _Toc110602319][bookmark: _Toc110600274]Ⅴ型
	[bookmark: _Toc110602320][bookmark: _Toc110600275]Ⅵ型
	Ⅶ型

	[bookmark: _Toc110600276][bookmark: _Toc110602321]1
	[bookmark: _Toc110602322][bookmark: _Toc110600277]处理量（吨/批）
	[bookmark: _Toc110600278][bookmark: _Toc110602323]40
	[bookmark: _Toc110602324][bookmark: _Toc110600279]60
	80
	[bookmark: _Toc110602325][bookmark: _Toc110600280]120
	[bookmark: _Toc110600281][bookmark: _Toc110602326]180
	[bookmark: _Toc110600282][bookmark: _Toc110602327]240
	300

	2
	烘干中心
占地面积（㎡）
	热源为生物质/燃油/燃气
	720
	738
	787.2
	922.5
	1291.5
	1476
	1771.2

	
	
	热源为热泵
	864
	738
	1033.2
	1033.2
	1377.6
	1623.6
	1992.6

	3
	干燥机（塔）房面积（㎡）
	热源为生物质/燃油/燃气
	540
	540
	576
	675
	945
	1080
	1296

	
	
	热源为热泵
	648
	540
	756
	756
	1008
	1188
	1458

	4
	除尘室
面积（㎡）
	热源为生物质/燃油/燃气
	39.6
	59.4
	79.2
	118.8
	178.2
	231
	277.2

	
	
	热源为热泵
	144
	118.8
	198
	198
	231
	316.8
	363

	5
	成套设备参考
总功率
（kW）
	热源为热泵
	≤245
	≤310
	≤420
	≤570
	≤840
	≤1100
	≤1400

	
	
	热源为生物质
	≤90
	≤105
	≤140
	≤170
	≤240
	≤280
	≤350

	
	
	热源为燃油
/燃气
	≤85
	≤100
	≤128
	≤152
	≤220
	≤255
	≤320

	6
	[bookmark: _Toc110602335][bookmark: _Toc110600290]服务面积(亩)
	江西省
	1000~
2300
	1500~
3500
	2000~
4600
	3000~
7000
	4500~
10500
	6000~
14000
	7500~
17500

	
	
	湖南省
	1000~
2000
	1500~
3000
	2000~
4000
	3000~
6000
	4500~
9000
	6000~
12000
	7500~
15000

	
	
	湖北省
	700~
1600
	1050~
2500
	1400~
3200
	2100~
5000
	3150~
7500
	4200~
10000
	5250~
12500

	
	
	广东省
	1000~
4000
	1500~
6000
	2000~
8000
	3000~
12000
	4500~
18000
	6000~
24000
	7500~
30000

	
	
	广西壮族自治区
	2000~
2500
	3000~
3750
	4000~
5000
	6000~
7500
	9000~
11250
	12000~
15000
	15000~
18750


[bookmark: _Toc110600301][bookmark: _Toc110602346]注：1. 服务面积是根据稻谷烘干中心规模与单季稻谷干燥作业时间估算。
5.2　 主要干燥设施建筑结构
5.2.1 干燥机（塔）房
干燥机（塔）房建筑物宜采用单层钢柱排架结构，轻钢屋架，夹心彩钢板墙面，台风及雨水较多地区可采用混凝土框架结构。干燥机房进深宜为18米（单台设备日处理量≤15吨的可为15米），排架柱距宜为6米，层高与烘干设备高度差不小于1.5米，进出口高度及宽度不小于4.0米。
5.2.2 除尘室
除尘室宜采用单层钢柱排架结构，轻钢屋架，夹心彩钢板墙面，单级沉降室径深2000-2200mm。
5.3　 主要性能指标
5.3.1 原粮稻谷
稻谷水分16%～30%，其他质量指标应符合GB 1350或GB/T 17891规定。
不同水分稻谷应分别储存，分别进行干燥，同一批干燥的稻谷水分不均匀度不大于3%。
干燥前需进行除芒（长芒稻谷）、清选，带芒率不大于15%，含杂率不大于2%。
5.3.2 主要性能指标。
主要性能指标应符合JB/T 13628和DG/T 017的规定，见表3。
表3  烘干中心主要性能指标
	序号
	指标名称
	指标内容

	1
	处理量                    t/批
	达到规定的规模要求

	2
	单位耗热量 kJ/kg
	直接加热≤6800；间接加热≤9520

	3
	单位耗电量（电加热）     kJ/kg
	≤企业明示值

	4
	烘干不均匀度             %
	降水幅度≤5%
	≤1.0

	
	
	降水幅度＞5%
	≤1.5

	5
	热风温度波动范围          ℃
	≤±4

	6
	爆腰率增值               %
	≤2.0

	7
	破碎率增值               %
	≤0.3

	8
	色泽、气味
	正常

	9
	苯并（a）芘增加值         μg/kg
	直接加热≤5

	10
	出机粮食温度              ℃
	≤8（环境温度＜0℃）

	
	
	≤环境温度+8（环境温度≥0℃）

	11
	噪声                      dB(A)
	≤85



5.4　 [bookmark: _Toc110602350][bookmark: _Toc110600303][bookmark: _Toc110602351][bookmark: _Toc110602349][bookmark: _Toc110600304][bookmark: _Toc110602348][bookmark: _Toc110600305][bookmark: _Toc110600306]选址及总平面要求
[bookmark: _Toc110600309][bookmark: _Toc110602354]5.4.1 选址要求
[bookmark: _Toc110602355][bookmark: _Toc110600310][bookmark: _Toc109669808]5.4.1.1 应符合国家和地方土地利用规划和城乡规划的要求。
[bookmark: _Toc109669809][bookmark: _Toc110602356][bookmark: _Toc110600311]5.4.1.2 场地面积应满足生产、生活及发展的需要，远离居民区（距民用建筑≥25m）并位于7-10月居民区及公共建筑最大频率风向下风侧。
[bookmark: _Toc110602357][bookmark: _Toc109669810][bookmark: _Toc110600312]5.4.1.3 宜建设在双季稻种植基地附近，应确保有稳定可靠的粮源、便于就近收购稻谷，并具有相应规模的稻谷储备量或中转量。周边可干燥服务范围不宜低于1000亩，收获服务半径不宜超过15公里。
[bookmark: _Toc110602358][bookmark: _Toc110600313][bookmark: _Toc109669811]5.4.1.4 应具有便利和经济的交通运输条件，具备可靠、适用、经济的供电、消防用水、供热、通讯等外部协作条件。
[bookmark: _Toc110602359][bookmark: _Toc110600314][bookmark: _Toc109669812]5.4.1.5 应远离污染源及易燃、易爆等危险物品生产或存放的场所，符合国家及地方防爆、防火、防尘、环保、卫生及安全生产要求。
[bookmark: _Toc110600315][bookmark: _Toc109669813][bookmark: _Toc110602360]5.4.1.6 具有良好的工程地质和水文地质条件，地势应相对平坦、开阔、不低于周边基础高度，避免洪水、潮水或内涝威胁。不宜选择在抗震设防为8度以上的地震区，应避开泥石流、滑坡、洪涝等直接危害地段以及Ⅳ级自重湿陷性黄土和Ⅲ级膨胀土等工程地质条件不良区。
[bookmark: _Toc109669814][bookmark: _Toc110602361][bookmark: _Toc110600316]5.4.1.7 应避开高压线、地下光缆、电缆、输油输气管道等设施。
[bookmark: _Toc110600317][bookmark: _Toc110602362]5.4.2功能分区
[bookmark: _Toc109669815][bookmark: _Toc110602363][bookmark: _Toc110600318][bookmark: _Toc109669816]5.4.2.1 烘干中心可分为原粮称重检测、预处理、烘前暂存、干燥、烘后暂存等主要生产区域和除尘、配电、燃料存储等辅助设施区域等，还可根据场区情况设置办公区和生活区。
[bookmark: _Toc110602364][bookmark: _Toc110600319]5.4.2.2 烘干中心应做到功能分区明确、工艺流程简捷、布局紧凑合理，物流人流顺畅、确保操作安全便捷。
[bookmark: _Toc110600321][bookmark: _Toc110602366]5.4.2.3 配电设施应靠近负荷较大的干燥区、靠近厂区边缘且输电线路进出方便的位置，宜布置在场区地势较高的位置，不得布置在有强烈振动的设备附近。
5.4.2.4 燃料间位置与各设施间的消防应符合GB 50016的要求。
5.4.2.5 场区应设计有环通道路和回车场。
5.5　 [bookmark: _Toc110600598][bookmark: _Toc110602643]成套设备布局
5.5.1 本规范中干燥设备以生物质颗粒热风炉和热泵为热源分别进行布局，考虑到个别需求，也提供了1套以天然气为能源的布局作为参考。布局图中提供了附属设施干燥机（塔）房与除尘室的建议尺寸。
5.5.2 成套设备布局
5.5.2.1 Ⅰ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅰ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.1、B.2、B.3。
5.5.2.2 Ⅱ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅱ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.4、B.5、B.6。
5.5.2.3 Ⅲ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅲ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.7、B.8、B.9。
5.5.2.4 Ⅳ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅳ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.10、B.11、B.12。
5.5.2.5 Ⅴ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅴ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.13、B.14、B.15。
5.5.2.6 Ⅵ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅵ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.16、B.17、B.18。
5.5.2.7 Ⅶ型烘干中心（生物质颗粒）
Ⅶ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.19、B.20、B.21。
5.5.2.8 Ⅰ型烘干中心（热泵）
Ⅰ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.22、B.23、B.24。
5.5.2.9 Ⅱ型烘干中心（热泵）
Ⅱ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.25、B.26、B.27。
5.5.2.10 Ⅲ型烘干中心（热泵）
Ⅲ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.28、B.29、B.30。
5.5.2.11 Ⅳ型烘干中心（热泵）
Ⅳ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.31、B.32、B.33。
5.5.2.12 Ⅴ型烘干中心（热泵）
Ⅴ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.34、B.35、B.36。
5.5.2.13 Ⅵ 型烘干中心（热泵）
Ⅵ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.37、B.38、B.39。
5.5.2.14 Ⅶ 型烘干中心（热泵）
Ⅶ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.40、B.41、B.42。
5.5.2.15 Ⅶ 型烘干中心（燃油/燃气）
Ⅶ型烘干中心平面布局图、立面图及侧视图分别见附录B的B.43、B.44、B.45。
6　 [bookmark: _Toc119046695]成套设备配置及投资估算
6.1　 [bookmark: _Toc110600613][bookmark: _Toc110600612][bookmark: _Toc110602657][bookmark: _Toc110600608][bookmark: _Toc110600609][bookmark: _Toc110602651][bookmark: _Toc110600606][bookmark: _Toc110602658][bookmark: _Toc110600607][bookmark: _Toc110600610][bookmark: _Toc110602653][bookmark: _Toc110600611][bookmark: _Toc110602652][bookmark: _Toc110602655][bookmark: _Toc110602656][bookmark: _Toc110602654][bookmark: _Toc110600619][bookmark: _Toc110602664]烘干中心成套设备总体投资估算
烘干中心成套设备总体投资估算见表4。
表4  烘干中心成套设备总体投资估算 万元
	设备名称
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型
	Ⅳ型
	Ⅴ型
	Ⅵ型
	Ⅶ型

	称重系统
	7.66
	7.66
	8.26
	8.26
	8.26
	8.26
	8.26

	原粮预处理系统
	6.23
（10.96）
	6.23（10.96）
	6.98（13.02）
	6.98（13.02）
	6.98（13.02）
	6.98（13.02）
	6.98（13.02）

	烘前暂存系统
	12.9
	14.32
	16.35
	18.24
	32.36
	34.4
	49.95

	干燥
系统
	生物质颗粒热源
	50.84
	73.14
	96.18
	140.92
	207.82
	276.48
	343.9

	
	热泵为热源
	72.92
	98.26
	133.14
	191.16
	283.18
	376.96
	469.5

	
	燃油/燃气热源
	47.84
	65.34
	90.18
	125.32
	184.42
	245.28
	304.9

	烘后暂存系统
	12.9
	14.32
	16.35
	18.24
	32.24
	34.4
	48.62

	电气控制系统
	2.72
	2.72
	6.44
	6.44
	8.41
	9.99
	14.8

	除尘系统
	9.3
	9.423
	14.8
	15.56
	18.99
	23.49
	27.85

	附属设施
	采用生物质颗粒
	45.72
	50.06
	51.62
	75.82
	97.52
	124.17
	136.04

	
	采用热泵
	49.68
	54.22
	78.12
	89.46
	106.89
	140.98
	156.63

	
	采用燃油/燃气
	45.72
	50.06
	51.62
	75.82
	97.52
	124.17
	136.04

	烘干中心投资合计
	生物质颗粒热源
	148.27
（153.0）
	177.88（182.61）
	216.98（223.02）
	289.96（296）
	412.58（418.62）
	518.17（524.21）
	636.4（642.44）

	
	热泵
	174.31（179.04）
	207.16（211.89）
	280.44（286.48）
	353.84（359.88）
	497.31（503.35）
	635.46（641.5）
	782.59（788.63）

	
	燃油/燃气热源
	145.27（150.0）
	170.08（174.81）
	210.98（217.02）
	274.36（280.4）
	389.18（395.22）
	486.97（493.01）
	597.4（603.44）


注：1.烘干中心成套设备投资以2022年价格估算。
2.表中价格是指采用圆筒初清筛的设备投资，（）内价格为采用组合筛的设备投资。
6.2　 不同规模烘干中心成套设备配置及投资估算
6.2.1 Ⅰ型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.1。
6.2.2 Ⅱ 型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.2。
6.2.3 Ⅲ 型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.3。
6.2.4 Ⅳ 型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.4。
6.2.5 Ⅴ 型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.5。
6.2.6 Ⅵ 型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.6。
6.2.7 Ⅶ 型烘干中心成套设备配置及投资估算见附录A表A.7。
7　 [bookmark: _Toc119046696][bookmark: _Toc110600919]安全与环保
7.1　 安全性要求
7.1.1 烘干中心所选设备应符合各自现行有效标准要求，详见附录A。
7.1.2 电器控制应满足设计值和安全规范的要求，电气控制柜应采取防尘措施或放置于独立的控制室。电气控制系统及粉尘防爆安全应符合GB 17440的规定。
7.1.3 电器元件质量、型号、规格必须符合国家CCC标准要求。
7.1.4 干燥机控制系统应设置过载和漏电保护装置。
7.1.5 烘干中心在电气功能设计上要具备手动、自动两种功能，且可实现转换。
7.1.6 应能进行设备顺序起停，并具备电器连锁功能，有故障报警、指示灯。
7.1.7 干燥机控制系统应设置温度自动控制和超温报警装置。
7.1.8 装设的平台、通廊、爬梯、塔架等及防护装置应符合GB 4053.1和GB 4053.3的规定，护栏高度应≥1100mm，爬梯距离地面3000 mm 以上应安装护圈。
7.1.9 采用燃油、燃气为燃料时，燃烧器应设置自动点火装置和熄火自动切断油、气路的装置及地震自动熄火装置。
7.1.10 采用天然气为热源，天然气系统应安装气体流量表等，天然气管道系统、储气瓶组与减压装置等应由燃气公司（部门）指派专业人员安装，且通过消防安全验收。
7.1.11 专用蒸汽锅炉应安装安全阀、压力表、温度表、流量计和高低水位自动报警装置等，且应经国家授权的锅炉检验机构检验合格。
7.1.12 干燥机单体顶部应设置防止操作人员坠落的安全防护网或防护栅栏。
7.1.13 提升机塔架踏板应使用踏花钢板制造。
7.1.14 外露运动件及风机进风口应安装防护装置，防护装置的结构、安全距离应符合GB/T 23821的规定。
7.1.15 在有潜在危险的部位，应固定永久性安全警示标志，安全标志应符合GB 10369的规定。
7.1.16 烘干中心应在相应位置设置消防安全标志，设置位置应符合GB 15630设置要求，消防安全标志应符合GB 13495.1的规定。
7.1.17 干燥作业现场应配置与燃料相适应的灭火装置。
7.1.18 干燥机（塔）房和除尘室应注意防爆安全，应符合GB 17440和GB 15577规定。
7.1.19 烘前仓与烘后仓应设置防爆口。与粉尘接触的电气设备应采用防爆装置。
7.2　 环保要求
7.2.1 烘干中心操作室噪声不超过70dB（A）；工作环境噪声不超过85dB（A）；风机处不超过92dB（A）。其他区域参照GB 3096和GB 12348执行。
7.2.2 烘干中心宜配置除尘设备及管网，在卸粮坑、初清筛、干燥机排粮口、输送机卸料口或(卸粮坑)提升机进料口等设置吸尘点，吸出的粉尘能集中收集和清理，不造成二次污染。烘干中心操作人员工作空间的粉尘浓度不超过8mg/m³。
7.2.3 使用热风炉的颗粒物排放浓度、烟气黑度、二氧化硫、氮氧化物和汞及其化合物的排放浓度应符合GB 13271的要求。
7.2.4 干燥机润滑部位不应有渗、漏油现象。
7.2.5 储油罐、储气瓶组、减压装置、热风炉及专用蒸汽炉等，与粉尘间及干燥机间三者应独立隔开，粉尘间要密封严密，且粉尘间粉尘不应逆行返回到干燥机间。
8　 [bookmark: _Toc119046697]安装与调试
8.1　 [bookmark: _Toc110602965][bookmark: _Toc110600920]安装
[bookmark: _Toc110600921][bookmark: _Toc110602966]8.1.1 按成套设备基础图的要求进行水泥地面或设备基础施工，基础应平整坚固，载荷满足设备需求。安装前应检查水泥地基、设备基础是否达到基础图要求。
[bookmark: _Toc110602967][bookmark: _Toc110600922]8.1.2 按照成套设备总图以及安装要求依次进行设备安装。
[bookmark: _Toc110600923][bookmark: _Toc110602968]8.1.3 提升机安装应确保垂直竖立，保证提升机运转时不出现皮带跑偏现象。
[bookmark: _Toc110602969][bookmark: _Toc110600924][bookmark: _Toc110600925][bookmark: _Toc110602970]8.1.4 将控制柜安放在方便操作的位置，通过桥架与电缆线连接各设备，再进行空运转试车。
[bookmark: _Toc110602971][bookmark: _Toc110600926]8.1.5 危险部位应安装防护装置。
8.2　 [bookmark: _Toc110600927][bookmark: _Toc110602972]调试
[bookmark: _Toc110600928][bookmark: _Toc110602973]8.2.1 成套设备安装完毕后，应按照说明书的规定，对每台单机进行空载调试。
[bookmark: _Toc110600929][bookmark: _Toc110602974]8.2.2 单机空载调试完成后，再进行联机调试，重点对上下游设备的互锁关系进行调试。
[bookmark: _Toc110600930][bookmark: _Toc110602975]8.2.3 联机调试完成后，应进行负载调试，操作应符合标准GB/T 21015规定，保障成套设备生产能力和干燥后稻谷品质符合表3的规定。
[bookmark: _Toc110602976][bookmark: _Toc110600931]8.2.4 在负载调试完成后，成套设备应进行不少于一周的试运行；试运行结束后可以进行验收环节。
[bookmark: _Toc110600932][bookmark: _Toc119046698]9 验收
[bookmark: _Toc110603002][bookmark: _Toc110600954][bookmark: _Toc110602996][bookmark: _Toc110602997][bookmark: _Toc110600951][bookmark: _Toc110600961][bookmark: _Toc110600959][bookmark: _Toc110602998][bookmark: _Toc110602999][bookmark: _Toc110600957][bookmark: _Toc110603006][bookmark: _Toc110600958][bookmark: _Toc110603003][bookmark: _Toc110600955][bookmark: _Toc110603001][bookmark: _Toc110600956][bookmark: _Toc110603004][bookmark: _Toc110600953][bookmark: _Toc110600952][bookmark: _Toc110603000][bookmark: _Toc110600996][bookmark: _Toc110603041]9.1  在成套设备安装调试完成后，建设主体自行组织相关人员进行竣工验收。
9.2 在竣工验收后，建设主体可根据实际需要自主向县级农机主管部门提出验收申请，由农机主管部门按照政策实施规定开展验收。



[bookmark: _Toc119046699]附录 A（资料性附录）不同规模烘干中心成套设备配置及投资估算
（资料性附录）
不同规模烘干中心成套设备配置及投资估算
A.1 Ⅰ型稻谷烘干中心成套设备配置及投资估算表

表A.1  Ⅰ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	额定载荷≥50T。主要包括承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件。灵敏度：2.0±0.002MV/V。综合误差：±0.02%F.S，0.03%F.S。
	1套
	0.005
	0.005
	7.66
	7.66
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理系统

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	推荐指标

	1#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.18
	2.18
	GB/T 37519粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥30T。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	1套
	5.5
	5.5
	2.55（7.28）
	2.55（7.28）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存系统

	2#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.21
	2.21
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前仓
	容量≥40t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	5.5
	5.5
	9.5
	9.5
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.19
	1.19
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	四、干燥系统

	3#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.26
	2.26
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30t/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.4
	2.4
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量20t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	2组
	10.3
	20.6
	17.36
	34.72
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	批次处理量10t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	4组
	20
	80
	10.2
	40.8
	

	
	燃油/
燃气
	批次处理量20t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	2组
	10.3
	20.6
	17.36
	34.72
	

	热源
	生物质颗粒热风炉
	输出热量40×104kcal/h，热效率≥80%。
	1组
	2
	2
	8
	8
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率12kW。
	8组
	12
	96
	3
	24
	

	
	燃油/燃气
	输出热量40×104kcal/h，热效率≥80%。
	2组
	
	
	2.5
	5
	

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30t/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.4
	2.4
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	1.06
	1.06
	

	五、烘后暂存系统

	4#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.21
	2.21
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后仓
	容量≥40t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	5.5
	5.5
	9.5
	9.5
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.19
	1.19
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	六、电气控制系统

	电控柜
	
	1组
	
	
	1.4
	1.4
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	1.32
	1.32
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件
JB/T 10216 电控配电用电缆桥架

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	4.8
	4.8
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	1套
	
	
	2.3
	2.3
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	1套
	
	
	2.2
	2.2
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	30m×18m×14.5m
	540㎡
	
	
	0.08
	43.2
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	36m×18m×13m
	648㎡
	
	
	0.06
	38.88
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	6m×6m×8m
	36㎡
	
	
	0.07
	2.52
	

	
	热泵
	24m×6m×8m
	144㎡
	
	
	0.07
	10.8
	

	合计
	生物质颗粒
	
	86.6
	
	148.27（153.0）

	
	热泵
	
	240.0
	
	174.31（179.04）

	
	燃油/燃气
	
	84.6
	
	145.27（150.0）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
    2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
A.2 Ⅱ型烘干中心成套设备配置及投资估算
表A.2  Ⅱ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	规格型号/技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	≥50T。主要包括承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件。灵敏度：2.0±0.002MV/V。综合误差：±0.02%F.S，0.03%F.S。
	1套
	0.005
	0.005
	7.66
	7.66
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理系统

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	推荐指标

	1#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.18
	2.18
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥30T/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	1套
	5.5
	5.5
	2.55（7.28）
	2.55（7.28）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存系统

	2#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.28
	2.28
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前仓
	容量≥60t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	5.5
	5.5
	10.85
	10.85
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.19
	1.19
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	四、干燥系统

	3#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.4
	2.4
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.4
	2.4
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量30t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	2组
	17.15
	34.3
	26.04
	52.08
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	
	2组
	42
	84
	25
	50
	

	
	燃油/
燃气
	
	2组
	17.15
	34.3
	26.04
	52.08
	

	热源
	生物质
颗粒
	输出热量60×104kcal/h。
	1组
	4
	4
	12.8
	12.8
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率39kW。
	4组
	39
	156
	10
	40
	

	
	燃油/
燃气
	输出热量30×104kcal/h。
	2组
	
	
	2.5
	5
	

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.4
	2.4
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	1.06
	1.06
	

	五、烘后暂存系统

	4#提升机
	提升量≥30T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	4
	4
	2.28
	2.28
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后仓
	容量≥60t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	5.5
	5.5
	10.85
	10.85
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥30T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.19
	1.19
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	六、电气控制部分

	电控柜
	
	1组
	
	
	1.4
	1.4
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	1.32
	1.32
	GB/ T12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	4.8
	4.8
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	1套
	
	
	2.3
	2.3
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	1套
	
	
	2.33
	2.33
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	30m×18m×15.1m
	540㎡
	
	
	0.085
	45.9
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	30m×18m×15.5m
	540㎡
	
	
	0.085
	45.9
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	9m×6.6m×8m
	59.4㎡
	
	
	0.07
	4.16
	

	
	热泵
	18m×6.6m×8m
	118.8㎡
	
	
	0.07
	8.32
	

	合计
	生物质颗粒
	
	102.3
	
	177.88（182.61）

	
	热泵
	
	304.0
	
	207.16（211.89）

	
	燃油/燃气
	
	98.3
	
	170.08（174.81）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
A.3 Ⅲ型烘干中心成套设备配置及投资估算
表A.3  Ⅲ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	规格型号/技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	≥100T。主要包括承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件。灵敏度：2.0±0.002MV/V。综合误差：±0.02%F.S，0.03%F.S。
	1套
	0.005
	0.005
	8.26
	8.26
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理部分

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	

	1#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.85
	2.85
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥50T/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。

	1套
	7.5
	7.5
	2.63（8.67）
	2.63（8.67）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存

	2#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.41
	2.41
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前仓
	容量≥80t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	11
	11
	12.26
	12.26
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	1.68
	1.68
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	四、干燥部分

	3#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.54
	2.54
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	3.39
	3.39
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量20t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	4组
	10.3
	41.2
	17.36
	69.44
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	批次处理量10t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	2组
	20
	40
	10.2
	20.4
	

	
	
	批次处理量30t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	2组
	42
	84
	25
	50
	

	
	燃油/
燃气
	批次处理量20t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	4组
	10.3
	41.2
	17.36
	69.44
	

	热源
	生物质
颗粒
	输出热量80×104kcal/h。
	2组
	2
	4
	8
	16
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率12kW。
	4组
	12
	48
	3
	12
	

	
	
	装机功率39kW。
	4组
	39
	156
	10
	40
	

	
	燃油/
燃气
	输出热量20×104kcal/h。
	4组
	
	
	2.5
	10
	

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	3.39
	3.39
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	1.42
	1.42
	

	五、烘后暂存部分

	4#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.41
	2.41
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后仓
	容量≥80t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	11
	11
	12.26
	12.26
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.68
	1.68
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	六、电气控制部分

	电控柜
	
	1组
	
	
	4.6
	4.6
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	1.84
	1.84
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	6.8
	6.8
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	1套
	
	
	3.6
	3.6
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	2套
	
	
	2.2
	4.4
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	32m×18m×14.5m
	576㎡
	
	
	0.08
	46.08
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	42m×18m×15.5m
	756㎡
	
	
	0.085
	64.26
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	12m×6.6m×8m
	79.2㎡
	
	
	0.07
	5.54
	

	
	热泵
	30m×6.6m×8m
	198㎡
	
	
	0.07
	13.86
	

	合计
	生物质颗粒
	
	130.2
	
	216.98（223.02）

	
	热泵
	
	413.0
	
	280.44（286.48）

	
	燃油/燃气
	
	126.2
	
	210.98（217.02）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
A.4 Ⅳ型烘干中心成套设备配置及投资估算
表A.4  Ⅳ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	规格型号/技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	≥100T。主要包括承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件。灵敏度：2.0±0.002MV/V。综合误差：±0.02%F.S，0.03%F.S。
	1套
	0.005
	0.005
	8.26
	8.26
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理部分

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	

	1#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.85
	2.85
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥50T/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	1套
	7.5
	7.5
	2.63（8.67）
	2.63（8.67）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存

	2#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前仓
	容量≥120t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	11
	11
	14.06
	14.06
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.68
	1.68
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	四、干燥部分

	3#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.96
	2.96
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	3.39
	3.39
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量30t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	4组
	17.15
	68.6
	26.04
	104.16
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	
	4组
	42
	168
	25
	100
	

	
	燃油/
燃气
	
	4组
	17.15
	68.6
	26.04
	104.16
	

	热源
	生物质
颗粒
	输出热量60×104kcal/h。
	2组
	4
	8
	12.8
	25.6
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率39kW。
	8组
	39
	312
	10
	80
	

	
	燃油/
燃气
	输出热量30×104kcal/h。
	4组
	
	
	2.5
	10
	

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	3.39
	3.39
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	1.42
	1.42
	

	五、烘后暂存部分

	4#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后仓
	容量≥120t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	1座
	11
	11
	14.06
	14.06
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.68
	1.68
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	六、电气控制部分

	电控柜
	
	1组
	
	
	4.6
	4.6
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	1.84
	1.84
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	6.8
	6.8
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	2套
	
	
	3.6
	3.6
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	2套
	
	
	2.33
	4.66
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	37.5m×18m×17m
	675㎡
	
	
	0.1
	67.5
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	42m×18m×17m
	756㎡
	
	
	0.1
	75.6
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	18m×6.6m×8m
	118.8㎡
	
	
	0.07
	8.32
	

	
	热泵
	30m×6.6m×8m
	198㎡
	
	
	0.07
	13.86
	

	合计
	生物质颗粒
	
	159.6
	
	289.96（296）

	
	热泵
	
	563.0
	
	353.84（359.88）

	
	燃油/燃气
	
	151.6
	
	274.36（280.4）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
A.5 Ⅴ型烘干中心成套设备配置及投资估算
表A.5  Ⅴ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	规格型号/技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	≥100T。主要包括承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件。灵敏度：2.0±0.002MV/V。综合误差：±0.02%F.S，0.03%F.S。
	1套
	0.005
	0.005
	8.26
	8.26
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理系统

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	

	1#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.85
	2.85
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥50T/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	1套
	7.5
	7.5
	2.63（8.67）
	2.63（8.67）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存系统

	2#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	烘前仓
	单座容量≥90t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	2座
	11
	22
	13.04
	26.08
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	四、干燥系统

	3#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.96
	2.96
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	4.17
	4.17
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量30t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	6组
	17.15
	102.9
	26.04
	156.24
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	
	6组
	42
	252
	25
	150
	

	
	燃油/
燃气
	
	6组
	17.15
	102.9
	26.04
	156.24
	

	热源
	生物质
颗粒
	输出热量60×104kcal/h。
	3组
	4
	12
	12.8
	38.4
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率39kW。
	12组
	39
	468
	10
	120
	

	
	燃油/
燃气
	输出热量30×104kcal/h。
	6组
	
	
	2.5
	15
	

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	4.17
	4.17
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	1.88
	1.88
	

	五、烘后暂存系统

	4#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.38
	2.38
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	5#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	烘后仓
	单座容量≥90t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	2座
	11
	22
	13.04
	26.08
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	6#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	六、电气控制部分

	电控柜
	
	1组
	
	
	5.77
	5.77
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	2.64
	2.64
	GB/ T 12706额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	7.2
	7.2
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	1套
	
	
	4.8
	4.8
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	3套
	
	
	2.33
	6.99
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	52.5m×18m×15.5m
	945㎡
	
	
	0.09
	85.05
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	56m×18m×15.5m
	1008㎡
	
	
	0.09
	90.72
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	27m×6.6m×8m
	178.2㎡
	
	
	0.07
	12.47
	

	
	热泵
	35m×6.6m×8m
	231㎡
	
	
	0.07
	16.17
	

	合计
	生物质颗粒
	
	230.9
	
	412.58（418.62）

	
	热泵
	
	836.0
	
	497.31（503.35）

	
	燃油/燃气
	
	218.9
	
	389.18（395.22）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
A.6 Ⅵ型烘干中心成套设备配置及投资估算
表A.6  Ⅵ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	规格型号/技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	≥100T
	1套
	0.005
	0.005
	8.26
	8.26
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理系统

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	

	1#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.85
	2.85
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥50T/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	1套
	7.5
	7.5
	2.63（8.67）
	2.63（8.67）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存系统

	2#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	烘前仓
	单座容量≥120t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	2座
	11
	22
	14.06
	28.12
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
[bookmark: _GoBack]JB/T 9800 装配式金属筒仓

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	四、干燥系统

	3#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.96
	2.96
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	5.8
	5.8
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量30t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	8组
	17.15
	137.2
	26.04
	208.32
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	
	8组
	42
	336
	25
	200
	

	
	燃油/
燃气
	
	8组
	17.15
	137.2
	26.04
	208.32
	

	热源
	生物质
颗粒
	输出热量60×104kcal/h。
	4组
	4
	16
	12.8
	51.2
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率39kW。
	16组
	39
	624
	10
	160
	

	
	燃油/
燃气
	输出热量30×104kcal/h。
	8组
	
	
	2.5
	20
	

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	5.8
	5.8
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	2.4
	2.4
	

	五、烘后暂存系统

	4#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	5#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	烘后仓
	单座容量≥120t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	2座
	11
	22
	14.06
	28.12
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	6#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	六、电气控制部分

	电控柜
	
	1组
	
	
	6.39
	6.39
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	3.6
	3.6
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	8.17
	8.17
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	1套
	
	
	6.0
	6.0
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	4套
	
	
	2.33
	9.32
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	60m×18m×17m
	1080㎡
	
	
	0.1
	108
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	66m×18m×17m
	1188㎡
	
	
	0.1
	118.8
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	35m×6.6m×8m
	231㎡
	
	
	0.07
	16.17
	

	
	热泵
	48m×6.6m×8m
	316.8㎡
	
	
	0.07
	22.18
	

	合计
	生物质颗粒
	
	269.2
	
	518.17（524.21）

	
	热泵
	
	1076.0
	
	635.46（641.5）

	
	燃油/燃气
	
	253.2
	
	486.97（493.01）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
A.7 Ⅶ型烘干中心成套设备配置及投资估算
表A.7  Ⅶ型烘干中心成套设备配置及投资估算
	设备名称
	规格型号/技术要求
	数量
	功率（kW）
	价格（万元）
	引用标准

	
	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	

	一、称重系统

	固定式电子衡器
	≥100T。主要包括承载器、称重显示仪表、称重传感器等零部件。灵敏度：2.0±0.002MV/V。综合误差：±0.02%F.S，0.03%F.S。
	1套
	0.005
	0.005
	8.26
	8.26
	GB/T 7723 固定式电子衡器

	二、原粮预处理系统

	卸粮斗
	3000×3000×3000。采用钢板厚度≥2㎜。
	1座
	
	
	1.5
	1.5
	

	1#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.85
	2.85
	GB/T 37519粮油机械斗式提升机

	清选机
	处理量≥50T/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	1套
	7.5
	7.5
	2.63（8.67）
	2.63（8.67）
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛

	三、烘前暂存系统

	2#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	1#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.24
	2.24
	GB/T 10596埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	烘前仓
	单座容量≥100t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	3座
	11
	33
	13.88
	41.64
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	2#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.89
	1.89
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	3#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	1.68
	1.68
	GB/T 10596埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	四、干燥系统

	3#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.96
	2.96
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	4#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	6.91
	6.91
	GB/T 10596埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	循环式
干燥机
	生物质
颗粒
	批次处理量30t。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	10组
	17.15
	171.5
	26.04
	260.4
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	
	热泵
	
	10组
	42
	420
	25
	250
	

	
	燃油/
燃气
	
	10组
	17.15
	171.5
	26.04
	260.4
	

	热源
	生物质
颗粒
	输出热量60×104kcal/h。
	5组
	4
	20
	12.8
	64
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油(气)燃烧器安全技术规则

	
	热泵
	装机功率39kW。
	20
	39
	780
	10
	200
	

	
	燃油/
燃气
	输出热量30×104kcal/h。
	10套
	
	
	2.5
	25
	

	5#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	7.5
	7.5
	6.91
	6.91
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	刮板机/皮带输送机平台
	
	1套
	
	
	2.72
	2.72
	

	五、烘后暂存系统

	4#提升机
	提升量≥50T/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	1台
	5.5
	5.5
	2.5
	2.5
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	6#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.24
	2.24
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595带式输送机

	烘后仓
	单座容量≥100t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	3座
	11
	33
	13.88
	41.64
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	7#刮板机/皮带输送机
	输送量≥50T/h。刮板机输送过程中无粉尘泄漏。
	1台
	5.5
	5.5
	2.24
	2.24
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	六、电气控制部分

	电控柜
	
	1组
	
	
	10
	10
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	
	1组
	
	
	4.8
	4.8
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	七、除尘系统

	除尘设备及管网
	集中收集和清理干燥线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	1套
	5.5
	5.5
	9
	9
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	除尘室配备喷淋雾化设备辅助除尘。
	1套
	
	
	7.2
	7.2
	

	烟气除尘设备
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	5套
	
	
	2.33
	11.65
	

	八、附属设施

	干燥机（塔）房
	生物质/燃油/
燃气
	72m×18m×15.5m
	1296㎡
	
	
	0.09
	116.64
	烘干机（塔）房建设工作指引

	
	热泵
	81m×18m×15.5m
	1458㎡
	
	
	0.09
	131.22
	

	除尘室
	生物质/燃油/
燃气
	42m×6.6m×8m
	277.2㎡
	
	
	0.07
	19.40
	

	
	热泵
	55m×6.6m×8m
	363㎡
	
	
	0.07
	25.41
	

	合计
	生物质颗粒
	
	335
	
	636.4（642.44）

	
	热泵
	
	1344
	
	782.59（788.63）

	
	燃油/燃气
	
	315
	
	597.4（603.44）


注：1.表中“二原粮预处理系统”中清选机价格为圆筒初清筛参考价格，（）内价格为组合筛参考价格。
2.表中“合计”价格是指采用圆筒初清筛的设备总投资，（）内价格为采用组合筛的设备总投资。
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不同规模烘干中心成套设备工艺布置图
B.1  Ⅰ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）
[image: ]
1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 生物质热风炉  10. 3#刮板机/皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后仓  13. 除尘设备及管网
B.2  Ⅰ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]


14. 4#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机

B.3  Ⅰ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]



B.4  Ⅱ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）
[image: ]

1.卸粮斗 2.1#提升机 3.清选机 4.2#提升机 5.烘前仓 6.3#提升机 7.2#刮板机/皮带输送机
8.循环式干燥机 9.生物质热风炉 10.3#刮板机/皮带输送机 11.4#提升机 12.烘后仓 13.除尘设备及管网
B.5  Ⅱ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]

14. 4#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机


B.6  Ⅱ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）



[image: ]



B.7  Ⅲ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 生物质热风炉  10. 3#刮板机/皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后仓  13. 除尘设备及管网
B.8  Ⅲ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]

14. 4#刮板机/皮带输送机 15. 1#刮板机/皮带输送机


B.9  Ⅲ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）



[image: ]



B.10  Ⅳ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）
[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 生物质热风炉  10. 3#刮板机/皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后仓  13. 除尘设备及管网
B.11  Ⅳ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]

14. 4#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机


B.12  Ⅳ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]



B.13  Ⅴ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓  7. 3#提升机  8. 3#刮板机/皮带输送机
9. 循环式干燥机  10. 生物质热风炉  11. 4#刮板机/皮带输送机  12. 4#提升机  13. 5#刮板机/皮带输送机  14. 烘后仓 15. 除尘设备及管网

B.14  Ⅴ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）



[image: ]

16. 6#刮板机/皮带输送机  17. 2#刮板机/皮带输送机



B.15  Ⅴ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）



[image: ]



B.16  Ⅵ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓  7. 3#提升机  8. 3#刮板机/皮带输送机
9. 循环式干燥机  10. 生物质热风炉  11. 4#刮板机/皮带输送机  12. 4#提升机  13. 5#刮板机/皮带输送机  14. 烘后仓 15. 除尘设备及管网


B.17  Ⅵ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）



[image: ]

16. 6#刮板机/皮带输送机  17. 2#刮板机/皮带输送机



B.18  Ⅵ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]



B.19  Ⅶ型烘干中心成套设备平面布置参考图（生物质颗粒）



[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓  7. 3#提升机  8. 4#刮板机/皮带输送机
9. 循环式干燥机  10. 生物质热风炉  11. 5#刮板机/皮带输送机  12. 4#提升机  13. 6#刮板机/皮带输送机  14. 烘后仓 15. 除尘设备及管网


B.20  Ⅶ型烘干中心成套设备立面布置参考图（生物质颗粒）




[image: ]

16. 7#刮板机/皮带输送机  17. 3#刮板机/皮带输送机  18. 2#刮板机/皮带输送机



B.21  Ⅶ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（生物质颗粒）


[image: ]




B.22  Ⅰ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机
7. 循环式干燥机  8. 热泵  9. 4#提升机  10. 除尘设备及管网  11. 烘后仓

B.23  Ⅰ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）



[image: ]


12. 4#刮板机/皮带输送机  13. 3#刮板机/皮带输送机  14. 2#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机


B.24  Ⅰ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）



[image: ]




B.25  Ⅱ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机
7. 循环式干燥机  8. 热泵  9. 4#提升机  10. 除尘设备及管网  11. 烘后仓


B.26  Ⅱ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）

[image: ]


12. 4#刮板机/皮带输送机  13. 3#刮板机/皮带输送机  14. 2#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机



B.27  Ⅱ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）


[image: ]




B.28  Ⅲ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机
7. 循环式干燥机  8. 热泵  9. 4#提升机  10. 除尘设备及管网  11. 烘后仓

B.29  Ⅲ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）


[image: ]


12. 4#刮板机/皮带输送机  13. 3#刮板机/皮带输送机  14. 2#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机


B.30  Ⅲ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）


[image: ]




B.31  Ⅳ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 烘前仓  6. 3#提升机
7. 循环式干燥机  8. 热泵  9. 4#提升机  10. 除尘设备及管网  11. 烘后仓


B.32  Ⅳ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）


[image: ]


12. 4#刮板机/皮带输送机  13. 3#刮板机/皮带输送机  14. 2#刮板机/皮带输送机  15. 1#刮板机/皮带输送机


B.33  Ⅳ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）


[image: ]



B.34  Ⅴ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）


[image: ]


1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓  7. 3#提升机
8. 循环式干燥机  9. 热泵  10. 除尘设备及管网  11. 4#提升机  12. 5#刮板机/皮带输送机  13. 烘后仓


B.35  Ⅴ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）



[image: ]


14. 6#刮板机/皮带输送机  15. 4#刮板机/皮带输送机  16. 3#刮板机/皮带输送机  17. 2#刮板机/皮带输送机



B.36  Ⅴ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）


[image: ]




B.37  Ⅵ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）


[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓  7. 3#提升机
8. 循环式干燥机  9. 热泵  10. 除尘设备及管网  11. 4#提升机  12. 5#刮板机/皮带输送机  13. 烘后仓



B.38  Ⅵ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）



[image: ]


14. 6#刮板机/皮带输送机  15. 4#刮板机/皮带输送机  16. 3#刮板机/皮带输送机  17. 2#刮板机/皮带输送机




B.39  Ⅵ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）


[image: ]



B.40  Ⅶ型烘干中心成套设备平面布置参考图（热泵）



[image: ]


1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机  4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓  7. 3#提升机
8. 循环式干燥机  9. 热泵  10. 除尘设备及管网  11. 4#提升机  12. 6#刮板机/皮带输送机  13. 烘后仓



B.41  Ⅶ型烘干中心成套设备立面布置参考图（热泵）




[image: ]


14. 7#刮板机/皮带输送机  15. 5#刮板机/皮带输送机  16. 4#刮板机/皮带输送机  17. 3#刮板机/皮带输送机  18. 2#刮板机/皮带输送机




B.42  Ⅶ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（热泵）


[image: ]




B.43  Ⅴ型烘干中心成套设备平面布置参考图（燃油/燃气）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机  3. 清选机 4. 2#提升机  5. 1#刮板机/皮带输送机  6. 烘前仓 7. 3#提升机  8. 3#刮板机/皮带输送机
9.循环式干燥机 10.燃油/燃气热风炉 11.4#刮板机/皮带输送机 12.4#提升机 13.5#刮板机/皮带输送机 14.烘后仓 15.除尘设备及管网

B.44  Ⅴ型烘干中心成套设备立面布置参考图（燃油/燃气）



[image: ]


16. 6#刮板机/皮带输送机  17. 2#刮板机/皮带输送机


B.45  Ⅴ型烘干中心成套设备侧面布置参考图（燃油/燃气）


[image: ]

[bookmark: _Toc119046701]附录 C（资料性附录）双季稻区各省份干燥作业时间
（资料性附录）
双季稻区各省份干燥作业时间
C.1  双季稻区各省份干燥作业时间表
表C.1  双季稻区各省份干燥作业时间表
	序号
	省份
	早稻干燥作业时间（天）
	晚稻干燥作业时间（天）
	总干燥作业时间（天）

	1
	江西省
	15-20
	30-35
	45-55

	2
	湖南省
	10-15
	20-30
	30-45

	3
	湖北省
	7-15
	15-25
	22-40

	4
	广东省
	30-40
	15-20
	45-60

	5
	广西壮族自治区
	25
	30
	55
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