天津市粮食烘干成套设施装备购置补贴
试点实施方案
一、试点目的
充分发挥农机购置与应用补贴政策引导作用，加快提升我市粮食产地烘干能力，补齐粮食烘干设施装备短板，降低粮食产后灾后损失，为保障粮食等重要农产品稳定安全供给、全面推进乡村振兴提供有力支撑。
二、补贴产品及补贴对象
（一）补贴产品
补贴产品为粮食烘干成套设施装备（以下简称“成套设施装备”）。2026年1月1日（含）—2026年11月30日（含）购置的粮食烘干成套设施设备可享受补贴，已纳入我市农机购置与应用补贴范围的机具不得重复享受补贴。享受补贴的粮食烘干成套设施装备3年内不得买卖转让，并保持设备完整。
（二）补贴对象
补贴对象为我市从事农业生产的农民和农业生产经营组织（以下简称“购机者”），其中农业生产经营组织包括农村集体经济组织、农民专业合作经济组织、农业企业和其他从事农业生产经营的组织。
三、试点区域和补贴标准
（一）试点区域。本市所有涉农区。
（二）补贴标准。补贴额测算比例按照35%，单套补贴限额不超过60万元，具体按照《天津市粮食烘干成套设施装备补贴额一览表》（附件1）执行。补贴资金从市级农机购置与应用补贴资金中统筹解决，年度试点资金使用规模不超过市级财政资金总规模的15％。
四、项目实施程序
试点工作按照“先建设使用、后验收补贴”的程序，建设完成使用一段时期后方可兑付补贴的方式操作。
[bookmark: OLE_LINK2][bookmark: OLE_LINK1]（一）补贴申请。申请人填写《天津市粮食烘干成套设施装备购置补贴申请表》（附件2），向所在区农业农村部门申请。区农业农村部门对符合条件的申请人，以公开、公平、公正的方式确立补贴对象，并在区政府或区农业农村委网站公示不少于5个工作日，失信被执行人不得申请补贴。
（二）建设要求。依据《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》（附件3）执行。具有补贴资格的申请人自主选择企业建造。在竣工验收合格后，携带身份证或营业执照、发票原件、建设合同、施工图纸等资料向区农业农村部门提出验收申请。
[bookmark: OLE_LINK5][bookmark: OLE_LINK4]（三）现场验收。区农业农村部门委托第三方机构，依据《天津市粮食烘干成套设施装备建设项目验收表》（附件4）开展现场验收工作，并由第三方机构出具验收报告。
（四）资金兑付。对已经验收通过的，由区农业农村部门在10个工作日内向区财政部门提出支付申请并抄送市农业农村委，区财政部门应于15个工作日内将补贴款拨付到补贴对象。因资金不足或加强监管等原因需要延期兑付的，应告知购机者。补贴申领原则上当年有效，因当年财政补贴资金规模不足、办理手续时间紧张等无法享受补贴的，可在下一个年度优先兑付。
五、有关要求
（一）加强组织领导。实施粮食烘干成套设施装备购置补贴试点是支持农机创新产品的重要举措，区农业农村部门、区财政部门要切实加强组织保障，明确职责分工，形成工作合力，严格按照农机购置与应用补贴政策要求，公开、公平、公正履行职责，规范高效开展工作。
（二）严格落实责任。生产企业要严格执行农机购置补贴政策实施有关要求，配合购机者和农业农村部门完成相关工作程序，向购机者提供成套设备（包括单机）说明书和售后服务承诺书。区农业农村部门要加强对生产企业承诺践诺情况的监管，加强机具事后抽查，确保农机购置与应用补贴试点工作安全规范。
（三）强化风险防控。各级农业农村部门要密切关注试点过程中出现的新情况新问题，尤其要关注试点产品市场情况，发现补贴比例畸高、质量不稳定、用户投诉较多或售后服务不到位的，要立即展开调查，对于违规失信行为，按照农机购置补贴产品违规经营行为处理规定严肃查处。

附件：1. 天津市粮食烘干成套设施装备补贴额一览表
2.天津市粮食烘干成套设施装备购置补贴申请表
3.天津市粮食烘干成套设施装备建设规范
4.天津市粮食烘干成套设施装备建设项目验收表
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附件1
天津市粮食烘干成套设施装备补贴额一览表
	大类
	小类
	品目
	档次名称
	基本配置和参数
	市财政补贴额（元）

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	100-200t/日连续式粮食烘干成套设备
	100t/日≤日处理量＜200t/日，包括清选、烘前暂存、烘干、烘后暂存、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥20t/h；提升机提升量≥20t/h；皮带机输送量≥20t/h；钢板仓容量≥100t，钢板仓采用镀锌钢板制作。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	290000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	200-300t/日连续式粮食烘干成套设备
	200t/日≤日处理量＜300t/日，包括清选、烘前暂存、烘干、烘后暂存、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥30t/h；提升机提升量≥30t/h；皮带机输送量≥30t/h；钢板仓容量≥200t，钢板仓采用镀锌钢板制作。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	420000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	300t/日及以上连续式粮食烘干成套设备
	日处理量≥300t/日，包括清选、烘前暂存、烘干、烘后暂存、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥50t/h；提升机提升量≥50t/h；皮带机输送量≥50t/h；钢板仓容量≥300t，钢板仓采用镀锌钢板制作。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	540000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	60-90t/批循环式粮食烘干成套设备
	60t/批≤批处理量＜90t/批，包括清选、烘前暂存、烘干、烘后暂存、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥30t/h；提升机提升量≥30t/h；皮带机输送量≥30t/h；钢板仓容量≥60t，钢板仓采用镀锌钢板制作。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	430000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	90-120t/批循环式粮食烘干成套设备
	90t/批≤批处理量＜120t/批，包括清选、烘前暂存、烘干、烘后暂存、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥30t/h；提升机提升量≥30t/h；皮带机输送量≥30t/h；钢板仓容量≥90t，钢板仓采用镀锌钢板制作。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	580000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	120t/批及以上循环式粮食烘干成套设备
	批处理量≥120t/批，包括清选、烘前暂存、烘干、烘后暂存、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥50t/h；提升机提升量≥50t/h；皮带机输送量≥50t/h；钢板仓容量≥120t，钢板仓采用镀锌钢板制作。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	600000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	100-200t/日连续式粮食烘干成套设备（不含烘前、烘后暂存）
	100t/日≤日处理量＜200t/日，包括清选、烘干、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥20t/h；提升机提升量≥20t/h；皮带机输送量≥20t/h。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	180000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	200-300t/日连续式粮食烘干成套设备（不含烘前、烘后暂存）
	200t/日≤日处理量＜300t/日，包括清选、烘干、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥30t/h；提升机提升量≥30t/h；皮带机输送量≥30t/h。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	280000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	300t/日及以上连续式粮食烘干成套设备（不含烘前、烘后暂存）
	日处理量≥300t/日，包括清选、烘干、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥50t/h；提升机提升量≥50t/h；皮带机输送量≥50t/h。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	380000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	60-90t/批循环式粮食烘干成套设备（不含烘前、烘后暂存）
	60t/批≤批处理量＜90t/批，包括清选、烘干、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥30t/h；提升机提升量≥30t/h；皮带机输送量≥30t/h。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	330000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	90-120t/批循环式粮食烘干成套设备（不含烘前、烘后暂存）
	90t/批≤批处理量＜120t/批，包括清选、烘干、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥30t/h；提升机提升量≥30t/h；皮带机输送量≥30t/h。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	460000

	粮油糖初加工机械
	粮食初加工机械
	其他粮食初加工机械
	120t/批及以上循环式粮食烘干成套设备（不含烘前、烘后暂存）
	批处理量≥120t/批，包括清选、烘干、除尘等分项成套设施装备，并符合《天津市粮食烘干成套设施装备建设规范》要求。初清筛处理量≥50t/h；提升机提升量≥50t/h；皮带机输送量≥50t/h。烘干机具备有效的推广鉴定证书且投档审核通过。
	590000



[bookmark: _Toc109669805]附件2
天津市粮食烘干成套设施装备购置补贴申请表
	申请
编号
	
	申请时间
	

	申请人信息
	[bookmark: OLE_LINK3]姓名/组织名称
	

	
	身份证号码/
统一社会信用代码
	

	
	身份证地址/注册地
	

	
	联系人和电话
	

	成套设备信息
	生产企业名称
	

	
	设备名称和分档
	

	
	联系人和电话
	

	
	建设地点
	（应写至村，并说明具体位置）

	
	用地类型
	建设用地        设施用地         

	
	建设规模
	（应说明申请建设的档次）

	
	计划建设时间
	年  月—    年  月

	申请人承诺事项
	[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK8]本人（单位）对天津市粮食烘干成套设施装备补贴政策、使用风险已知悉，承诺3年内不进行买卖转让，并保持设备完整，否则主动退回补贴资金。对提供的上述信息和相关资料的真实性负责，并承担法律责任。

申请人签字（手印、签章）：    
                                年  月  日                                                                    

	区农业农村部门意见
	                                                               


　（公章）
年  月  日 


注：1.此表一式两份。
2.此表后应附用地证明及建设地点示意图。


[bookmark: _Hlk172813055][bookmark: _Hlk172817869]附件3
[bookmark: _Hlk175672213]天津市粮食烘干成套设施装备建设规范
[bookmark: _Toc177114638][bookmark: _Toc118970354]前 言
[bookmark: _Hlk178060637][bookmark: _Hlk178060794]按照“绿色环保、安全高效、经济适用”的总体要求，立足天津市粮食烘干成套设施装备实际需求编制本规范。根据调研确定以生物质成型燃料或天然气为能源，烘干对象包括玉米、稻谷、小麦等粮食作物。粮食烘干成套设施装备建设规模以玉米和稻谷烘干能力作为依据，玉米烘干成套设施装备建设规模为日处理量100t、200t、300t三种规模，稻谷烘干成套设施装备建设规模为批处理60t、90t、120t三种规模，小麦收获季节多为晴天，基本不用烘干，因此小麦烘干仅作为应急装备配套，可与玉米或稻谷烘干成套设施装备通用。本文件为天津市粮食烘干成套设施装备农机购置补贴政策制定提供技术支撑，同时科学指导粮食烘干成套设施装备建设，加快提升天津市粮食产后烘干能力与机械化水平。
1　 [bookmark: _Toc118970355][bookmark: _Toc177114639]范围
[bookmark: _Hlk175672418]本文件规定了粮食烘干成套设施装备的术语和定义、工艺流程、建设要求、成套设施装备配置及投资估算、安全与环保、安装与调试和使用验收等的基本要求。
本文件适用于从事农业生产的农民和农业生产经营组织粮食烘干成套设施装备建设和验收，改（扩）建可参照执行。
本文件粮食作物主要为玉米、稻谷和小麦。
2　 [bookmark: _Toc118970356][bookmark: _Toc177114640]规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Hlk178060972]GB 1350 稻谷
GB 1351 小麦
GB 1353 玉米
GB/T 2893.5 图形符号安全色和安全标志第5部分：安全标志使用原则与要求
GB 4053.1 固定式钢梯及平台安全要求 第1部分：钢直梯
GB 4053.3 固定式钢梯及平台安全要求 第3部分：工业防护栏杆及钢平台
GB 10395.1 农林机械安全第1部分：总则
GB 10396 农林拖拉机和机械、草坪和园艺动力机械安全标志和危险图形总则
GB/T 10595 带式输送机
GB/T 10596 埋刮板输送机
GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准
GB/T 12706 《额定电压1kV(Um=1.2kV）到35kV(Um=40.5kV）挤包绝缘电力电缆及附件》
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准
GB 13495.1 消防安全标志 第1部分：标志
GB 14784 带式输送机 安全规范
[bookmark: _Hlk177223156]GB 15577 粉尘防爆安全规程
GB 15630 消防安全标志设置要求
GB/T 16714 连续式粮食干燥机
GB 17440 粮食加工、储运系统粉尘防爆安全规程
GB 19517 国家电气设备安全技术规范
GB/T 21015 稻谷干燥技术规范
GB/T 21016 小麦干燥技术规范
GB/T 21017 玉米干燥技术规范
GB/T 23821 机械安全 防止上下肢触及危险区的安全距离
GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛
GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
GB/T 37519 粮油机械 斗式提升机
GB 50016 建筑设计防火规范
GB 50037 建筑物防雷设计规范
GB 50140 建筑灭火器配置设计规范
GB 50205 钢结构工程施工质量验收标准
GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
NY/T 2844 双层圆筒初清筛
JB/T 9800 装配式金属筒仓
JB/T 10268 批式循环谷物干燥机
JB/T 13628 循环式粮食干燥机
AQ4229 粮食立筒仓粉尘防爆安全规范
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则
NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
《烘干机塔（房）建设工作指引（试行）》（农机鉴推〔2021〕18号）
3　 [bookmark: _Toc118970357][bookmark: _Toc177114641]术语和定义
[bookmark: _Toc110600255][bookmark: _Toc110602300]下列术语和定义适用于本文件。
3.1 [bookmark: _Toc110602301][bookmark: _Toc110600256][bookmark: _Toc110602304][bookmark: _Toc110600259][bookmark: _Hlk175672673]粮食烘干成套设施装备
[bookmark: _Hlk178061227][bookmark: _Toc110600262][bookmark: _Toc110600260][bookmark: _Toc110602305][bookmark: _Toc110602307]用于粮食清理、暂存、烘干、除尘等作业的主要设备及附属设备统称。一般包括原粮预处理系统、烘前暂存系统、干燥系统、烘后暂存系统、电气控制系统、除尘系统、附属设施等分项成套设施装备所组成。
3.2 [bookmark: _Hlk178061266]原粮预处理系统
[bookmark: _Hlk178061248]用于去除粮食中杂质的成套设备，主要包括卸粮斗、提升机、初清筛（圆筒初清筛或组合式清理筛）等设备。
3.3 [bookmark: _Hlk178061333]烘前暂存系统
[bookmark: _Hlk178061363][bookmark: _Hlk177216464]用于粮食干燥前湿粮暂存的成套设备，主要包括烘前暂存仓、提升机、刮板（皮带）输送机等设备。
3.4 [bookmark: _Hlk178061396]干燥系统
[bookmark: _Hlk178061414]用于粮食烘干作业的成套设备，主要包括提升机、干燥机（连续或循环）、热源、刮板（皮带）输送机等设备。
3.5 [bookmark: _Hlk178061434]烘后暂存系统
[bookmark: _Hlk178061452]用于粮食干燥后干粮暂存的成套设备，主要包括烘后暂存仓、提升机、刮板（皮带）输送机等设备。
3.6 [bookmark: _Hlk178061468]除尘系统
[bookmark: _Hlk178061486]用于集中处理烘干成套设施装备作业过程中产生的粉尘的成套设备，主要包括除尘设备及管网、除尘室粉尘沉降附属设备和烟气除尘设备。
3.7 烘干机塔（房）
用于安置粮食干燥成套设施装备的设施。
3.8 除尘室
烘干中心进行粉尘集中沉降的设施，根据天津市当地环保要求，除尘宜采用重力结合布袋除尘的方式，也可采用重力沉降、重力结合喷淋等方式。
3.9 批处理量
[bookmark: _Hlk178062078]按循环式干燥机有效容积一次装满干燥机的湿粮重量，单位为吨/批。
[bookmark: _Hlk178062033]注：玉米降水幅度15%、玉米堆积密度按0.76t/m3计算；稻谷降水幅度10%、稻谷堆积密度按0.56t/m3计算。
3.10 日处理量
按连续式粮食干燥机一日内所能干燥的湿粮重量，单位为吨/日。
注：日干燥时间20h；玉米降水幅度15%；稻谷降水幅度10%。
4　 [bookmark: _Toc177114642][bookmark: _Toc118970358]工艺流程


图1 粮食烘干成套设施装备工艺流程
5　 [bookmark: _Toc177114643][bookmark: _Toc118970359]建设要求
5.1 建设规模
[bookmark: _Toc110602310][bookmark: _Toc110600265]5.1.1 建设规模
[bookmark: _Hlk175673231][bookmark: _Hlk175673412][bookmark: _Hlk172727874]粮食烘干成套设施装备应具备一定的规模，建设规模分别以玉米的日处理量和稻谷的批处理量确定。
[bookmark: _Hlk175673574][bookmark: _Hlk175673602]玉米烘干成套设施装备建设规模以连续式干燥机的日处理量计，降水幅度15%，分三种规模，分别为100吨/日、200吨/日和300吨/日。建设规模具体见表1。
表1  玉米烘干成套设施装备建设规模分级情况
	[bookmark: _Hlk179465862]干燥方式
	连续式

	建设类型
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型

	建设规模
	100吨/日
	200吨/日
	300吨/日



[bookmark: _Hlk179465818][bookmark: _Hlk172728369]稻谷烘干成套设施装备建设规模以循环式干燥机的批处理量计，降水幅度10%，分三种规模，分别为60吨/批、90吨/批和120吨/批，按每天干燥1批稻谷，干燥速率0.5%/h～1.0%/h计。建设规模具体见表2。
[bookmark: _Hlk172728382]表2  稻谷烘干成套设施装备建设规模分级情况
	干燥方式
	循环式

	建设类型
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型

	建设规模
	60吨/批
	90吨/批
	120吨/批


5.1.2 热源燃料
[bookmark: _Hlk175673857][bookmark: _Hlk178062575][bookmark: _Hlk178062656]粮食烘干成套设施装备采用燃料主要为生物质颗粒和天然气，也可根据现场实际情况采用燃油、电、蒸汽等，采用燃油为燃料时宜采用间接换热热源。
5.1.3 主要技术指标
[bookmark: _Hlk172730011][bookmark: _Hlk176181837]粮食烘干成套设施装备规模及技术参考指标分玉米烘干成套设施装备规模及技术参考指标和稻谷烘干成套设施装备规模及技术参考指标，具体见表3、表4。
[bookmark: _Toc110602312][bookmark: _Toc110600267]表3  玉米烘干成套设施装备规模及技术指标
	[bookmark: _Hlk172798019]序号
	规模指标
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型

	1
	处理量（吨/日）
	100
	200
	300

	2
	烘干成套设施装备占地面积（m2）
	生物质颗粒型
	1060
	1205
	1600

	
	
	天然气型
	770
	1055
	1480

	3
	除尘室面积（m2）
	40
	80
	120

	4
	成套设施装备总功率（kW）
	生物质颗粒型
	110
	185
	250

	
	
	天然气型
	100
	165
	220

	5
	服务面积（亩）
	9600~14400
	19200~28800
	28800~43200


[bookmark: _Toc110600301][bookmark: _Toc110602346][bookmark: _Hlk177204557]注：服务面积根据粮食烘干成套设施装备规模与单季玉米烘干作业时间（40天—60天）天估算。
表4  稻谷烘干成套设施装备规模及技术指标
	序号
	规模指标
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型

	1
	处理量（吨/批）
	60
	90
	120

	2
	烘干成套设施装备
占地面积（m2）
	491.4
	639
	766.8

	3
	烘干机塔（房）
占地面积（m2）
	432
	540
	648

	4
	除尘室面积（m2）
	59.4
	99
	118.8

	5
	成套设施装备总功率（kW）
	生物质颗粒型
	115
	155
	200

	
	
	天然气型
	110
	150
	189.4

	6
	服务面积（亩）
	1850~2800
	2800~4000
	3700~5600


[bookmark: _Hlk176182337]注：服务面积根据粮食烘干成套设施装备规模与单季稻谷烘干作业时间（20天—30天）估算。
5.2 主要烘干设施建筑结构
[bookmark: _Hlk175299223]5.2.1烘干机塔（房）
[bookmark: _Hlk175579295][bookmark: _Hlk178063650][bookmark: _Hlk175579576][bookmark: _Hlk178080879]烘干机塔（房）建设宜符合《烘干机塔（房）建设工作指引（试行）》（农机鉴推〔2021〕18号）中的规定。烘干机塔（房）建筑物宜采用单层钢柱排架结构，轻钢屋架，一般无墙面，如做墙面，可选夹心彩钢板墙面。循环式干燥机房进深宜为18m（单台设备日处理量≤15t的可为15m），排架柱距宜为6m，层高与烘干设备高度差不小于1.5m，进出口高度及宽度不小于4.0m。
[bookmark: _Hlk175299284]5.2.2 除尘室
除尘室宜采用双层钢柱排架结构，轻钢屋架，彩钢板墙面。
5.3 主要性能指标
5.3.1 原粮
[bookmark: _Hlk178063929]原粮水分16%～30%，含杂率等其他质量指标应分别符合GB 1350、GB 1351和GB 1353规定。
[bookmark: _Hlk172808529]不同水分粮食应分别储存，分别进行干燥，同一批干燥的玉米或稻谷水分不均匀度不大于3%，小麦水分不均匀度不大于2%。干燥前需进行清选除杂，玉米和小麦含杂率不大于2%，稻谷干燥前需进行除芒（长芒稻谷）、清理，带芒率不大于15%，含杂率不大于2%。
5.3.2 主要性能指标
主要性能指标应符合JB/T 13628、JB/T 10268规定，见表5。
表5  粮食烘干成套设施装备主要性能指标
	序号
	指标名称
	指标内容

	一、循环式干燥机

	1
	处理量                   吨/批
	达到规定的规模要求

	2
	单位耗热量               kJ/kg
	小麦
	直接加热≤5500；间接加热≤7700

	
	
	玉米
	直接加热≤7500；间接加热≤10500

	
	
	稻谷
	直接加热≤6800；间接加热≤9520

	3
	单位耗电量（电加热）     kJ/kg
	≤企业明示值

	4
	烘干不均匀度             %
	≤1.0

	5
	热风温度波动范围         ℃
	≤±4

	6
	玉米裂纹率增值           %
	降水幅度≤5%
	≤15

	
	
	降水幅度＞5%，≤10%
	≤20

	
	
	降水幅度＞10%
	≤25

	7
	破碎率增值               %
	小麦、稻谷
	≤0.3

	
	
	玉米
	≤0.5

	8
	爆腰率增值               %
	稻谷
	≤2.0

	二、连续式干燥机

	1
	处理量                   吨/日
	达到规定的规模要求

	2
	单位耗热量               kJ/kg
	小麦
	≤6500

	
	
	玉米
	≤8000

	
	
	稻谷
	≤8800

	3
	烘干不均匀度             %
	降水幅度≤5%
	≤1.0

	
	
	降水幅度＞5%，≤10%
	≤1.5

	
	
	降水幅度＞10%
	≤2.0

	4
	破碎率增值               %
	小麦、稻谷
	≤0.3

	
	
	玉米
	≤0.5

	5
	玉米热损粒               %
	≤0.2

	6
	玉米裂纹率增加值
	降水幅度≤5%
	≤20

	
	
	降水幅度＞5%，≤10%
	≤25

	
	
	降水幅度＞10%
	≤30

	三、其它品质指标

	1
	色泽、气味
	正常

	2
	苯并（a）芘增加值        μg/kg
	≤5

	3
	出机粮食温度             ℃
	≤8（环境温度＜0℃）

	
	
	≤环境温度+8（环境温度≥0℃）

	4
	小麦湿面筋降低值         %
	0

	三、其它指标

	1
	噪声                    dB(A)
	≤85


注：1.表中小麦干燥单位耗热量环境条件：环境温度为20℃，相对湿度为70%，大气压力为1.013×105Pa。
2.表中玉米干燥单位耗热量环境条件：环境温度为0℃，相对湿度为50%，大气压力为1.013×105Pa。
3.表中稻谷干燥单位耗热量环境条件：环境温度为10℃，相对湿度为70%，大气压力为1.013×105Pa。
5.4 [bookmark: _Toc110602349][bookmark: _Toc110600303][bookmark: _Toc110602348][bookmark: _Toc110600304][bookmark: _Toc110600306][bookmark: _Toc110600305][bookmark: _Toc110602350][bookmark: _Toc110602351]选址及总平面要求
[bookmark: _Toc110600309][bookmark: _Toc110602354]5.4.1 选址要求
[bookmark: _Toc110600310][bookmark: _Toc110602355][bookmark: _Toc109669808][bookmark: _Hlk178064202]5.4.1.1 应符合国家和地方国土空间规划的要求。
5.4.1.2宜建设在粮食种植基地附近，应确保有稳定可靠的粮源、便于就近收购粮食，并具有相应规模的粮食储备量或中转量。
5.4.1.3应具有便利和经济的交通运输条件，具备可靠、适用、经济的供电、消防用水、供热、通讯等外部协作条件。
5.4.1.4应远离居民区，并位于居民区及公共建筑烘干季（玉米或稻谷）最大频率风向下风侧。
5.4.1.5应避开高压线、地下光缆、电缆、输油输气管道等设施。
5.4.1.6宜选择在地势较高处，且具有良好的工程和水文地质条件地区，避免洪水、潮水和内涝威胁。
5.4.1.7应符合当地环保、卫生要求，远离污染源及易燃易爆场所，符合国家及地方防爆、防火、防尘、环保、卫生及安全生产要求。
[bookmark: _Toc110602362][bookmark: _Toc110600317]5.4.2功能分区
[bookmark: _Toc110602363][bookmark: _Toc109669815][bookmark: _Toc110600318][bookmark: _Hlk178064315][bookmark: _Toc109669816]5.4.2.1 粮食烘干成套设施装备可分为原粮清理、烘干、烘前烘后暂存等主要生产区和除尘、配电、燃料存储等辅助设施区等，还可根据场区情况设置办公区和生活区。
[bookmark: _Toc110600319][bookmark: _Toc110602364][bookmark: _Hlk178064332]5.4.2.2 粮食烘干成套设施装备应做到功能分区明确、工艺流程简捷、布局紧凑合理，物流人流顺畅、确保操作安全便捷。
[bookmark: _Toc110600321][bookmark: _Toc110602366][bookmark: _Hlk178064349]5.4.2.3 配电设施应靠近负荷较大的烘干区、靠近厂区边缘且输电线路进出方便的位置，宜布置在场区地势较高的位置，不得布置在有强烈振动的设备附近。
5.4.2.4 燃料间位置与各设施间的间距应符合GB 50016的要求。
5.4.2.5 场区应设计有环通道路和回车场。
5.5 [bookmark: _Toc110600598][bookmark: _Toc110602643]粮食烘干成套设施装备布局
[bookmark: _Hlk172817106]5.5.1 玉米烘干成套设施装备
[bookmark: _Hlk172817266][bookmark: _Hlk176182570]5.5.1.1 Ⅰ型玉米烘干成套设施装备
[bookmark: _Hlk177043615][bookmark: _Hlk172816704]Ⅰ型玉米烘干成套设施装备布置参考图（生物质）立面布置、平面布置及侧向视图分别见附录A的A.1、A.2、A.3。
Ⅰ型玉米烘干成套设施装备布置参考图（天然气）立面布置、平面布置及侧向视图分别见附录A的A.4、A.5、A.6。
5.5.1.2 Ⅱ型玉米烘干成套设施装备
Ⅱ型玉米烘干成套设施装备布置参考图（生物质）立面布置、平面布置及侧向视图分别见附录A的A.7、A.8、A.9。
Ⅱ型玉米烘干成套设施装备布置参考图（天然气）立面布置、平面布置及侧向视图分别见附录A的A.10、A.11、A.12。
5.5.1.3 Ⅲ型玉米烘干成套设施装备
Ⅲ型玉米烘干成套设施装备布置参考图（生物质）立面布置、平面布置及侧向视图分别见附录A的A.13、A.14、A.15。
Ⅲ型玉米烘干成套设施装备布置参考图（天然气）立面布置、平面布置及侧向视图分别见附录A的A.16、A.17、A.18。
5.5.2 稻谷烘干成套设施装备
5.5.2.1 Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备
Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备布置参考图（生物质）平面布置、立面布置及侧向视图分别见附录A的A.19、A.20、A.21。
Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备布置参考图（天然气）平面布置、立面布置及侧向视图分别见附录A的A.22、A.23、A.24。
5.5.2.2 Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备
[bookmark: _Hlk176183220]Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备布置参考图（生物质）平面布置、立面布置及侧向视图分别见附录A的A.25、A.26、A.27。
Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备布置参考图（天然气）平面布置、立面布置及侧向视图分别见附录A的A.28、A.29、A.30。
5.5.2.3 Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备
Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备布置参考图（生物质）平面布置、立面布置及侧向视图分别见附录A的A.31、A.32、A.33。
Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备布置参考图（天然气）平面布置、立面布置及侧向视图分别见附录A的A.34、A.35、A.36。
6　 [bookmark: _Toc118970360][bookmark: _Toc177114644]粮食烘干成套设施装备配置及投资估算
6.1 [bookmark: _Toc110602657][bookmark: _Toc110602655][bookmark: _Toc110600609][bookmark: _Toc110602658][bookmark: _Toc110600613][bookmark: _Toc110600612][bookmark: _Toc110600610][bookmark: _Toc110600607][bookmark: _Toc110600611][bookmark: _Toc110602653][bookmark: _Toc110600606][bookmark: _Toc110600608][bookmark: _Toc110602652][bookmark: _Toc110602654][bookmark: _Toc110602651][bookmark: _Toc110602656][bookmark: _Toc110600619][bookmark: _Toc110602664]粮食烘干成套设施装备总体投资估算
[bookmark: _Hlk176183673]6.1.1玉米烘干成套设施装备总体投资估算见表6。
表6  玉米烘干成套设施装备总体投资估算
[bookmark: _Hlk178064941][bookmark: _Hlk179467319]单位：万元            
	建设规模  
设备名称
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型

	
	100吨/日
	200吨/日
	300吨/日

	原粮预处理系统
	6.8
	6.8
	8.8

	烘前暂存系统
	15.8
	20
	23.6

	干燥
系统
	生物质颗粒型
	39.3
	68.3
	91.4

	
	天然气型
	36.3
	62.3
	83.4

	烘后暂存系统
	15.8
	20
	23.6

	电气控制系统
	2.3
	2.7
	4.1

	除尘系统
	4.4
	4.8
	5.2

	附属设施
	2.4
	4.8
	7.2

	投资
合计
	生物质颗粒型
	86.8
	127.4
	163.9

	
	天然气型
	83.8
	121.4
	155.9


注：玉米烘干成套设施装备投资以2024年市场价格估算。
6.1.2稻谷烘干成套设施装备总体投资估算见表7。
表7  稻谷烘干成套设施装备总体投资估算
单位：万元            
	建设规模  
设备名称
	Ⅰ型
	Ⅱ型
	Ⅲ型

	
	60吨/批
	90吨/批
	120吨/批

	原粮预处理系统
	10
	10
	11.6

	烘前暂存系统
	14.2
	17
	18.1

	干燥
系统
	生物质颗粒型
	51.5
	73.4
	99.5

	
	天然气型
	48.5
	70.9
	93.5

	烘后暂存系统
	14.2
	20
	18.1

	电气控制系统
	1.9
	2.7
	3

	除尘系统
	14.7
	22.1
	29.4

	附属设施
	20.9
	27.5
	33

	投资
合计
	生物质颗粒型
	127.4
	169.7
	212.7

	
	天然气型
	124.4
	167.2
	206.7


注：稻谷烘干成套设施装备投资以2024年市场价格估算。
6.2 [bookmark: _Toc110600919]不同规模粮食烘干成套设施装备配置及投资估算
[bookmark: _Hlk172818121]6.2.1 玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
[bookmark: _Hlk172818041][bookmark: _Hlk175563408][bookmark: _Hlk172817979]6.2.1.1 Ⅰ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算见附录B表B.1。
6.2.1.2 Ⅱ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算见附录B表B.2。
6.2.1.3 Ⅲ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算见附录B表B.3。
6.2.2 稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算
6.2.2.1 Ⅰ 型稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算见附录B表B.4。
6.2.2.2 Ⅱ 型稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算见附录B表B.5。
7　 [bookmark: _Toc118970361][bookmark: _Toc177114645]安全与环保
7.1 安全性要求
7.1.1 粮食烘干成套设施装备所选设备应符合GB 10395.1的规定。
7.1.2 电气控制应满足设计值和安全规范的要求，电气控制柜应采取防尘措施或放置于独立的控制室。
7.1.3 电器元件质量、型号、规格必须符合国家CCC标准要求。
7.1.4 干燥机控制系统应设置过载和漏电保护装置。
7.1.5 粮食烘干成套设施装备在电气功能设计上要具备手动、自动两种功能，且可实现转换。
7.1.6 应能进行设备顺序起停，并具备电器连锁功能，有故障报警、指示灯。
7.1.7 干燥机控制系统应设置温度自动控制和超温报警装置。
7.1.8 生物质颗粒热风炉应安全可靠，电器绝缘电阻≥1MΩ，正压主风机口应有防护网。
7.1.9 采用天燃气为燃料时，燃烧器应设置自动点火装置和熄火自动切断气路的装置及地震自动熄火装置。
7.1.10 天然气系统应安装气体流量表等，天然气管道系统、储气瓶组与减压装置等应由燃气公司（部门）指派专业人员安装，且通过消防安全验收。
7.1.11 干燥机单体顶部应设置防止操作人员坠落的安全防护网或防护栅栏。
7.1.12 装设的钢梯、扶手、护栏和平台等及防护装置应符合GB 4053.1和GB 4053.3的规定，护栏高度应≥1100mm，距离地面3000mm以上的爬梯应安装护栏。
7.1.13 外露运动件及风机进风口应安装防护装置，防护装置的结构、安全距离应符合GB/T 23821的规定。
[bookmark: _Hlk178066536]7.1.14 有潜在危险的部位应固定永久性安全警示标志，安全标志应符合GB 10396、GB/T 2893.5的规定。
7.1.15 粮食烘干成套设施装备应在相应位置设置消防安全标志，设置位置应符合GB 15630设置要求，消防安全标志应符合GB 13495.1的规定。
7.1.16 烘干作业现场应配置与燃料相适应的灭火装置，应符合GB 50140规定。
[bookmark: _Hlk175300200]7.1.17 除尘室应注意防爆安全，应符合GB 17440和GB 15577规定。
[bookmark: _Hlk178066590]7.1.18 烘干成套设施装备超出周围建筑物高度时，应设置防雷装置，应符合GB 50037规定。
[bookmark: _Hlk178066641]7.1.19 烘前暂存仓与烘后暂存仓应设置防爆口。与粉尘接触的电气设备应采用防爆装置，应符合AQ4229规定。
7.2 环保要求
7.2.1 粮食烘干成套设施装备工作环境噪声不超过85dB（A）；风机处不超过92dB（A）。其他区域参照GB 3096和GB 12348执行。
7.2.2 粮食烘干成套设施装备宜配置除尘设备及管网，在卸粮坑、初清筛、干燥机排粮口、输送机卸料口或（卸粮坑）提升机进料口等设置吸尘点，吸出的粉尘能集中收集和清理，不造成二次污染。粮食烘干成套设施装备作业场所空气中粉尘浓度室内不超过10mg/Nm³；室外不超过150mg/m³。
7.2.3 使用热风炉的颗粒物排放浓度、烟气黑度、二氧化硫、氮氧化物和汞及其化合物的排放浓度应符合GB 13271的要求。
7.2.4 干燥机、初清筛和提升机等设备的润滑部位不应有渗、漏油现象。
7.2.5储气瓶组、减压装置、热风炉等，与除尘室及干燥机区域应独立隔开，除尘室要密封严密，且除尘室粉尘不应逆行返回到干燥机区域。
8　 [bookmark: _Toc177114646][bookmark: _Toc118970362]安装与调试
8.1 [bookmark: _Toc110602965][bookmark: _Toc110600920]安装
[bookmark: _Toc110600921][bookmark: _Toc110602966]8.1.1 按烘干成套设施装备基础图的要求进行水泥地面或设备基础施工，基础应平整坚固，载荷满足设备需求。安装前应检查水泥地基、设备基础是否达到基础图要求。
[bookmark: _Toc110602967][bookmark: _Toc110600922]8.1.2 按照烘干成套设施装备总图以及安装要求依次进行设备安装。
[bookmark: _Toc110602968][bookmark: _Toc110600923][bookmark: _Toc110602969][bookmark: _Toc110600924]8.1.3 提升机、烘前暂存仓、烘后暂存仓和干燥机安装应确保垂直竖立，提升机机座上平面对水平面的平行度误差应不大于1.2mm，运转时不应出现皮带跑偏现象。
[bookmark: _Toc110602970][bookmark: _Toc110600925]8.1.4 将控制柜安放在方便操作的位置，通过桥架与电缆线连接各设备，再进行空运转试车。
8.1.5 危险部位应安装防护装置及警示牌。
8.2 [bookmark: _Toc110602972][bookmark: _Toc110600927]调试
[bookmark: _Toc110602973][bookmark: _Toc110600928]8.2.1 粮食烘干成套设施装备安装完毕后，应按照说明书的规定，对每台单机进行空载调试。
[bookmark: _Toc110602974][bookmark: _Toc110600929]8.2.2 单机空载调试完成后，再进行联机调试，重点对上下游设备的互锁关系进行调试。
[bookmark: _Toc110600930][bookmark: _Toc110602975][bookmark: _Hlk178066786]8.2.3 联机调试完成后，应进行负载调试，操作应符合标准GB/T 21015、GB/T 21016、GB/T 21017规定，保障粮食烘干成套设施装备生产能力和烘干后粮食品质符合表5的规定。
[bookmark: _Toc110602976][bookmark: _Toc110600931]8.2.4负载调试完成后，应进行不少于一周的试运行；试运行结束后可以进行验收环节。
9　 [bookmark: _Toc177114647][bookmark: _Toc110600932][bookmark: _Toc118970363]验收
9.1 [bookmark: _Toc110602997][bookmark: _Toc110600959][bookmark: _Toc110600958][bookmark: _Toc110603002][bookmark: _Toc110603006][bookmark: _Toc110600956][bookmark: _Toc110603000][bookmark: _Toc110600953][bookmark: _Toc110602999][bookmark: _Toc110600951][bookmark: _Toc110600961][bookmark: _Toc110603004][bookmark: _Toc110600957][bookmark: _Toc110603003][bookmark: _Toc110600955][bookmark: _Toc110600954][bookmark: _Toc110602998][bookmark: _Toc110600952][bookmark: _Toc110602996][bookmark: _Toc110603001][bookmark: _Toc129938490][bookmark: _Toc110603041][bookmark: _Toc110600996]验收组织
9.1.1 在成套设备安装调试完成后，建设主体先自行组织相关人员按本规范规定的验收方法进行初验，并准备齐全验收资料。
9.1.2 初验完成后，项目具备全部竣工验收条件，建设主体可向当地县级农机主管部门提出验收申请，由县级农机主管部门委托机械设备、粮食烘干、农产品加工、财务核算等方面的有关专家组成第三方验收组开展验收。
9.1.3第三方验收组赴现场实地验收，听取各有关单位的项目情况汇报，对照本规范附录C的表C.1核验成套设备清单、单机主要性能指标、成套设备购置合同、发票及其它相关资料等。验收组应汇总整理验收材料、设备验收清单等，形成验收报告。验收报告由验收组组长与建设主体负责人双方签字确认。
9.2 [bookmark: _Toc129938491]验收方法
9.2.1 查验成套设备的技术文件（主要包括设备平面布置图纸、使用说明书（包括单机）、合同和相关粮食干燥品质指标检验报告等）中的技术要求是否符合本规范的有关要求。
9.2.2 核对发票、设备生产企业、设备型号、出厂编号、设备数量与实际购置设备的数量及铭牌信息是否相符。
9.2.3 空载验收，任意启动一台单机设备，看运行是否正常；启动成套烘干设备，看运行是否平稳。负载验收，开启烘干成套设备，持续干燥一批粮食，查验生产性能是否达到设备性能指标要求。
9.2.4 验收地点：成套设备建设地点。
[bookmark: _Hlk176957783]9.2.5 验收表格详见附录C的表C.1。

[bookmark: _Toc110603082][bookmark: _Toc110603076][bookmark: _Toc110601037][bookmark: _Toc110601031][bookmark: _Toc110601025][bookmark: _Toc110603070][bookmark: _Toc110603051][bookmark: _Toc110603050][bookmark: _Toc110601004][bookmark: _Toc110603049][bookmark: _Toc110601006][bookmark: _Toc110601019][bookmark: _Toc110601005][bookmark: _Toc110603064][bookmark: _Toc110601003][bookmark: _Toc110603048][bookmark: _Toc177114649][bookmark: _Toc118970365]附录 A
（资料性附录）
不同规模粮食烘干成套设施装备工艺布置图
[bookmark: _Hlk176849927][bookmark: _Hlk176854774][bookmark: _Hlk150872159][bookmark: _Hlk177043679]A.1  Ⅰ型玉米烘干成套设施装备立面布置参考图（生物质）

[image: ]
1.卸粮斗  2.1#提升机  3.初清筛  4.2#提升机  5.烘前暂存仓  6.1#皮带输送机  7.3#提升机  8.连续式干燥机  


A.2  Ⅰ型玉米烘干成套设施装备平面布置参考图（生物质）

[image: ]

9. 2#皮带输送机  10. 4#提升机  11. 烘后暂存仓  12. 3#皮带输送机  13. 热源  14.除尘室  15. 除尘设备及管网

A.3  Ⅰ型玉米烘干成套设施装备侧面布置参考图（生物质）



[image: ]


A.4  Ⅰ型玉米烘干成套设施装备立面布置参考图（天然气）


[image: ]
1.卸粮斗  2.1#提升机  3.初清筛  4.2#提升机  5.烘前暂存仓  6.1#皮带输送机  7.3#提升机  8.连续式干燥机  


A.5  Ⅰ型玉米烘干成套设施装备平面布置参考图（天然气）
[image: ]
[bookmark: _Hlk176941145]9. 2#皮带输送机  10. 4#提升机  11. 烘后暂存仓  12. 3#皮带输送机  13. 热源  14.除尘室  15. 除尘设备及管网

A.6  Ⅰ型玉米烘干成套设施装备侧面布置参考图（天然气）

[image: ]


[bookmark: _Hlk177043924]A.7  Ⅱ型玉米烘干成套设施装备立面布置参考图（生物质）

[image: ]
1.卸粮斗  2.1#提升机  3.初清筛  4.2#提升机  5.烘前暂存仓  6.1#皮带输送机  7.3#提升机  8.连续式干燥机  


A.8  Ⅱ型玉米烘干成套设施装备平面布置参考图（生物质）

[image: ]


[bookmark: _Hlk176940316]9. 2#皮带输送机  10. 4#提升机  11. 烘后暂存仓  12. 3#皮带输送机  13. 热源  14.除尘室  15. 除尘设备及管网

A.9  Ⅱ型玉米烘干成套设施装备侧面布置参考图（生物质）


[image: ]


A.10  Ⅱ型玉米烘干成套设施装备立面布置参考图（天然气）


[image: ]
1.卸粮斗  2.1#提升机  3.初清筛  4.2#提升机  5.烘前暂存仓  6.1#皮带输送机  7.3#提升机  8.连续式干燥机  

A.11  Ⅱ型玉米烘干成套设施装备平面布置参考图（天然气）

[image: ]

9. 2#皮带输送机  10. 4#提升机  11. 烘后暂存仓  12. 3#皮带输送机  13. 热源  14.除尘室  15. 除尘设备及管网

A.12  Ⅱ型玉米烘干成套设施装备侧面布置参考图（天然气）
[image: ]


[bookmark: _Hlk177044067]A.13  Ⅲ型玉米烘干成套设施装备立面布置参考图（生物质）
[image: ]
1.卸粮斗  2.1#提升机  3.初清筛  4.2#提升机  5.烘前暂存仓  6.1#皮带输送机  7.3#提升机  8.连续式干燥机  


A.14  Ⅲ型玉米烘干成套设施装备平面布置参考图（生物质）
[image: ]

9. 2#皮带输送机  10. 4#提升机  11. 烘后暂存仓  12. 3#皮带输送机  13. 热源  14.除尘室  15. 除尘设备及管网

A.15  Ⅲ型玉米烘干成套设施装备侧面布置参考图（生物质）
[image: ]


A.16  Ⅲ型玉米烘干成套设施装备立面布置参考图（天然气）
[image: ]
1.卸粮斗  2.1#提升机  3.初清筛  4.2#提升机  5.烘前暂存仓  6.1#皮带输送机  7.3#提升机  8.连续式干燥机 

A.17  Ⅲ型玉米烘干成套设施装备平面布置参考图（天然气）
[image: ]
9. 2#皮带输送机  10. 4#提升机  11. 烘后暂存仓  12. 3#皮带输送机  13. 热源  14.除尘室  15. 除尘设备及管网

[bookmark: _Hlk177044185]A.18  Ⅲ型玉米烘干成套设施装备侧面布置参考图（天然气）
[image: ]


A.19  Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备平面布置参考图（生物质）
[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机 3. 初清筛  4. 2#提升机  5. 烘前暂存仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 热源  10. 3#皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后暂存仓  13. 除尘设备及管网

A.20  Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备立面布置参考图（生物质）
[image: ]
14. 4#皮带输送机  15. 1#皮带输送机

A.21  Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备侧面布置参考图（生物质）
[image: ]

A.22  Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备平面布置参考图（天然气）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机 3. 初清筛  4. 2#提升机  5. 烘前暂存仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 热源  10. 3#皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后暂存仓  13. 除尘设备及管网

A.23  Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备立面布置参考图（天然气）
[image: ]
14. 4#皮带输送机  15. 1#皮带输送机

A.24  Ⅰ型稻谷烘干成套设施装备侧面布置参考图（天然气）

[image: ]


[bookmark: _Hlk177044428]A.25  Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备平面布置参考图（生物质）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机 3. 初清筛  4. 2#提升机  5. 烘前暂存仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 热源  10. 3#皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后暂存仓  13. 除尘设备及管网

A.26  Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备立面布置参考图（生物质）
[image: ]
14. 4#皮带输送机  15. 1#皮带输送机

A.27  Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备侧面布置参考图（生物质）
[image: ]


A.28  Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备平面布置参考图（天然气）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机 3. 初清筛  4. 2#提升机  5. 烘前暂存仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 热源  10. 3#皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后暂存仓  13. 除尘设备及管网

A.29  Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备立面布置参考图（天然气）
[image: ]
14. 4#皮带输送机  15. 1#皮带输送机

A.30  Ⅱ型稻谷烘干成套设施装备侧面布置参考图（天然气）
[image: ]

A.31  Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备平面布置参考图（生物质）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机 3. 初清筛  4. 2#提升机  5. 烘前暂存仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 热源  10. 3#皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后暂存仓  13. 除尘设备及管网

A.32  Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备立面布置参考图（生物质）
[image: ]
14. 4#皮带输送机  15. 1#皮带输送机

A.33  Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备侧面布置参考图（生物质）
[image: ]

A.34  Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备平面布置参考图（天然气）

[image: ]

1. 卸粮斗  2. 1#提升机 3. 初清筛  4. 2#提升机  5. 烘前暂存仓  6. 3#提升机  7. 2#刮板机/皮带输送机
8. 循环式干燥机  9. 热源  10. 3#皮带输送机  11. 4#提升机  12. 烘后暂存仓  13. 除尘设备及管网

A.35  Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备立面布置参考图（天然气）
[image: ]
14. 4#皮带输送机  15. 1#皮带输送机

A.36  Ⅲ型稻谷烘干成套设施装备侧面布置参考图（天然气）
[image: ]


[bookmark: _Toc177114648][bookmark: _Toc118970364][bookmark: _Toc177114650][bookmark: _Toc129796663][bookmark: _Toc118970366][bookmark: _Toc118970762]附录 B
（资料性附录）
不同规模粮食烘干成套设施装备配置及投资估算表
[bookmark: _Hlk175563494]B.1 Ⅰ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
表B.1 Ⅰ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
	[bookmark: _Hlk175566813][bookmark: _Hlk175576943]设备名称
	数量
	价格（万元）
	功率（kW）
	技术要求
	引用标准

	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	
	

	一、原粮预处理系统

	卸粮斗
	1个
	2
	2
	/
	/
	3000mm×1500mm×1900mm.采用钢板厚度≥2mm。
	

	提升机
	1台
	2.2
	2.2
	4
	4
	提升量≥20t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	初清筛
	1套
	2.6
	2.6
	7.5
	7.5
	处理量≥20t/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛
GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛

	[bookmark: _Hlk177542022]二、烘前暂存系统

	提升机
	1台
	2
	2
	4
	4
	提升量≥20t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前暂存仓
	1座
	13
	13
	4
	4
	容量≥100t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	0.8
	0.8
	3
	3
	输送量≥20t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机
GB 14784 带式输送机安全规范

	[bookmark: _Hlk177542045]三、干燥系统
	

	提升机
	1台
	2.8
	2.8
	4
	4
	提升量≥20t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	连续式干燥机
	1台
	27
	27
	44
	44
	日处理量100t，降水幅度15%。
	GB/T 16714 连续式粮食干燥机
JB/T 10268 批式循环谷物干燥机

	热源
	生物质
	1台
	8
	8
	11
	11
	输出热量：90×104kcal/h，热效率≥75%。
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则

	
	天燃气
	1台
	5
	5
	2.2
	2.2
	输出热量：90×104kcal/h，热效率≥98%。
	

	皮带输送机
	1台
	1.5
	1.5
	4
	4
	输送量≥20t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	[bookmark: _Hlk177542074]四、烘后暂存系统

	提升机
	1台
	2
	2
	4
	4
	提升量≥20t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后暂存仓
	1座
	13
	13
	4
	4
	容量≥100t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	0.8
	0.8
	3
	3
	输送量≥20t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	[bookmark: _Hlk177542107]五、电气控制系统
	

	电控柜
	1套
	1.3
	1.3
	/
	/
	
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	1套
	1
	1
	/
	/
	
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	[bookmark: _Hlk177542130]六、除尘系统
	

	除尘设备及管网
	1套
	2.8
	2.8
	5.5
	5.5
	集中收集和清理烘干线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	烟气除尘设备
	1套
	1.6
	1.6
	4
	4
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	

	七、附属设施
	

	除尘室
	40m2
	0.06
	2.4
	/
	/
	8m×5m×9m
	

	合计
	生物质颗粒型
	86.8
	106
	
	

	
	天燃气型
	83.8
	97.2
	
	




B.2 Ⅱ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
表B2 Ⅱ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
	设备名称
	数量
	价格（万元）
	功率（kW）
	技术要求
	引用标准

	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	
	

	一、原粮预处理系统

	卸粮斗
	1个
	2
	2
	/
	/
	3000mm×1500mm×1900mm.采用钢板厚度≥2mm。
	

	提升机
	1台
	2.2
	2.2
	4
	4
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	初清筛
	1套
	2.6
	2.6
	7.5
	7.5
	处理量≥30t/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛
GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛

	二、烘前暂存系统

	提升机
	1台
	2.3
	2.3
	5.5
	5.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前暂存仓
	1座
	16.7
	16.7
	4
	4
	容量≥200t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1
	1
	3
	3
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	三、干燥系统
	

	提升机
	1台
	3.8
	3.8
	7.5
	7.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	连续式干燥机
	1台
	49
	49
	95
	95
	日处理量200t，降水幅度15%。
	GB/T 16714 连续式粮食干燥机

	热源
	生物质
	1台
	14
	14
	30
	30
	输出热量：180×104kcal/h，热效率≥75%。
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则

	
	天燃气
	1台
	8
	8
	9
	9
	输出热量：180×104kcal/h，热效率≥98%。
	

	皮带输送机
	1台
	1.5
	1.5
	5.5
	5.5
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	四、烘后暂存系统

	提升机
	1台
	2.3
	2.3
	5.5
	5.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后暂存仓
	1座
	16.7
	16.7
	4
	4
	容量≥200t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1
	1
	3
	3
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	五、电气控制系统
	

	电控柜
	1套
	1.5
	1.5
	/
	/
	
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	1套
	1.2
	1.2
	/
	/
	
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	六、除尘系统
	

	除尘设备及管网
	1套
	3
	3
	5.5
	5.5
	集中收集和清理烘干线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	烟气除尘设备
	1套
	1.8
	1.8
	4
	4
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	

	七、附属设施
	

	除尘室
	80m2
	0.06
	4.80
	/
	/
	10m×8m×9m
	

	合计
	生物质颗粒型
	127.4
	184
	
	

	
	天燃气型
	121.4
	163
	
	


[bookmark: _Hlk175572695]

B.3 Ⅲ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
表B3 Ⅲ 型玉米烘干成套设施装备配置及投资估算
	设备名称
	数量
	价格（万元）
	功率（kW）
	技术要求
	引用标准

	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	
	

	一、原粮预处理系统

	卸粮斗
	1个
	2
	2
	/
	/
	4000mm×2000mm×2400mm.采用钢板厚度≥2mm。
	

	提升机
	1台
	2.4
	2.4
	7.5
	7.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	初清筛
	1套
	4.4
	4.4
	11
	11
	处理量≥50t/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	GB/T 26893 粮油机械 圆筒初清筛
NY/T 2844 双层圆筒初清筛
GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛

	二、烘前暂存系统

	提升机
	1台
	2.4
	2.4
	5.5
	5.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前暂存仓
	1座
	20.2
	20.2
	6.5
	6.5
	容量≥300t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1
	1
	3
	3
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	三、干燥系统
	

	提升机
	1台
	4.5
	4.5
	11
	11
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	连续式干燥机
	1台
	65
	65
	132
	132
	日处理量300t，降水幅度15%。
	GB/T 16714 连续式粮食干燥机

	热源
	生物质
	1台
	20
	20
	40
	40
	输出热量：300×104kcal/h，热效率≥75%。
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则

	
	天燃气
	1台
	12
	12
	9
	9
	输出热量：300×104kcal/h，热效率≥98%。
	

	皮带输送机
	1台
	1.9
	1.9
	5.5
	5.5
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	四、烘后暂存系统

	提升机
	1台
	2.4
	2.4
	5.5
	5.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后暂存仓
	1座
	20.2
	20.2
	6.5
	6.5
	容量≥300t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1
	1
	3
	3
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	五、电气控制系统
	

	电控柜
	1套
	2.5
	2.5
	/
	/
	
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	1套
	1.6
	1.6
	/
	/
	
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	六、除尘系统
	

	除尘设备及管网
	1套
	3
	3
	7.5
	7.5
	集中收集和清理烘干线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	烟气除尘设备
	1套
	2.2
	2.2
	5.5
	5.5
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	

	七、附属设施
	

	除尘室
	120m2
	0.06
	7.2
	/
	/
	15m×8m×9m
	

	合计
	生物质颗粒型
	163.9
	250
	
	

	
	天燃气型
	155.9
	219
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B.4 Ⅰ 型稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算
表B.4 Ⅰ 型稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算
	设备名称
	数量
	价格（万元）
	功率（kW）
	技术要求
	引用标准

	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	
	

	一、原粮预处理系统

	卸粮斗
	1个
	0.8
	0.8
	/
	/
	3000mm×1500mm×1900mm.采用钢板厚度≥2mm。
	

	提升机
	1台
	1.7
	1.7
	4
	4
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	初清筛
	1套
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	处理量≥30t/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛

	二、烘前暂存系统

	提升机
	1台
	2
	2
	4
	4
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前暂存仓
	1座
	11
	11
	5.5
	5.5
	容量≥60t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1.2
	1.2
	3
	3
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	三、干燥系统
	

	提升机
	1台
	2
	2
	5.5
	5.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	刮板输送机/
皮带输送机
	1台
	1.9
	1.9
	4
	4
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式干燥机
	2台
	18
	36
	20
	40
	单台批次处理量30t，降水幅度10%。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	热源
	生物质
	1台
	8.8
	8.8
	7.5
	7.5
	输出热量：80×104kcal/h，热效率≥75%。
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则

	
	天然气
	2台
	2.9
	5.8
	1.1
	2.2
	输出热量：80×104kcal/h，热效率≥98%。
	

	皮带输送机
	1台
	1.8
	1.8
	4
	4
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	皮带输送机平台
	1套
	1
	1
	/
	/
	
	

	四、烘后暂存系统

	提升机
	1台
	2
	2
	4
	4
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后暂存仓
	1座
	11
	11
	5.5
	5.5
	容量≥60t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1.2
	1.2
	3
	3
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	五、电气控制系统
	

	电控柜
	1套
	1
	1
	/
	/
	
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	1套
	0.9
	0.9
	/
	/
	
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	六、除尘系统
	

	除尘设备及管网
	1套
	3.6
	3.6
	3
	3
	集中收集和清理烘干线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	1套
	9.6
	9.6
	11
	11
	除尘室配备脉冲式布袋除尘设备辅助除尘。
	

	烟气除尘设备
	1套
	1.5
	1.5
	3
	3
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	

	七、附属设施
	

	烘干机塔（房）
	432m2
	0.04
	17.3
	/
	/
	24m×18m×15.1m
	烘干机塔（房）建设工作指引

	除尘室
	59.4m2
	0.06
	3.6
	/
	/
	9m×6.6m×13m
	

	合计
	生物质颗粒型
	127.4
	114.5
	
	

	
	天燃气型
	124.4
	109.2
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表B.5 Ⅱ 型稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算
	设备名称
	数量
	价格（万元）
	功率（kW）
	技术要求
	引用标准

	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	
	

	[bookmark: _Hlk177541983]一、原粮预处理系统

	卸粮斗
	1个
	0.8
	0.8
	/
	/
	3000mm×1500mm×1900mm.采用钢板厚度≥2mm。
	

	提升机
	1台
	1.7
	1.7
	5.5
	5.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	初清筛
	1套
	7.5
	7.5
	7.5
	7.5
	处理量≥30t/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛

	二、烘前暂存系统

	提升机
	1台
	2.2
	2.2
	5.5
	5.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前暂存仓
	1座
	13.6
	13.6
	5.5
	5.5
	容量≥90t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1.2
	1.2
	3
	3
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	三、干燥系统
	

	提升机
	1台
	2
	2
	7.5
	7.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	刮板输送机/
皮带输送机
	1台
	2.4
	2.4
	4
	4
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式干燥机
	3台
	18
	54
	20
	60
	单台批次处理量30t，降水幅度10%。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	热源
	生物质
	1台
	11.2
	11.2
	11
	11
	输出热量：120×104kcal/h，热效率≥75%。
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则

	
	天然气
	3台
	8.7
	8.7
	1.1
	3.3
	输出热量：120×104kcal/h，热效率≥98%。
	

	皮带输送机
	1台
	2.4
	2.4
	4
	4
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	皮带输送机平台
	1套
	1.4
	1.4
	/
	/
	
	

	四、烘后暂存系统

	提升机
	1台
	2.2
	2.2
	5.5
	5.5
	提升量≥30t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后暂存仓
	1座
	13.6
	13.6
	5.5
	5.5
	容量≥90t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1.2
	1.2
	3
	3
	输送量≥30t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	五、电气控制系统
	

	电控柜
	1套
	1.6
	1.6
	/
	/
	
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	1套
	1.1
	1.1
	/
	/
	
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	六、除尘系统
	

	除尘设备及管网
	1套
	5.4
	5.4
	4.5
	4.5
	集中收集和清理烘干线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	1套
	14.4
	14.4
	16.5
	16.5
	除尘室配备脉冲式布袋除尘设备辅助除尘。
	

	烟气除尘设备
	1套
	2.3
	2.3
	4.5
	4.5
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	

	七、附属设施
	

	烘干机塔（房）
	540m2
	0.04
	21.6
	/
	/
	30m×18m×15.1m
	烘干机塔（房）建设工作指引
GB 50205 钢结构工程施工质量验收标准

	除尘室
	99m2
	0.06
	5.9
	/
	/
	15m×6.6m×13m
	

	合计
	生物质颗粒型
	169.7
	153
	
	

	
	天燃气型
	167.2
	145.3
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表B.6 Ⅲ 型稻谷烘干成套设施装备配置及投资估算
	设备名称
	数量
	价格（万元）
	功率（kW）
	技术要求
	引用标准

	
	
	单台
	合计
	单台
	合计
	
	

	一、原粮预处理系统

	卸粮斗
	1个
	0.8
	0.8
	/
	/
	3000mm×1500mm×1900mm.采用钢板厚度≥2mm。
	

	提升机
	1台
	2.3
	2.3
	5.5
	5.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	初清筛
	1套
	8.5
	8.5
	10
	10
	处理量≥50t/h。大杂清除率≥90%。大杂含粮率≤2%。小杂清除率≥60%。
	GB/T 25235 粮油机械 组合清理筛

	二、烘前暂存系统

	提升机
	1台
	2.3
	2.3
	5.5
	5.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘前暂存仓
	1座
	14.5
	14.5
	10
	10
	容量≥120t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1.3
	1.3
	3
	3
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	三、干燥系统
	

	提升机
	1台
	2.3
	2.3
	7.5
	7.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	刮板输送机/
皮带输送机
	1台
	2.9
	2.9
	5.5
	5.5
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10596 埋刮板输送机
GB/T 10595 带式输送机

	循环式干燥机
	4台
	18
	72
	20
	80
	单台批次处理量30t，降水幅度10%。干燥速率0.3%/h～1.0%/h。
	JB/T 13628 循环式粮食干燥机

	热源
	生物质
	2台
	8.8
	17.6
	7.5
	15
	输出热量：160×104kcal/h，热效率≥75%。
	NB/T 34040 小型生物质热风炉技术条件
TSG ZB001 燃油（气）燃烧器安全技术规则

	
	天然气
	4台
	2.9
	11.6
	1.1
	4.4
	输出热量：160×104kcal/h，热效率≥98%。
	

	皮带输送机
	1台
	2.9
	2.9
	5.5
	5.5
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	皮带输送机平台
	1套
	1.8
	1.8
	/
	/
	
	

	四、烘后暂存系统

	提升机
	1台
	2.3
	2.3
	5.5
	5.5
	提升量≥50t/h。额定产量工作状态下回流率≤1%。破碎率增值≤0.3%。
	GB/T 37519 粮油机械斗式提升机

	烘后暂存仓
	1座
	14.5
	14.5
	10
	10
	容量≥120t。室外安装的应采用镀锌钢板制作。应配置通风设备和高、低料位器。锥底料斗溜角≥45°。
	GB 50322 粮食钢板筒仓设计规范
JB/T 9800 装配式金属筒仓

	皮带输送机
	1台
	1.3
	1.3
	3
	3
	输送量≥50t/h。输送过程中无粉尘泄漏。
	GB/T 10595 带式输送机

	五、电气控制系统
	

	电控柜
	1套
	1.8
	1.8
	/
	/
	
	GB 19517 国家电气设备安全技术规范

	电线、电缆、桥架等
	1套
	1.2
	1.2
	/
	/
	
	GB/T 12706 额定电压1kV到35kV挤包绝缘电力电缆及附件

	六、除尘系统
	

	除尘设备及管网
	1套
	7.2
	7.2
	6
	6
	集中收集和清理烘干线上各环节节点处粉尘，不造成二次污染。
	NY 2802 谷物干燥机大气污染物排放标准
GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

	除尘室粉尘沉降附属设备
	1套
	19.2
	19.2
	22
	22
	除尘室配备脉冲式布袋除尘设备辅助除尘。
	

	烟气除尘设备
	1套
	3
	3
	6
	6
	生物质颗粒热风炉应装有烟气除尘设备，烟气达标后排放。
	

	七、附属设施
	

	烘干机塔（房）
	648m2
	0.04
	25.9
	/
	/
	36m×18m×15.1m
	烘干机塔（房）建设工作指引
GB 50205 钢结构工程施工质量验收标准

	除尘室
	118.8m2
	0.06
	7.1
	/
	/
	18m×6.6m×13m
	

	合计
	生物质颗粒型
	212.7
	200
	
	

	
	天燃气型
	206.7
	189.4
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附件4
天津市粮食烘干成套设施装备建设项目验收表
	基本信息

	基本信息
	地址
	

	
	经营主体性质
	合作社□  家庭农场□  农机服务中心□  粮食加工企业□  个人□

	
	申报档次名称及基本配置和参数
	

	
	购机者姓名/组织名称
	

	
	身份证号/统一社会信用代码
	
	手机号
	

	验收项目

	资料验收
	资料名称
	有无

	
	建设合同
	有
	无

	
	
	
	

	
	营业执照
	有
	无

	
	
	
	

	
	购机者发票
	有
	无

	
	
	
	

	
	成套设备（包括单机）说明书
	有
	无

	
	
	
	

	
	售后服务承诺书
	有
	无

	
	
	
	

	工程验收
	设施名称
	建筑形式
	建筑面积（m2）

	
	烘干机塔（房）
	钢柱排架结构，轻钢屋架；
夹心彩钢板墙面
□是     □否
	

	
	除尘室
	钢柱排架结构，轻钢屋架，
彩钢板墙面
□是     □否
	

	成套设备
主要单机验收
	设备名称
	对照实物
	数量
	技术指标

	
	卸粮斗
	有
	无
	设计数
	实际数量
	有无通风装置
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	初清筛
	有
	无
	设计数
	实际数量
	处理量
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	提升机
	有
	无
	设计数
	实际数量
	提升量
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	烘前暂存仓
	有
	无
	设计数
	实际数量
	容量及材质
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	容量：  t
镀锌钢板：□是  □否
	

	
	刮板机/
皮带输送机
	有
	无
	设计数
	实际数量
	输送量
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	干燥机
	有
	无
	设计数
	实际数量
	处理量
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	烘后暂存仓
	有
	无
	设计数
	实际数量
	容量及材质
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	容量：  t
镀锌钢板：□是  □否
	

	
	除尘系统
	有
	无
	
	
	
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	脉冲式布袋除尘设备
	有
	无
	
	
	
	符合/不符合

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	电控柜
	有
	无
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	生产线加工产品指标验收
	处理量
	实测数
	符合 / 不符合

	
	
	
	

	验收
意见
	




                                                                年   月   日

	验收
人员
	


                                                                年   月   日


[bookmark: _Hlk177048050]注：1.有农业机械推广鉴定大纲的单机设备，应有农业机械试验鉴定证书。没有农业机械推广鉴定大纲的单机设备，
应符合规范规定。
2. 烘干机塔（房）和脉冲式布袋除尘设备为循环式粮食烘干成套设备的验收项目。
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